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HP mu§teri hizmetleri 

Cevrimigi hizmetler 

Modem veya Internet baglantisi uzerinden bilgilere 24 saat eri§im: 

World Wide Web URL adresi: HP Color LaserJet 4700 serisi yazicilar igin, guncellestirilmis HP yazici 
yazilimlan, urun ve destek bilgileri ve birkag dilde yazici suruculeri http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden almabilir. (Siteler ingilizcedir.) 

Internet Adresi: HP Jetdirect baski sunuculanni kullanarak ag uzerinden yazdirma hakkmda aynntili 
bilgi igin http://www.hp.com/support/net printing adresini ziyaret edin. 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE) masaustu bilgisayarlar ve yazdirma urunleri igin web 
tabanli bir sorun giderme araglan setidir. ISPE bilgisayar ve yazdirma sorunlanni hizla saptamaniza, 
tamlamaniza ve gozmenize yardimci olur. ISPE araglanna http://instantsupport.hp.com adresinden 
erisilebilir. 

Telefonla destek 

HP, garanti doneminde telefonla ucretsiz urun destegi sunar. Cagnmza, size yardim etmek igin hazir 
bekleyen bir ekip yanit verir. Ulkenizin/bolgenizin telefon numarasi igin urun kutusundaki brosure bakm 
veya http://welcome.hp.com adresini ziyaret edin. HP'yi aramadan once, asagidaki bilgileri hazir 
bulundurun: urun adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve sorunun agiklamasi. 

Aynca Internet'te http://www.hp.com adresinden de destek alabilirsiniz. Support & drivers blogunu 
tiklatin. 

Yazihm yardimci programlari, suruculer ve elektronik bilgiler 

Internet Adresi: HP Color LaserJet 4700 serisi yazici igin http://www.hp.com/go/clj4700 software 
adresini ziyarete edin. Suruculere iliskin Web sayfasi ingilizce olabilir; ancak suruculeri karsidan farkli 
dillerde yukleyebilirsiniz. 

Asagidaki numarayi arayin: Yazici kutusundaki brosure bakm. 
Aksesuarlar ve sarf malzemeleri igin HP dogrudan siparis 

ABD'de sarf malzemelerini http://www.hp.com/sbso/product/supplies adresinden siparis edebilirsiniz. 
Kanada'da sarf malzemelerini http://www.hp.ca/cataloq/supplies adresinden siparis edebilirsiniz. 
Avrupa ulkelerinde/bolgelerinde sarf malzemelerini http://www.hp.com/supplies adresinden siparis 
edebilirsiniz. Asya Pasifik ilkelerinde sarf malzemelerini http://www.hp.com/paper/ adresinden siparis 
edebilirsiniz. 

Aksesuarlar http://www.hp.com/go/accessories adresinden siparis edilebilir. 
Asagidaki numarayi arayin: 1-800-538-8787 (ABD) veya 1-800-387-3154 (Kanada). 
HP servis bilgileri 

HP Yetkili Saticilarmi bulmak igin 1-800-243-9816 (ABD) veya 1-800-387-3867 (Kanada) numarasini 
arayin. Urununuze iliskin servis igin, ulkenizin/bolgenizin musteri destegi numarasini arayin. Yazici 
kutusundaki brosure bakm. 

HP servis sozlesmeleri 

Asagidaki numarayi arayin: 1-800-835-4747 (ABD) veya 1-800-268-1221 (Kanada). 
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Genisletilmis Servis: 1-800-446-0522 

Macintosh bilgisayarlar icin HP destegi ve bilgiler 

Internet Adresi: Macintosh OS Xdestek bilgileri ve HP surucu guncellestirmeleri aboneligi igin 
http://www.hp.com/qo/macosx adresini ziyaret edin. 

Internet Adresi: Macintosh kullanicilanna ozel olarak tasarlanmis urunleri gormek igin 
http://www.hp.com/go/mac-connect adresini ziyaret edin. 
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1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler 



Bu bolumde, yazicinizin kurulumu ve ozellikleri hakkinda bilgi verilmektedir. Asagidaki konularele 
alinmaktadir: 

• Yazici bilgilerine hizli erisim 

• Yazici yapilandirmalari 

• Yazici ozellikleri 

• Yazicinizi kesfedin 

• Yazici yazilimi 

• Yazici suruculeri 

• Macintosh bilqisavarlar icin yazici suruculeri 

• Macintosh bilqisayarlan icin yazilim 

• Macintosh icin HP Yazici Yardimci Proqrami'ni Kullanma 

• Yazici ortami ozellikleri 
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Yazici bilgilerine hizh eri§im 



Internet baglantilan 



Yazici suruculeri, guncellestirilmis HP yazici yazilimi, urun bilgileri ve destek asagidaki URL'lerden 
edinilebilir: 

• http://www.hp.com/support/cli4700 

Yazici suruculeri asagidaki sitelerden edinilebilir: 

• Cin'de: ftp://www.hp.com.cn/support/cli4700 

• Japonya'da: ftp://www.ipn.hp.com/support/clj4700 

• Kore'de: http://www.hp.co.kr/support/clj4700 

• Tayvan'da: http://www.hp.com.tw/support/clj4700 veya yerel surucu Web sitesi: 
http://www.dds.com.tw 

Sarf malzemesi siparisi vermek igin: 

• ABD: http://www.hp.com/qo/ljsupplies 

• Turn dunyada: http://www.hp.com/ghp/buyonline.html 
Aksesuar siparisi vermek igin: 

• http://www.hp.com/qo/accessories 

Kullanim kilavuzu baglantilan 

HP Color LaserJet 4700 serisi yazici kullanim kilavuzunun en yeni surumu igin bkz: http://www.hp.com/ 
support/clj4700 . 

Aynntih bilgi 

Bu yaziciyla kullanilabilecek birgok basvuru kaynagi bulunmaktadir. Bkz: http://www.hp.com/support/ 
cli4700 . 

Yazicinin kurulmasi 

Ba§langig Kilavuzu 

Yazicinin kurulmasi ve ayarlanmasi ile ilgili, adimlar halinde yonergeler saglar. 



HP Driver Pre-Configuration Guide (HP Surucusu On Yapilandirma Kilavuzu) 

Yazici suruculerini yapilandirma konusunda aynntili bilgi igin bkz: http://www.hp.com/qo/hpdpc sw . 
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HP Yerle§ik Web Sunucusu Kullanim Kilavuzu 

Yerlesik Web sunucusunun kullanimi ile ilgili bilgiler, yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulunur. 




Aksesuarve Sarf Malzemelerinin Takilmasi lie Ilgili Kilavuzlar 

Yazicmin aksesuar ve tuketim malzemelerinin takilmasi konusunda adimlar halinde yonergeler saglar. 
Yazicmin istege bagli aksesuarve tuketim malzemeleriyle birlikte saglanir. 

Yazicmin kullanimi 
CD-ROM Kullanim Kilavuzu 

Yazicmin kullamlmasi ve sorunlannin giderilmesi hakkmda aynntili bilgi saglar. Yaziciyla birlikte verilen 
CD-ROM'da bulunur. 




Cevrimici Yardim 



Yazici suruculeri araciligiyla kullanilabilen yazici segenekleri hakkmda bilgi saglar. Yardim dosyalanna 
bakmak igin yazici surucusu araciligiyla gevrimigi Yardim'a erisebilirsiniz. 
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Yazici bilgilerine hizli erisim 3 



Yazici yapilandirmalan 



HP Color LaserJet 4700 serisi yaziciyi tercih ettiginiz igin tesekkurler. Bu yazici, asagida agiklanan 
yapilandirmalan igerir. 

HP Color LaserJet 4700 (iiriin numarasi Q7491A) 




HP Color LaserJet 4700 yazicisi, letter boyutlu kagitla dakikada en gok 31 sayfa (s/dk), A4 boyutlu 
kagitla en gok 30 s/dk yazdiran dort renkli bir lazer yazicidir. 

• Tepsiler. Yazici, farkli turden 100 yaprak baski ortami veya 20zarf alabilen, gokamagli birtepsiyle 
(Tepsi 1) teslim edilir. Letter, legal, executive, 8.5 x 13, JIS B5, executive (JIS), 16K, A4 ve A5 
boyutlu ve ozel ortamlan destekleyen 500 yapraklik standart bir kagit besleyici (Tepsi 2). Yazici, 
istege bagli olarak, 500 yapraklik kagit besleyicilerinden en gok dordunu (Tepsi 3, 4, 5 veya 6) 
destekleyebilir. 

• Baglanti. Yazici, baglanti igin paralel, ag ve yardimci baglanti noktalanna sahiptir. iki adetgelismis 
giris/gikis (EIO) yuvasi, istege bagli yazici sunucusu ile kablosuz baglanti ozelligi, yardimci 
baglanti noktasi, evrensel seri veriyolu (USB) ve aksesuar baglantilan ve gift yonlu paralel kablo 
arabirimi de (IEEE-1284-C uyumlu) standart ozellik olarak bulunmaktadir. 

• Bellek. 160 megabayt (MB) bellek: 128 MB gift veri hizli (DDR) zaman uyumlu dinamik rasgele 
erisimli bellek (SDRAM), bigimlendirici kartmda 32 MB bellek ve agik ikili dogrudan bellek modulu 
(DIMM) yuvasi. 



Not Bellek artinmina olanak saglamak igin, yazicinm, 128 veya 256 MB RAM alabilen, 
200 pimli kuguk gikis hatli ikili dogrudan bellek modulu (SODIMM) yuvasi vardir. Yazici en 
gok 544 MB'ye kadar olan bellek kapasitelerini destekleyebilir: SODIMM'lerde 512 MB bellek 
ve formatlayici kartmda 32 MB ek bellek. istege bagli bir sabit disk surucusu de vardir. 
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HP Color LaserJet 4700n (urun numarasi Q7492A) 




HP Color LaserJet 4700n yazicisi, 4700 yazicisinm ozelliklerinin yam sira, ag baglantisi igin 
HP Jetdirect yerlesik baski sunucusunu (RJ-45) igerir. 

HP Color LaserJet 4700dn (urun numarasi Q7493A) 




HP Color LaserJet 4700dn yazici, 4700n'nin ozelliklerinin yam sira, otomatik iki tarafli baski igin bir 
dupleksleyici ve toplam 288 MB bellek igin 128 MB ek bellek (256 MB DDR SDRAM ve formatlayici 
kartmda 32 MB bellek) igerir. 

HP Color LaserJet 4700dtn (urun numarasi Q7494A) 
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Yazici yapilandirmalan 5 



HP Color LaserJet 4700dtn, 4700dn'nin turn ozellikleri igerir ve aynca iki adet 500 yapraklik kagit 
besleyicisi (Tepsi 3 ve 4) ve bir de yazici sehpasi bulunur. 

HP Color LaserJet 4700ph+ (iiriin numarasi Q7495A) 




HP Color LaserJet 4700ph+, 4700dtn'nin turn ozelliklerini igermekle birlikte, aynca iki adet 500 yapraklik 
kagit besleyicisi (Tepsi 5 ve 6), bir adet yuksek kapasiteli zimbalayici/istifleyici, bir yazici sehpasi, bir 
sabit disk ve 256 MB ek bellek bulunur. 



\i^f Not 544 MB SDRAM: 512 MB DDR ve aynca bigimlendirici kartinda 32 MB ek bellek ve ek 
' — ' DIMM yuvasi. Bu yazicmm, her biri 128 veya 256 MB RAM alabilen iki adet 200 pimli kuguk ?ikis 
hatli ikili dogrudan bellek modulu (SODIMM) yuvasi vardir. 
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Yazici ozellikleri 



Bu yazici, Hewlett-Packard yazdirma kalitesini ve guvenilirligini asagida listelenen yeni ozellikler ve 
standart yeteneklerle birlestirir. Yazici ozellikleri hakkmda aynntili bilgi icin, http://www.hp.com/support/ 
clj4700 adresindeki Hewlett-Packard Web sitesini ziyaret edin. 

Tablo1-1 Ozellikler 



Performans 


• Letter boyutlu kagitla dakikada en gok 31 sayfa (s/dk) ve A4 boyutlu kagitla en gok 
30 s/dk yazdirir. 

• ilk sayfa, hazir komut isteminden sonra 10 saniye veya daha kisa bir sure iginde 
yazdinhr. Yazici, her gun belirlenen bir saatte uyku modundan gikacak sekilde 
ayarlanabilir. 


Bellek 


• HP Color LaserJet 4700 ve4700n'de 160 MB, HP Color LaserJet 4700dn ve HP Color 
LaserJet 4700dtn'de 288 MB ve HP Color LaserJet 4700ph+'de 544 MB bellek. 

Not Bellek ozellikleri: HP Color LaserJet 4700 serisi yazicilar, 128 veya 

Iz I 256 MB RAM'i destekleyen 200 pimli kuguk gikis hath ikili dogrudan bellek 

moduli} (SODIMM) kullanir. 

• Iki agik EIO yuvasi. 

• 544 MB'ye kadar artinlabilir. 512 MB DDR bellek ve bigimlendirici kartmda 32 MB 
bellek. 

• EIO yuvasi kullanilarak istege bagh bir sabit disk surucusii eklenebilir (HP Color 
LaserJet 4700ph+ yazici iginde dahili bir sabit disk surucusii bulunmaktadir). 


Kullanici arabirimi 


• Kontrol panelinde dort satirh grafik ekran. 

• Canlandirilmis grafikli Genisletilmis Yardim. 

• Destek erisimi ve sarf malzemesi siparisi igin yerlesik web sunucusu (aga bagh 
yazicilar). 

• HP Easy Printer Care Software (Web tabanh durum ve sorun giderme araci). 


Desteklenen yazici kimlikleri 


• HP PCL 6. 

• HP PCL 5c. 

• PostScript 3 oykiinmesi. 

• Portable document format (PDF). 


is depolama ozellikleri 


• Turn is depolama ozellikleri. 



• Prova basma ve bekletme. 

• Ozel isler. 

• Hizh kopyalama. 

• Coklu Kopyalayici modu. 

• is saklama alani. 

• Kisisel tammlama numarasi (PIN) ile yazdirma. 

• Yazi tipleri ve bigimler. 
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Tablo 1-1 Ozellikler (devam) 



Cevresel ozellikler 


• Uyku modu ayarlan. 

• Yiiksek oranda geri donusumlu bilesen ve malzemeler. 

• Energy Star uyumlu. 


Yazi tipleri 


• PCL ve PostScript oykunme igin 80 dahili yazi tipi bulunmaktadir. 

• Yazilim gozumuyle birlikte TrueType™ biciminde 80 yazici eslestirmeli ekran yazi tipi 
kullanilabilir. 

• HP Web Jetadmin kullanan diskteki form ve yazi tiplerini destekler. 


Kagit yukleme 


• 77 mm x 127 mm ortamlardan 216 mm x 356 mm ortamlara (legal boyutuna) kadar 
ortamlara vazdirir. Siparis bilaisi ipin bkz: Parca numaralan. 

• Tepsi 1 60 g/m 2 'den 220 g/m 2 'ye kadar agir ortamlarin yam sira standart 80 lb kapak 
malzemesini islevebilir. Siparis bilqisi icin bkz: Parca numaralan. 

• Tepsi 2 ve istege bagh tepsiler 60 g/m 2 - 120 g/m 2 arasi degerlere sahip ortamlari 
isleyebilir. 

• HP laser fotograf ortami, parlak kagit ve saydam ortamlarin yam sira agir malzemeler, 
etiketler ve zarflar dahil olmak iizere birgok ortam turu uzerine yazdinr. 

• Birden gok parlakhk duzeyinde yazdinr. 

• Letter, legal, executive, 8.5 x 13, JIS B5, executive (JIS), 16K, A4, A5 boyutlu ve ozel 
ortamlari destekleyen standart, 100 yaprakhk gok amagh kagit besleyici (Tepsi 1). 

Letter, legal, executive, 8.5 x 13, JIS B5, executive (JIS), 16K, A4, A5 boyutlu ve ozel 
ortamlari destekleyen 500 yaprakhk standart kagit besleyici (Tepsi 2). 

Letter, legal, executive, 8.5 x 13, JIS B5, executive (JIS), 16K, A4, A5 boyutlu ve ozel 
ortamlari destekleyen en gok dort adet 500 yaprakhk kagit besleyici (Tepsi 3, 4, 5 ve 6). 

• Standart 500 yaprakhk, yuzu asagida gikis bolmesi. 

• Otomatik iki tarafli baski igin dupleksleyici, HP Color LaserJet 4700dn, HP Color 
LaserJet 4700dtn ve HP Color LaserJet 4700ph+ yazicilarda standart bir ozelliktir. 

• 120 g/m 2 kagida otomatik gift tarafli baski tarn hizda, dakikada 30 yuzdur (15 yaprak). 

• Zimbalayici/yigmlayici is ofset ile 750 yapraga kadar baski yapar ve 30 sayfaya kadar 
zimbalar; HP Color LaserJet 4700ph+ yazicida standart ozelliktir. 


Aksesuarlar 


• Yazi tipi ve makrosaklamaortamininyam sira, is Saklama igin ek ozellikler de saglayan 
yazici sabit diski; HP Color LaserJet 4700ph+ yazicida standarttir. 

• Kiiguk gikis hath ikili dogrudan bellek modulleri (SODIMMs). 

• Ek yazi tipleri ve iirun yazihmi yukseltmeleri igin flash bellek yuvalan. 

• Yazici standi. 

• Zimbalayici/yigmlayici; HP Color LaserJet 4700ph+ yazicida standarttir. 

&f Not HP Color LaserJet 4700dn ve HP Color LaserJet 4700dtn yazicilar igin 
L_l istege bagh bir aksesuar. Zimbalayici/yigmlayici, yalnizca otomatik 
dupleksleyici ile donatilmis yazicilara takilabilir. 

• En gok dort adet 500 yaprakhk ek kagit besleyici (Tepsi 3, 4, 5 veya 6). 



Bolum 1 Yaziciniz hakkmda temel bilgiler 
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Tablo 1-1 Ozellikler (devam) 


Baglanti • 


istege bagh baglanti ozelligi icin gelistirilmis giris cikis (EIO) kart yuvalari. (HP Jetdirect 




yerlesik baski sunucusunun kullamldigi ag baglantisi HP Color LaserJet 4700n, 




HP Color LaserJet 4700dn, HP Color LaserJet 4700dtn ve HP Color LaserJet 4700ph 




+ yazicilarda standarttir.) 


* 


USB 2.0 baglantisi. 


* 


EIO yuvasmm kullanilmasi gerekmeden ag baglantisma imkan veren HP Jetdirect 




yerlesik baski sunucusu. 




Standart iki yonlu paralel kablo arabirimi (IEEE 1284-C uyumlu). 




Yardimci konektor. 




USB ve paralel baglanti desteklenir, ancak ayni anda kullamlamaz. 


Sarf malzemeleri • 


Sarf malzemeleri durumu sayfasi, toner diizeyi, sayfa sayisi ve kalan tahmini sayfa 
sayisi hakkmda bilgi igerir. 

Sallama gerektirmeyen yuksek kapasiteli kartus ve toner kapagmi otomatik cikarma 
ozelligi. 

Yazici, orijinal HP yazici kartu§u takihp takilmadigmi denetler. 

Yuksek kapasiteli (5.000) zimba kartusu ve "zimba az" ve "zimba disarida" iletilerini 
verebilme ozelligi. 

Yerlesik Web sunucusunu kullanarak Internet iizerinden sarf malzemesi siparisi verme 
olanagi. 

HP Easy Printer Care Software aracihgiyla Internet iizerinden sarf malzemesi siparisi 
verme veteneai. Avrmtih bilai icin bkz: http://www.hp.com/ao/easvprintercare. 
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Yazicinizi ke§fedin 

Asagidaki §ekillerde yazicmin onemli pargalarimn adlan ve yerleri gosterilmistir. 




Onden gorunum (HP Color LaserJet 4700ph+ gosterilmektedir) 



1 


Dupleksleyici 


2 


Zimbalayici/yiginlayici 


3 


Ust kapak 


4 


Kontrol paneli 


5 


On kapak (yazici kartu§larma, aktarma birimine ve fuzere eri§im) 


6 


Tepsi 1 


7 


Agma/kapama dugmesi 


8 


Tepsi 2 


9 


istege bagh kagit tepsisi (ayrica, ijg adet istege bagh ek kagit tepsisi gosterilmektedir) 


10 


Yazici sehpasi 
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Arkadan/yandan gorunum (HP Color LaserJet 4700ph+ gosterilmektedir) 



1 


Cikti tepsisi 


2 


Formatlayici karti 


3 


Formatlayici kartin ust tirnagi 


4 


USB baglantisi 


5 


ACC baglantisi 


6 


EIO baglanti 


7 


Paralel baglanti noktasi 


8 


EIO baglanti 


9 


Ag baglanti noktasi (RJ-45 konektorij) 


10 


Formatlayici kartin alt tirnagi 


11 


Yardimci baglanti noktasi 


12 


Gug kablosu baglantisi 
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Yazici yazihmi 

Yazdirma sistemi yazilimini igeren bir CD-ROM yazici ile birlikte verilir. Bu CD-ROM'daki yazilim 
bilesenleri ve yazici suruculeri, yaziciyi en iyi sekilde kullanmanizi saglar. Yukleme yonergeleri igin 
Baslangig Kilavuzuna basvurun. 



Not Yazdirma sistemi yazilim bilesenleri hakkmda en guncel bilgiler igin, http://www.hp.com/ 
support/cli4700 adresindeki Web sitesinde bulunan readme (benioku) dosyasma bakm. Yazici 
yazilimini yukleme hakkmda bilgi igin yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'daki Yukleme Notlan'na 
bakm. 




Bu bolumde, CD-ROM'da bulunan yazilim ozetlenmistir. Yazdirma sistemi, asagidaki galisma 
ortamlarmda gorev yapan son kullanicilar ve ag yoneticileri igin yazilim igerir: 

• Microsoft Windows 98 ve Windows Me 



• Microsoft Windows 2000, XP (32-bit) ve Server 2003 (32-bit) 

• Apple Mac OS 9.1 ve 9.2, Mac OS X s10.2.8 ve s10.3 

&f Not Ag yoneticisi yazilim bilesenleri tarafindan desteklenen ag ortamlannin bir listesi igin bkz: 
' — ' Ag yapilandirmasi . 

Not Yazici suruculerinin listesi, guncellestirilmis HP yazici yazilimi ve urun destek bilgileri igin 
http://www.hp.com/support/cli4700 adresini ziyaret edin. 



Yazilim 

Yazilim ozellikleri 

Otomatik Yapilandirma, Simdi Guncellestir ve On Yapilandirma ozellikleri HPHP Color LaserJet 4700 
serisi yazicilarda bulunur. 

Surucu Otomatik Yapilandirma 

Windows igin HP LaserJet PCL 6 ve PCL 5c suruculeri ve Windows 2000 ve Windows XP igin PS 
suruculeri, otomatik bulma ve kurulum sirasmda yazici aksesuarlan igin surucu yapilandirma 
ozelliklerine sahiptir. Surucu Otomatik Yapilandirma ozelligi tarafindan desteklenen bazi aksesuarlar 
arasmda iki tarafli yazdirma birimi, istege bagli kagit tepsileri ve ikili dogrudan bellek modulleridir 
(DIMM). Ortam iki yonlu iletisimi destekliyorsa, yukleyici Surucu Otomatik Yapilandirma ozelligini 
varsayilan olarak Normal Yukleme ve Ozel Yukleme igin yuklenebilir bir bilesen olarak sunar. 

§imdi Giincelle§tir 

HP Color LaserJet 4700 yazicmin yapilandirmasinda kurulumdan bu yana degisiklik yaptiysaniz, 
surucu iki yonlu iletisimi destekleyen ortamlarda yeni yapilandirmayla otomatik olarak guncellestirilebilir. 
Yeni yapilandirmayi surucuye otomatik olarak yansitmak igin §imdi Guncel le§tir dugmesini tiklatm. 




Not Simdi Guncellestir ozelligi, paylasilan Windows 2000 veya Windows XP istemcilerinin, 
Windows 2000 veya Windows XP ana bilgisayarlarma baglandigi ortamlarda desteklenmez. 
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HP Driver Preconfiguration (HP Surucu On Yapilandirmasi) 



HP Surucu On Yapilandirmasi, HP yazilimlannin ozellestirilmesine ve yonetilen sirket yazdirma 
ortamlannda dagitilmasma olanak saglayan bir yazilim mimarisi ve arag kumesidir. HP Surucu On 
Yapilandirmasi'ni kullanan bilgi teknolojisi (IT) yoneticileri, HP yazici suruculerini ag ortaminda 
yuklemeden once, bunlarm yazdirma ve cihaz varsayilan ayarlanni onceden yapilandirabilirler. Ek bilgi 
igin http://www.hp.com/support/clj47Q0 adresinde bulunan HP Driver Preconfiguration Support Guide'a 
(HP Surucu On Yapilandirma Destek Kilavuzu) bakm. 

Yazdirma sistemi yazihmini yiikleme 

Asagidaki bolumler, yazdirma sistemi yazilimim yukleme yonergelerini igerir. 

Yazici, yazdirma sistemi yazilimi ve yazici suruculerini igeren bir CD-ROM'la birlikte verilir. Yazici 
ozelliklerinden tarn olarak yararlanmak igin CD-ROM'daki yazdirma sistemi yazilimlannin yuklenmesi 
gerekir. 

CD-ROM surucusune erisiminiz yoksa, yazdirma sistemi yazilimlarim Internet'te http://www.hp.com/ 
support/clj4700 adresinden yukleyebilirsiniz. 



Not UNIX® ve Linux Model KomutDosyalarim Internet'tenyukleyebilirveyabirHPyetkiliservisi 
'— ' ya da destek saglayicisindan isteyebilirsiniz. Linux destegi igin, bkz: http://www.hp.com/qo/ 
linux . UNIX destegi igin, bkz: http://www.il p . com/qo/ietd i rectu n ix softwa re . 

En yeni yazilimlan http://www.hp.com/support/cli4700 adresinden ucretsiz olarak yukleyebilirsiniz. 

Dogrudan baglanti igin Windows yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

Bu bolumde Microsoft Windows 98, Windows Me, Windows 2000 ve Windows XP igin yazdirma sistemi 
yazilimimn yuklenmesi agiklanmistir. 

Yazdirma yazilimim dogrudan baglantili birortamda yuklerken, yazilimi herzaman paralel veya USB 
kablosunu takmadan once yukleyin. Paralel kablo veya USB kablosu yazilim yuklenmeden once 
baglanmissa, bkz: Yazilimi paralel kablo veya USB kablosu takildiktan sonra yukleme . 

Dogrudan baglanti igin paralel kablo veya USB kablosu kullanilabilir. Ancak, paralel kabloyu ve USB 
kablosunu ayni anda baglayamazsimz. IEEE 1284 uyumlu bir kablo veya 2 metrelik standart bir USB 
kablosu kullanm. 

Yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

1 . Agik veya galisir durumda olan turn yazilim programlarim kapatin. 

2. Yazici CD-ROM'unu CD-ROM surucusune takin. 

Karsilama ekrani agilmazsa, asagidaki yordami kullanarak baslatin: 

• Baslat menusunde Cahstir'i tiklatin. 

• A§agidakileri yazin: X:\setup (burada X, CD-ROM surucunuzun adidir). 

• Tamam'i tiklatin. 

3. istendiginde, Yaziciyi Kur'u tiklatin ve bilgisayar ekranma gelen yonergeleri izleyin. 

4. Kurulum tamamlandiginda Son'u tiklatin. 




TRWW 



Yazici yazilimi 13 



5. Bilgisayannizi yeniden baslatmamz gerekebilir. 

6. Yazilimin duzgun yuklendiginden emin olmak igin bir Test Sayfasi veya herhangi bir yazilim 
programmdan bir sayfa yazdinn. 

Yukleme basansiz olursa, yazilimi yeniden yukleyin. Bu da basansiz olursa, yardim veya daha fazla 
bilgi igin yazici CD-ROM'undaki yukleme notlanna veya benioku dosyalanna, yazici kutusundan gikan 
brosure bakm ya da http://www.hp.com/support/cli4700 adresine gidin. 

Aglar icin Windows yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

Yazici CD-ROM'undaki yazilim, Microsoft agiyla ag yuklemesini destekler. Diger isletim sistemlerinde 
ag yuklemesi igin bkz: http://www.hp.com/support/cli4700 . 

HP Color LaserJet 4700n, HP Color LaserJet 4700dn veya HP Color LaserJet 4700dtn yazicilarda 
HP Jetdirect yerlesik baski sunucusu bir 10/100 Base-TX ag baglanti noktasi igerir. Diger 
HP Jetdirect baski sunuculan igin Sarf malzemeleri ve aksesuarlar 'a bakin veya http://www.hp.com/ 
support/clj4700 adresini ziyaret edin. 

Yukleyici, Novell sunuculannda yazici yuklemeyi veya yazici nesnesi olusturmayi desteklemez. 
Yalnizca Windows bilgisayarlan ile bir yazici arasmda dogrudan mod ag yuklemelerini destekler . 
Yazicmizi Novell sunucusuna yuklemek ve nesne olusturmak igin, bir HP yardimci programi (HP Web 
Jetadmin gibi) veya bir Novell yardimci programi (NWAdmin gibi) kullanm. 

Yazdirma sistemi yazilimini yukleme 

1 . Yazilimi Windows 2000 veya Windows XP'ye yukluyorsamz, yonetici onceliklerine sahip 
oldugunuzdan emin olun. 

2. HP Jetdirect baski sunucusunun ve yazicinm uygun sekilde aga bagli oldugundan emin olun. Bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn ( Yazici bilgi savfalan bolumune bakin). Yapilandirma sayfasmm 
ikinci sayfasmda, gegerli olarak yapilandirilmis IP adresini bulun. Yazicmizi aga ilk kez tanitip, 
yuklemeyi tamamlarken bu IP adresine ihtiyaciniz olabilir. 

3. Agik veya galisir durumda olan turn yazilim programlanm kapatm. 

4. Yazici CD-ROM'unu CD-ROM surucusune takm. 

Karsilama ekrani agilmazsa, asagidaki yordami kullanarak baslatm: 

• Baslat menusunde Qahstir'i tiklatm. 

• Asagidakileri yazm: X:\setup (burada X, CD-ROM surucunuzun adidir). 

• Tamam'i tiklatm. 

5. istendiginde, Yaziciyi Kur'u tiklatm ve bilgisayar ekranina gelen yonergeleri izleyin. 

6. Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatm. 

7. Bilgisayannizi yeniden baslatmamz gerekebilir. 

8. Yazilimin duzgun yuklendiginden emin olmak igin bir Test Sayfasi veya herhangi bir yazilim 
programmdan bir sayfa yazdinn. 

Yukleme basansiz olursa, yazilimi yeniden yukleyin. Bu da basansiz olursa, yardim veya daha 
fazla bilgi igin yazici CD-ROM'undaki yukleme notlanna veya benioku dosyalanna, yazici 
kutusundan gikan brosure bakin ya da http://www.hp.com/support/clj4700 adresine gidin. 
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Bir Windows bilgisayanni Windows paylasimi kullanarak ag yazicisi kullanmak 
uzere ayarlama 

Bilgisayar dogrudan yaziciya yazdiracaksa, digerag kullanicilannin yazdirma islerinde kullanabilmeleri 
igin yaziciyi agda paylasima agabilirsiniz. 

Windows paylasimim etkinlestirmek igin Windows belgelerinize bakin. Yazici paylasima agildiktan 
sonra, yaziciyi paylasacak turn bilgisayarlara yazici yazilimini yukleyin. 

Yazilimi paralel kablo veya USB kablosu takildiktan sonra yiikleme 

Windows bilgisayanna onceden bir paralel kablo veya USB kablosu bagladiysaniz, bilgisayan 
agtigimzda Yeni Donanim Bulundu iletisim kutusu goruntulenir. 

Yazilimi Windows 98 veya Windows Me isletim sistemine yiikleme 

1. Yeni Donanim Bulundu iletisim kutusunda, CD-ROM siiriiciisiinde ara'yi tiklatm. 

2. ileri'yi tiklatm. 

3. Bilgisayar ekraninda goruntulenen yonergeleri uygulaym. 

4. Yazilimm duzgun yuklendiginden emin olmak igin bir Test Sayfasi veya herhangi bir yazilim 
programindan bir sayfa yazdirm. 

Yukleme basansiz olursa, yazilimi yeniden yukleyin. Bu da basansiz olursa, yardim veya daha 
fazla bilgi igin yazici CD-ROM'undaki yukleme notlanna veya benioku dosyalarma, yazici 
kutusundan gikan brosure bakin ya da http://www.hp.com/support/clj4700 adresine gidin. 

Yazilimi Windows 2000 veya Windows XP isletim sistemine yukleme 

1. Yeni Donanim Bulundu iletisim kutusunda, Arastir'i tiklatm. 

2. Siiriicii Dosyalarinin Konumunu Belirle ekraninda, Konum Belirt onay kutusunu segin ve turn 
diger onay kutulanni temizleyip ileri'yi tiklatm. 

3. Kok dizinin harfini yazm. Ornegin, X:\ (burada "X:\" CD-ROM surucusundeki kok dizinin harfidir). 

4. ileri'yi tiklatm. 

5. Bilgisayar ekraninda goruntulenen yonergeleri uygulaym. 

6. Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatm. 

7. Bir dil segin ve bilgisayar ekraninda goruntulenen yonergeleri izleyin. 

8. Yazilimm duzgun yuklendiginden emin olmak igin bir Test Sayfasi veya herhangi bir yazilim 
programindan bir sayfa yazdirm. 

Yukleme basansiz olursa, yazilimi yeniden yukleyin. Bu da basansiz olursa, yardim veya daha 
fazla bilgi igin yazici CD-ROM'undaki yukleme notlanna veya benioku dosyalarma, yazici 
kutusundan gikan brosure bakin ya da http://www.hp.com/support/clj4700 adresine gidin. 

Yazilimi kaldirma 

Bu bolumde, yazdirma sistemi yazilimimn kaldinlmasi agiklanmistir. 
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Yazihmi Windows isjetim sistemlerinden kaldirma 

Windows HP yazdirma sistemi bilesenlerinin herhangi birini veya tumunu segmek ve kaldirmak igin 
HP Color LaserJet 4700/Araglar program grubundaki Uninstaller'i (Kaldirma Programi) kullanin. 

1 Ba§lat'i ve ardmdan Programlar'i tiklatm. 

2. HP Color LaserJet 4700 ogesinin uzerine gelin ve Araclar'i tiklatm. 

3. Uninstaller'i (Kaldirma Programi) tiklatm. 

4. ileri'yi tiklatm. 

5. Kaldirmak istediginiz HP yazdirma sistemi bilesenlerini segin. 

6. Tamam'i tiklatm. 

7. Kaldirma islemini gergeklestirmek igin bilgisayar ekranmda goruntulenen yonergeleri izleyin. 

Aglar igin yazilim 

Kullanilabilir HP ag yukleme ve yapilandirma yazilim gozumlerinin birozeti igin HP Jetdirect Baski 
Sunucusu Yonetici Kilavuzu'na bakm. Bu kilavuzu yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulabilirsiniz. 

HP Web Jetadmin 

HP Web Jetadmin, intranetiniz igindeki HP Jetdirect baglantili yazicilan Web tarayicisi kullanarak 
yonetmenize olanak verir. HP Web Jetadmin, tarayici tabanli bir yonetim aracidir ve yalnizca tek bir ag 
yonetim sunucusuna yuklenmesi gerekir. Asagidaki sistemlere yuklenebilir ve galistinlabilir: 

• Fedora Core ve SuSe Linux 

• Windows 2000 Professional, Server ve Advanced Server 

• Windows XP Professional Service Pack 1 

• Windows Server 2003 

Bir ana bilgisayar sunucusuna yuklendiginde, desteklenen herhangi bir tarayici (Microsoft Internet 
Explorer 5.5 ve 6.0 veya Netscape Navigator 7.0 gibi) kullanilarak HP Web Jetadmin'e turn istemcilerden 
erisilebilir. 

HP Web Jetadmin su ozelliklere sahiptir: 

• Goreve dayali kullanici arabirimi, ag yoneticisine zaman kazandiran, yapilandinlabilir gorunumler 
saglar. 

• Ozellestirilebilir kullanici profilleri, ag yoneticilerinin yalnizca goruntulenen veya kullanilan islevi 
dahil etmesine olanak verir. 

• Donanim hatalarmi, sarf malzemelerinin azaldigmi ve diger yazici sorunlarmi bildiren anmda e- 
posta bildirimleri, farkli kisilere yonlendirilir. 

• Yalnizca standart web tarayicisi kullanarak uzaktan yukleme ve yonetim. 

• Gelismis otomatik bulma, agdaki gevre birimlerini, her bir yaziciyi veritabanma el ile girmeye gerek 
kalmadan bulur. 

• Sirket yonetimi paketleriyle basit butunlestirme. 
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• IP adresi, renk kapasitesi ve model adi gibi parametrelere gore gevrebirimleri hizli bir §ekilde bulma 
yetenegi. 

• Cevrebirimleri sanal ofis haritalan olan mantikli gruplar haline duzenleyerek kolay gezinti saglama 
ozelligi. 

• Bir defada birden fazla yaziciyi yonetebilme ve yapilandirabilme. 

Gegerli HP Web Jetadmin surumunu yuklemek ve desteklenen ana bilgisayar sistemlerinin en son 
listesini gormek igin http://www.hp.com/qo/webjetadmin adresindeki HP Customer Care Online (HP 
Cevrimigi Musteri Hizmetleri) sitesini ziyaret edin. 

UNIX 

UNIX igin HP Jetdirect Printer Installer (Yazici Yukleyicisi), HP-UX ve Solaris aglan igin basit bir yazici 
yukleme yardimci programidir. http://www.hp.com/qo/jetdirectunix software adresindeki HP Cevrimigi 
Musteri Hizmetleri'nden yuklenebilir. 

Yardimci programlar 

HP Color LaserJet 4700 serisi yazicilar, agdaki yaziciyi izlemeyi ve yonetmeyi kolaylastiran bazi 
yardimci programlarla donatilmistir. 

HP Easy Printer Care Software 

HP Easy Printer Care Software uygulamasi asagidaki gorevler igin kullanabileceginiz bir yazilim 
programidir: 

Renk kullanimi bilgilerini goruntuleme 

• Yazici durumunu denetleme 

• Sarf malzemelerinin durumunu denetleme 

• Uyan ayarlama 

• Yazici belgelerini goruntuleme 

• Sorun giderme ve bakim araglarma erisme 

Yazici dogrudan bilgisayariniza baglandigmda veya biraga baglandigmda HP Easy Printer Care 
Software uygulamasim goruntuleyebilirsiniz. HP Easy Printer Care Software uygulamasim kullanmak 
igin yazilimi tarn olarak yukleyin. Ayrmtili bilgi igin bkz: http://www.hp.com/qo/easyprintercare . 

Yerlesjk web sunucusu 

Yazici, yazici ve ag etkinlikleri hakkmdaki bilgilere erisim olanagi veren yerlesik bir web sunucusuyla 
donatilmistir. Web sunucusu, Windows gibi bir isletim sisteminin bilgisayarinizda program galistirmak 
igin ortam saglamasma benzer sekilde, web programlarimn galisabilecegi birortam saglar. Bu 
programlann giktilan, Microsoft Internet Explorer veya Netscape Navigator gibi bir web tarayicisi 
tarafmdan goruntulenebilir. 

Web sunucusu "yerlesik" ise, ag sunucusuna yuklenmis bir yazilimdan gok, donanim aygiti (yazici gibi) 
veya urun yazilimi iginde yer aliyor demektir. 

Yerlesik bir web sunucusunun sundugu avantaj, herkesin aga bagli bir bilgisayarla ve standart bir web 
tarayicisiyla erisebilecegi bir yazici arabirimi saglamasidir. Ozel bir yazihmin yuklenmesi veya 
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yapilandinlmasi gerekmemektedir. HP yerlesik Web sunucusu hakkinda ek bilgi igin bkz: Yerle§ik Web 
Sunucusu Kullanim Kilavuzu. Bu kilavuzu yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulabilirsiniz. 

Ozellikler 

HP yerlesik web sunucusu, yazici ve ag karti durumunu goruntulemenizi ve yazdirma islevlerini 
bilgisayannizdan yonetmenizi saglar. HP yerlesik web sunucusuyla asagidakileri gergeklestirebilirsiniz: 

Yazici durumu bilgilerini goruntuleme. 

Turn sarf malzemelerinin kalan omrunu belirleme ve yenilerini siparis etme. 

Tepsi yapilandirmalanni goruntuleme ve degistirme. 

Yazici kontrol paneli menu yapilandirmasim goruntuleme ve degistirme. 

ig sayfalan goruntuleme ve yazdirma. 

Yazici ve sarf malzemeleri olaylan hakkinda bildirim alma. 

Baska bir web sitelerine baglantilar ekleme veya bunlan ozellestirme. 

Yerlesik web sunucusu sayfalannm goruntulenecegi dili belirleme. 

Ag yapilandirmasim goruntuleme ve degistirme. 

Yerlesik web sunucusunun ozellikleri ve islevlerinin tarn bir agiklamasi igin Yerlesik web sunucusunu 
kullanma bolumune bakin. 

Diger bile§enler ve yardimci programlar 

Ag yoneticileri, Windows ve Mac OS kullanicilan igin pek ?ok yazilim uygulamasi bulunmaktadir. 

Windows Mac OS Ag yoneticisi 

• Yazilim yukleyici — yazdirma • PostScript Yazici Agiklama • HP Web Jetadmin — tarayici 
sistemi yiiklemesini otomatiklestirir dosyalari (PPD dosyalari) — Mac tabanh sistem yonetim araci. 

OS ile birlikte verilen Apple HP Web Jetadmin yazihmi icin 

• Qevrimigi web kaydi PostScript suruculeri ile birlikte http://www.hp.com/qo/ 

kullanmak igindir webjetadmin adresini ziyaret edin 

• HP LaserJet Yardimci Programi • UNIX icin HP Jetdirect Yazici 
(Internet'ten almabilir) — Mac OS Yukleyici — http://www.hp.com/ 

kullanicilan icin yazici yonetimi support/net printing adresinden 

yardimci programi yuklenebilir 
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Yazici suruculeri 

Urun, bilgisayann urunle iletisim kurmasina (bir yazici dili kullanarak) olanak saglayan yazilim ile teslim 
edilir. Bu yazilima yazici surucusu denir. Yazici suruculeri ozel boyutlu kagitlara yazdirma, belgeleri 
yeniden boyutlandirma ve filigran ekleme gibi urun ozelliklerine erisim saglar. 

Desteklenen yazici suruculeri 

Urun igin asagidaki yazici suruculeri saglanir. istediginiz yazici surucusu urun CD-ROM'unda yoksa 
veya www.hp.com adresinde bulunmuyorsa, kullanmakta oldugunuz programin ureticisine veya 
dagiticisma basvurun ve urunun surucusunu isteyin. 

Iz^f Not En yeni suruculer www.hp.com adresinde bulunur. Windows tabanli bilgisayarlann 
'— ' yapilandirmasina bagli olarak, urun yazilimmin yukleme programi en yeni suruculeri almak igin 
bilgisayann Internet erisimini otomatik olarak denetler. 

Not Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 icin HP Color LaserJet 4700 Series 
yazicilarda, yalnizca siyah beyaz baski isi yapan kullanicilar igin kurulabilen tek renkli PCL 6 
surucusu vardir. 



i§letim sistemi 1 


PCL 6 yazici 


PCL 5 yazici 


PS yazici 


PPD 3 yazici 




surLicusii 2 


surucusu 


surucusu 


surucusu 


Microsoft Windows 98 


X 


X 


X 




Windows Millennium (Me) 


X 


X 


X 




Windows 2000 


X 


X 


X 




Windows XP 


X 


X 


X 




Windows Server 2003 


X 


X 


X 




Mac OS 9.1 ve 9.2 






X 


X 


Mac OSXs10.2.8ve s10.3 






X 


X 



Suriiciilerin ve isletim sistemlerinin tumiinde butun urun ozellikleri yoktur. Kullanabileceginiz ozellikler igin yazici 



surucusiindeki igerige duyarh yardima bakm. 

2 Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 igin HP Color LaserJet 4700 Series yazicilarda, yalnizca siyah beyaz 
baski isi yapan kullanicilar igin kurulabilen tek renkli PCL 6 surucusu vardir. 

3 PostScript (PS) Yazici Agiklama dosyalari (PPD'ler) 



Ek suruculer 

Asagidaki suruculer CD-ROM'da yoktur, ancak Internet'ten temin edilebilir. 

• OS/2 PCL yazici surucusu 

• OS/2 PS yazici surucusu. 

• UNIX model komut dosyalari. 

• Linux suruculeri. 

• HP OpenVMS suruculeri. 




Not OS/2 suruculeri IBM'den ahnabilir. 
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UNIX® ve Linux igin Model Komut Dosyalan'ni Internet'ten indirerek veya HP yetkili servisinden ya da 
destek saglayicisindan isteyerek temin edebilirsiniz. Linux destegi igin bkz: www.hp.com/qo/linux . UNIX 
destegi igin bkz: www . h p . com/g o/j etd i rectu n ix softwa re . 

Dogru yazici surucusunu secme 

Kullanmakta oldugunuz isletim sistemine ve urunu kullanma bigiminize gore bir yazici surucusu segin. 
Kullanilabilir ozellikler igin yazici surucusunun Yardimma bakm. Yazici surucusunun Yardimma erisme 
konusunda bilgi igin bkz: Yazici Surucusu Yardimi. 

• PCL 6 yazici surucusu, yazicmizm ozelliklerine erismenizi ve en iyi genel performansi saglar. 

• PCL 5 yazici surucusu genel ofis renkli ve tek renkli yazdirma igin onerilir. 

• Yazdirma igin oncelikle Adobe PhotoShop® ve CorelDRAW® gibi PostScript tabanli programlan 
kullaniyorsaniz, PostScript Level 3 gereksinimleri ile uyumluluk veya PS flash yazi tipi destegi igin 
PostScript (PS) surucusunu kullanm. 




Not Urun, PS ve PCL yazici dilleri arasinda otomatik gegis yapar. 



Yazici Surucusu Yardimi (Windows) 

Yazici surucusu yardimi, program yardimindan ayndir. Yazici surucusu yardimi, yazici surucusunde 
bulunan dugmeler, onay kutulan ve agilir listeler igin agiklamalar saglar. Aynca, her iki yuze yazdirma, 
bir yapraga birden fazla sayfa yazdirma ve ilk sayfayi veya kapaklan farkli kagida yazdirma gibi genel 
yazdirma gorevleri igin yonergelerde igerir. 

Yazici surucusu Yardim ekranlarmi asagidaki yontemlerden biriyle etkinlestirebilirsiniz: 

• Yardim dugmesini tiklatm. 
Bilgisayarm klavyesinde F1 tusuna basin. 

• Yazici surucusunun sag ust kosesindeki soru isareti simgesini tiklatm. 

• Surucudeki herhangi bir ogeyi sag tiklatm ve Bu Nedir?'i tiklatm. 

Yazici suruciilerine eri§im kazanma 

Yazici suruculerini bilgisayannizdan agmak igin asagidaki yontemlerden birini kullanm: 



i§letim Sistemi Yazilim programi kapanincaya Baski i§inin varsayilan Yapilandirma ayarlarini 

kadar tiim baski i§lerinin ayarlarini degi§tirmek igin (ornegin, tepsi ekleme veya El 





ayarlarini degistirmek igin 


(ornegin, iki Yuze de Yazdir 
segenegini varsayilan olarak 
agmak) 


Me Duplekslemeyi 
etkinlestirme/devre disi 
birakma) degistirmek igin 


Windows 98 ve 


1 Yazilim programinm 


1 . Baslat'i tiklatm, Ayarlar'i 


1. 


Baslat'i tiklatm, Ayarlar'i 


Windows Milennium 


Dosya meniisunde 


tiklatm ve Yazicilar'i 




tiklatm ve Yazicilar'i 


(Me) 


Yazdir'i tiklatm. 


tiklatm. 




tiklatm. 




2. HP Color LaserJet 4700 


2. HP Color LaserJet 4700 


2. 


HP Color LaserJet 4700 




segenegini belirleyin ve 


simgesini sag tiklatm ve 




simgesini sag tiklatm ve 




Ozellikler'i tiklatm. 


Ozellikler'i (Windows 98 ve 




Ozelikler'i segin. 




izlenecek adimlar degisebilir; bu 


Me) veya Beige 








Varsayilanlan'ni 


3. 


Yapilandir sekmesini 




en yaygm yordamdir. 


(Windows NT 4.0) segin. 




tiklatm. 
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Isletim Sistemi Yazilim programi kapanincaya 
kadartum baski islerinin 
ayarlarmi degistirmek igin 



Baski isinin varsayilan 
ayarlarmi degistirmek igin 
(ornegin, iki Yiize de Yazdir 
segenegini varsayilan olarak 
agmak) 



Yapilandirma ayarlarmi 
(ornegin, tepsi ekleme veya El 
ile Duplekslemeyi 
etkinlestirme/devre disi 
birakma) degistirmek igin 



Windows 2000, XP 


1. 


Yazilim programimn 


1. 


Baslat'i tiklatm, Ayarlar'i 


1. 


Baslat'i tiklatm, Ayarlar'i 


ve Server 2003 




Dosya menusunde 




tiklatm ve Yazicilar'i veya 




tiklatm ve Yazicilar'i veya 






Yazdir'i tiklatm. 




Yazici ve Fakslar'i tiklatm. 




Yazici ve Fakslar'i tiklatm. 




2. 


HP Color LaserJet 4700 


2. 


HP Color LaserJet 4700 


2. 


HP Color LaserJet 4700 






segenegini belirleyin ve 




simgesini sag tiklatm ve 




simgesini sag tiklatm ve 






Ozellikler veya Tercihler'i 




Yazdirma Tercihleri'ni 




Ozelikler'i segin. 






tiklatm. 




segin. 
















3. 


Aygit Ayarlari sekmesini 




izlenecek adimlar degisebilir; bu 








tiklatm. 




en yaygm yordamdir. 










Mac OS 9.1 ve 9.2 


1. 


File (Dosya) menusunde 


1. 


File (Dosya) menusunde 


1. 


Masaiistiindeki yazici 






Print (Yazdir) segenegini 




Print (Yazdir) segenegini 




simgesini tiklatm. 






tiklatm. 




tiklatm. 
















2. 


Printing (Yazdirma) 




2. 


Agilan menuleri kullanarak 


2. 


Agilan menulerde ayarlari 




menusunden Change 






istediginiz ayarlari 




degistirdikge Save 




Setup (Ayarlari Degistir) 






degistirin. 




Settings (Ayarlari Kaydet) 




segenegini tiklatm. 










segenegini tiklatm. 






Mac OS Xs1 0.2.8 


1. 


File (Dosya) menusunde 


1. 


File (Dosya) menusunde 


1. 


Finder iginde, Go (Git) 






Print (Yazdir) segenegini 




Print (Yazdir) segenegini 




menusunde Applications 






tiklatm. 




tiklatm. 




(Uygulamalar) segenegini 














tiklatm. 




2. 


Agilan menuleri kullanarak 


2. 


Agilan menuleri kullanarak 










istediginiz ayarlari 




istediginiz ayarlari 


2. 


Utilities (Yardimci 






degistirin. 




degistirin. 




Programlar) ve Print 



3. Presets (On Ayarlar) agilan 
menusunde, Save as 
(Farkli Kaydet) segenegini 
tiklatm ve on ayar igin bir ad 
yazm. 

Bu ayarlar Presets (On Ayarlar) 
menusune kaydedilir. Bir 
programi agip yaptigmiz her 
yazdirma isleminde, yeni ayarlari 
kullanmak igin kaydedilen ayar 
segenegini segmeniz gerekir. 



4. 



rM-5v 



Center ogesini agin. 

Yazdirma sirasmi tiklatm. 

Printers (Yazicilar) 
menusunde Show Info 
(Bilgi Ver) segenegini 
tiklatm. 

Installable Options 

(Yuklenebilir Segenekler) 
menusunu tiklatm. 

Not Klasik modda 
yapilandirma ayarlari 
kullanilamayabilir. 



Mac OSXs10.3 



File (Dosya) menusunde 
Print (Yazdir) segenegini 
tiklatm. 

2. Agilan menuleri kullanarak 
istediginiz ayarlari 
degistirin. 



File (Dosya) menusunde 
Print (Yazdir) segenegini 
tiklatm. 

Agilan menuleri kullanarak 
istediginiz ayarlari 
degistirin. 

Presets (On Ayarlar) agilan 
menusunde, Save as 
(Farkli Kaydet) segenegini 
tiklatm ve on ayar igin bir ad 
yazm. 



Sabit disk surucusunu 
segip, Applications 
(Uygulamalar), Utilities 
(Yardimci Programlar) 
segeneklerini ve Printer 
Setup Utility (Yazici 
Kurulumu Yardimci 
Programi) ogesini gift 
tiklatarak Printer Setup 
Utility'yi (Yazici Kurulumu 
Yardimci Programi) agin. 

Yazdirma sirasmi tiklatm. 
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Isletim Sistemi 



Yazilim programi kapanincaya 
kadar turn baski islerinin 
ayarlanni degistirmek igin 



Baski isinin varsayilan 
ayarlanni degistirmek igin 
(ornegin, iki Yiize de Yazdir 
segenegini varsayilan olarak 
agmak) 



Yapilandirma ayarlanni 
(ornegin, tepsi ekleme veya El 
lie Duplekslemeyi 
etkinlestirme/devre disi 
birakma) degistirmek igin 



Bu ayarlar Presets (On Ayarlar) 
meniisiine kaydedilir. Bir 
programi agip yaptiginiz her 
yazdirma i§leminde, yeni ayarlari 
kullanmak igin kaydedilen ayar 
segenegini segmeniz gerekir. 



Printers (Yazicilar) 
meniisunde Show Info 
(Bilgi Ver) segenegini 
tiklatm. 

Installable Options 

(Yiiklenebilir Segenekler) 
menusunii tiklatm. 



Bolum 1 Yaziciniz hakkmda temel bilgiler 
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Macintosh bilgisayarlar igin yazici suruculeri 



Yazici, yaziciyla iletisim kurmak igin biryazici dili kullanan yazici surucusu yazilimiyla birlikte teslim 
edilir. Yazici suruculeri, ozel boyutlu kagitlara yazdirma, belgeleri yeniden boyutlandirma ve filigran 
ekleme gibi yazici ozelliklerine erisim saglar. 



Desteklenen yazici suruculeri 

Yazicida bir Macintosh yazici surucusu ve gerekli PPD dosyalan bulunur. istediginiz yazici surucusu 
yazici CD'sinde yoksa, yazici surucusunun desteklenip desteklenmedigini gormek igin yukleme 
notlarma ve en yeni benioku dosyalanna bakm. Desteklenmiyorsa, kullandiginiz yazilim programmm 
ureticisine veya dagiticisina basvurun ve yazici igin bir surucu isteyin. 




Not En yeni suruculer www.hp.com adresinde bulunur. 



Yazici suruculerine eri§im 

Yazici suruculerini bilgisayannizdan agmak igin asagidaki yontemlerden birini kullanm. 



I§letim Sistemi 



Yazilim programi kapanana 
kadar turn yazdirma i§lerinin 
ayarlarmi degi§tirmek igin 



Yazdirma i§inin varsayilan 
ayarlarmi degi§tirmek 
(ornegin, Print on Both Sides 
(Iki Yiize de Yazdir) secenegini 
varsayilan olarak agmak) igin 



Yapilandirma ayarlarmi 
degistirmek (ornegin, tepsi 
gibi fiziksel bir segenek 
eklemek veya bir surucu 
ozelligini agmak ya da 
kapatmak) igin 



Mac OS 9.1 ve 9.2 1. File (Dosya) menusunde 


1. File (Dosya) menusunde 1. 


Masaiistiindeki yazici 


Print (Yazdir) secenegini 


Print (Yazdir) segenegini 


simgesini tiklatin. 


tiklatin. 


tiklatin. 






2. 


Printing (Yazdirma) 


2. Cesitli agilan menuleri 


2. Agilan menulerde ayarlari 


menusunden Change 


kullanarak istediginiz 


degistirdikge Save 


Setup (Ayarlari Degistir) 


ayarlari degistirin. 


Settings (Ayarlari Kaydet) 


segenegini tiklatin. 




segenegini tiklatin. 
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isletim Sistemi Yazilim programi kapanana Yazdirma isinin varsayilan Yapilandirma ayarlarini 

kadar tiim yazdirma islerinin ayarlarini degistirmek degistirmek (ornegin, tepsi 

ayarlarini degistirmek igin (ornegin, Print on Both Sides gibi fiziksel bir secenek 

(iki Yiize de Yazdir) secenegini eklemek veya bir siiriicii 
varsayilan olarak acmak) icin ozelligini acmak ya da 

kapatmak) icin 



Mac OSXslO.2.8 



1 . File (Dosya) menusunde 
Print (Yazdir) secenegini 
tiklatm. 

2. Cesitli agilan menuleri 
kullanarak istediginiz 
ayarlan degi§tirin. 



1. File (Dosya) menusunde 1. 
Print (Yazdir) secenegini 
tiklatm. 

2. Agilan menuleri kullanarak 
ayarlan istediginiz gibi 2. 
degistirdikten sonra, 
Presets (On Ayarlar) agilan 
menusunde Save as (Farkh 
kaydet) secenegini tiklatm 

ve bir on ayar adi yazm. 

Bu ayarlar Presets (On Ayarlar) 4 
menusune kaydedilir. Bir 
programi acip yaptiginiz her 
yazdirma isleminde, yeni ayarlan 
kullanmak igin kaydedilen ayar 
segenegini segmeniz gerekir. 



Finder iginde, Go (Git) 
menusunde Applications 
(Uygulamalar) segenegini 
tiklatm. 

Utilities (Yardimci 
Programlar) ve Print 
Center (Yazdirma Merkezi) 
ogesini agin. 

Yazdirma sirasmi tiklatm. 

Printers (Yazicilar) 
menusunde Show Info 
(Bilgi Ver) segenegini 
tiklatm. 

Installable Options 

(Yuklenebilir Segenekler) 
menusiinu tiklatm. 



Not Klasik modda 
yapilandirma ayarlan 
kullamlamayabilir. 



Mac OS X v10.3 1. File (Dosya) menusunde 


1 . File (Dosya) menusunde 


1. 


Printer Setup Utility'yi 


Print (Yazdir) segenegini 


Print (Yazdir) segenegini 




(Yazici Kurulumu Yardimci 


tiklatm. 


tiklatm. 




Programi), sabit disk 








surucusunu segip, 


2. Cesitli agilan menuleri 


2. Agilan menuleri kullanarak 




Applications'! 


kullanarak istediginiz 


ayarlan istediginiz gibi 




(Uygulamalar), Utilities'i 


ayarlan degistirin. 


degistirdikten sonra, 




(Yardimci Programlar) 




Presets (On Ayarlar) agilan 




tiklatarak ve Printer Setup 




menusunde Save as (Farkh 




Utility'yi (Yazici Kurulumu 




kaydet) segenegini tiklatm 




Yardimci Programi) gift 




ve bir on ayar adi yazm. 




tiklatarak agin. 




Bu ayarlar Presets (On Ayarlar) 


2. 


Yazdirma sirasmi tiklatm. 




menusune kaydedilir. Bir 








programi agip yaptiginiz her 


3. 


Printers (Yazicilar) 




yazdirma isleminde, yeni ayarlan 




menusunde Show Info 




kullanmak igin kaydedilen ayar 




(Bilgi Ver) segenegini 




segenegini segmeniz gerekir. 




tiklatm. 






4. 


Installable Options 








(Yuklenebilir Segenekler) 








menusunii tiklatm. 
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Macintosh bilgisayarlan igin yazihm 

HP yukleyicisi, Macintosh bilgisayarlannda kullanilacak PostScript® Yazici Tanimi (PPD) dosyalanni, 
Yazici iletisim Kutusu Uzantilanni (PDE) ve HP Yazici Yardimci Programi'ni saglar. 

Hem yazici, hem de Macintosh bilgisayan aga bagliysa, yaziciyi yapilandirmak igin yazicinm 
katistinlmis Web sunucusunu (EWS) kullanin. Daha fazla bilgi igin, bkz. Yerlesik web sunucusunu 
kullanma . 

Aglar igin Macintosh yazdirma sistemi yazilimini yukleme 

Bu bolumde Macintosh yazdirma sistemi yazilimimn nasil kurulacagi agiklanmaktadir. Yazdirma sistemi 
yazilimi Mac OS 9.1 ve 9.2, Mac OS X s10.2.8 ve s10.3 surumlerini destekler. 

Yazdirma sistemi yazilimi su bilesenleri igerir: 

• PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyalari. 

PPD'ler Apple PostScript yazici suruculeriyle birlikte, yazici ozelliklerine erisim saglar. Yaziciyla 
birlikte verilen CD'de, PPD'ler ve diger yazilimlar igin bir yukleme programi saglanmistir. 
Bilgisayarla birlikte verilen Apple PostScript yazici surucusunu kullanin. 

• HP Yazici Yardimci Programi 

HP Yazici Yardimci Programi, yazici surucusunde bulunmayan ozelliklere erisim saglar. Yazici 
ozelliklerini segmek ve yaziciyla asagidaki gorevleri gergeklestirmek igin resimli ekranlan kullanin: 

• Yaziciyi adlandirma. 

• Yaziciyi agda bir bolgeye atama. 

• Yaziciya bir internet protokolu (IP) adresi atama. 

• Dosya ve yazi tipi yukleme. 

• Yaziciyi IP ve AppleTalk yazdirma isleri igin yapilandirma ve ayarlama. 

Yaziciniz evrensel seri veriyolu (USB) kullaniyorsa veya TCP/IP tabanli bir aga bagliysa, HP Yazici 
Yardimci Programi'ni kullanabilirsiniz. 




Not HP Printer Utility Mac OS X s10.2.8 ve s10.3 surumlerini destekler. 



HP Yazici Yardimci Programi'ni kullanma hakkinda daha fazla bilgi igin bkz: Macintosh icin HP Yazici 
Yardimci Programi'm Kullanma . 

Mac OS 9.1 ve 9.2 siiriimlerinde yazici suruculerini yiiklemek igin 

1 . Ag kablosunu HP Jetdirect yazdirma sunucusu ile ag baglanti noktasi arasma baglaym. 

2. CD'yi CD-ROM surucusune takin. CD menusu otomatik olarak galisir. CD menusu otomatik olarak 
galismazsa, masaustundeki CD simgesini gift tiklatin. 

3. HP LaserJet Installer klasorundeki Installer (Yukleyici) simgesini gift tiklatin. 

4. Bilgisayar ekraninda goruntulenen yonergeleri uygulaym. 

5. Bilgisayann sabit diskinde, Applications'! (Uygulamalar), Utilities'i (Yardimci Programlar) ve 
sonra da Desktop Printer Utility'yi (Masaustu Yazici Yardimci Programi) agin. 
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6. Printer (AppleTalk) (Yazici (Appletalk)) segenegini gift tiklatin. 

7. AppleTalk Printer Selection'in (AppleTalk Yazici Segimi)yamndaki Change (Degistir) segenegini 
tiklatin . 

8. Yaziciyi segin, Auto Setup'i (Otomatik Kurulum) tiklatin ve ardmdan Create'i (Olustur) tiklatin. 




Not Masaustunde genel bir simge goruntulenir. Turn yazdirma bolmeleri, her yazilim 
programmin yazdirma iletisim kutusunda goruntulenir. 



Mac OS X s1 0.2.8 ve s10.3 surumlerinde yazici siiriiciilerini kurmak icin 

1. Ag kablosunu HP Jetdirect yazdirma sunucusu ile ag baglanti noktasi arasina baglayin. 

2. CD'yi CD-ROM surucusune yerlestirin. 

CD menusu otomatik olarak galisir. CD menusu otomatik olarak galismazsa, masaustundeki CD 
simgesini gift tiklatin. 

3. HP LaserJet Installer klasorundeki Yukleyici simgesini gift tiklatin. 

4. Bilgisayar ekranmda goruntulenen yonergeleri uygulaym. 

5. Bilgisayarm sabit diskinde, Applications'! (Uygulamalar), Utilities'i (Yardimci Programlar) ve 
sonra da Print Center'i (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'yi (Yazici Kurulumu 
Yardimci Programi) agin. 




Not Mac OS X s10.3 kullaniyorsaniz Printer Setup Utility (Yazici Ayarlama Yardimci 
Programi) segenegi yerine Print Center (Baski Merkezi) segenegi gelir. 



6. Add Printer'i (Yazici Ekle) tiklatin. 

7. Rendezvous baglanti turunu segin. 

8. Yazicmizi listeden segin. 

9. Add Printer'i (Yazici Ekle) tiklatin. 

1 0. Sol Cist kosedeki kapatma dugmesini tiklatarak Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup 
Utility'yi (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) kapatin. 

Dogrudan baglanti (USB) icjn Macintosh yazdirma sistemi 
yazilimlanni yukleme 

Not Macintosh bilgisayarlar, paralel baglanti noktasi baglantilarmi desteklemez. 



Bu bolumde Mac OS 9.1 ve 9.2, Mac OS X s10.2.8 ve s10.3 surumleri igin yazdirma sistemi yazilimimn 
nasil yuklendigi agiklanmaktadir. 

PPD dosyalarmin kullanilabilmesi igin Apple PostScript surucusunun yuklenmesi gerekir. Macintosh 
bilgisayarmizla verilen Apple PostScript surucusunu kullanm. 
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Yazdirma sistemi yazihmlarini yiiklemek igin 

1. Yazicimn USB baglanti noktasi ile bilgisayann USB baglanti noktasi arasinda USB kablosuyla 
baglanti kurun. Standart 2 metrelik (6,56 ft) USB kablosu kullanin. 

2. Yazici CD'sini CD-ROM surucusune yerlestirin ve yukleyiciyi galistirm. 

CD menusu otomatik olarak galisir. CD menusu otomatik olarak galismazsa, masaustundeki CD 
simgesini gift tiklatin. 

3. HP LaserJet Installer klasorundeki Yukleyici simgesini gift tiklatin. 

4. Bilgisayar ekraninda goruntulenen yonergeleri uygulaym. 

5. Mac OS 9.1 ve 9.2 igin: 

a. Bilgisayann sabit diskinde, Applications'! (Uygulamalar), Utilities'i (Yardimci Programlar) 
agin ve sonra da Print Center 1 ! (Yazdirma Merkezi) agin. 

b. Printer (USB) (Yazici (USB)) segenegini gift tiklatin ve sonra OK'i (Tamam) tiklatin. 

c. USB Printer Selection (USB Yazici Segimi) segeneginin yanindaki Change (Degistir) 
segenegini tiklatin. 

d. Yaziciyi segin ve OK'i (Tamam) tiklatin. 

e. Postscript Printer Description (PPD) File'in (PostScript Yazici Tanimi (PPD) Dosyasi) 
yanindaki Auto Setup'i (Otomatik Ayarlama) tiklatin ve sonra Create'i (Olustur) tiklatin. 

f. Printing (Yazdirma) menusunde Set Default Printer'i (Varsayilan Yaziciyi Belirle) tiklatin. 

Mac OS X s10.2.8 ve s10.3 igin: USB kuyruklan yazici bilgisayara baglandiginda otomatik olarak 
olusturulur. Ancak kuyruk, yukleyici USB kablosu baglanmadan once galistinlmadiysa genel bir 
PPD kullanir. PPD kuyrugunu degistirmek igin Print Center veya Printer Setup Utility uygulamasim 
agip dogru yazici kuyrugunu segin ve Printer Info (Yazici Bilgileri) iletisim kutusunu agmak igin 
Show Info (Bilgileri Goster) segenegini tiklatin. Agilir menude, Printer Model (Yazici Modeli) 
segenegini belirleyip, Generic (Genel) segeneginin isaretli oldugu agilir menude yazici igin dogru 
PPD'yi segin. 

6. Yazilimin duzgun yuklendiginden emin olmak igin bir sinama sayfasi veya herhangi bir yazilim 
programini kullanarak bir sayfa yazdirin. 

Yukleme basansiz olursa, yazilimi yeniden yukleyin. Bu da basansiz olursa, yazici CD'sindeki 
yukleme notlanna veya en yeni benioku dosyalanna, yazici kutusundan gikan brosure bakin veya 
yardim ya da daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/support/cli4700 adresini ziyaret edin. 

Iz^f Not Mac OS 9.x masaustundeki simge genel sekilde gorunur. Print (Yazdir) iletisim kutusunda 
l — ' turn yazdirma panelleri her yazilim programiyla birlikte goruntulenir. 



Yazilimi Macintosh isletim sistemlerinden kaldirmak igin 

Yazilimi Macintosh bilgisayardan kaldirmak igin PPD dosyalanni gop kutusuna surukleyin. 
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Macintosh igin HP Yazici Yardimci Programi'm Kullanma 



Mac OS X s10.2.8 veya s10.3 galistinlan bir bilgisayardan yazici yapilandirmak ve bakimini yapmak 
igin HP Yazici Yardimci Programi uygulamasini kullanin. Bu bolumde HP Yazici Yardimci Programi 
uygulamasi araciligiyla gergeklestirebileceginiz birgok islev agiklanmaktadir. 

HP Yazici Yardimci Programi programini acma 

HP Yazici Yardimci Programi programini baslatmak igin yapacaginiz islem, kullandigmiz Macintosh 
isletim sistemine baglidir. 

Mac OS X s1 0.2.8 suriimunde HP Yazici Yardimci Programi uygulamasini acmak igin 

1. Finder'i agin ve Applications'! (Uygulamalar) tiklatin. 

2. Library (Kitaplik) ve sonra da Printers (Yazicilar) segeneklerini tiklatin. 

3. hp'yi ve Utilities'i (Yardimci Programlar) tiklatin. 

4. HP Yazici Secicisi'ni tiklatarak HP Yazici Segicisi'ni agin. 

5. Yapilandirmak istediginiz yaziciyi segin ve Yardimci Program segenegini tiklatin. 

Mac OS X s10.3 suriimunde HP Yazici Yardimci Programi uygulamasini acmak igin 
1. Dock iginde Yazici Kurulumu Yardimci Programi simgesini tiklatin. 



2. Yapilandirmak istediginiz yaziciyi segin ve Yardimci Program segenegini tiklatin. 

Temizleme sayfasi yazdirma 

Yazici isleri beklenen kalite duzeyinde yazdirmiyorsa, bir temizleme sayfasi yazdirm. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Renk Temizleme segenegini belirleyin. 

3. Temizleme sayfasmi yazdirmak igin Temizleme Sayfasi Yazdir segenegini tiklatin. 

Yapilandirma sayfasi yazdirma 

Yazici ayarlanni goruntulemek igin bir yapilandirma sayfasi yazdirm. Yapilandirma sayfasiyla ilgili daha 
fazla bilgi igin, bkz. Yapilandirma sayfasi . 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Yapilandirma Sayfasi segenegini belirleyin. 

3. Yapilandirma sayfasmi yazdirmak igin Yapilandirma Sayfasi Yazdir segenegini tiklatin. 




Not Yazici Kurulumu Yardimci Programi simgesi Dock iginde gorunmuyorsa, Finder'i 
agin, Applications'! (Uygulamalar), Utilities'i (Yardimci Programlar) tiklatin ve sonra 
Printer Setup Utility'yi (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) tiklatin. 
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Sarf malzemeleri durumunu goruntuleme 

Yazicmin sarf malzemeleri (yazici kartusu, goruntu tamburu veya yazdirma ortami gibi) durumunu 
bilgisayardan goruntuleyin. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Sarf Malzemeleri Durumu segenegini belirleyin. 

3. Degistirilebilen gesitli sarf malzemelerinin durumunu goruntulemek igin Sarf Malzemeleri 
sekmesini tiklattiktan sonra yazdirma ortami durumunu goruntulemek igin Ortam sekmesini 
tiklatm. 

• Ayrintili durum listesi goruntulemek igin Ayrintih Sarf Malzemeleri Bilgisi segenegini tiklatm. 
Supplies Information (Sarf Malzemesi Bilgisi) iletisim kutusu goruntulenir. 

• Qevrimigi sarf malzemesi siparisi vermek igin HP Sarf Malzemeleri Siparisi segenegini 
tiklatm. Qevrimigi siparis Web sayfasini kullanmak igin Internet erisiminiz olmasi gerekir. 
Qevrimigi siparis verme hakkmda daha fazla bilgi igin bkz: Qevrimigi sarf malzemesi siparisi 
verme ve diger destek ozelliklerini kullanma . 

Qevrimigi sarf malzemesi siparisi verme ve diger destek ozelliklerini 
kullanma 

Yazici sarf malzemeleri siparisi vermek, yaziciyi kaydettirmek, musteri destegi hizmeti almak veya 
yazici sarf malzemelerinin geri donusumu hakkmda bilgi edinmek igin HP Web sitesini kullanm. Sarf 
malzemeleri ve destek Web sayfalanni kullanmak igin Internet erisiminiz olmasi gerekir. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, HP Destek segenegini belirleyin. 

3. Asagidaki dugmelerden birini tiklatm: 

• Aninda Destek: Teknik destek bulmak igin kullanabileceginiz bir Web sayfasi agar. 

• Qevrimigi Sarf Malzemesi Siparisi: Yazici sarf malzemeleri siparis etmek igin 
kullanabileceginiz bir Web sayfasi agar. 

• Qevrimigi Kayit: Yaziciyi kaydettirmek igin kullanabileceginiz bir Web sayfasi agar. 

• iade ve Geri Donusiim: Kullanilan sarf malzemelerinin geri donusumu hakkmda bilgi bulmak 
igin kullanabileceginiz bir Web sayfasi agar. 

Yaziciya dosya yukleme 

Bilgisayardan yaziciya bir dosya gonderin. Yazicmin yapacaklan, yaziciya gonderdiginiz dosya turune 
baglidir. Ornegin, yazdinlmaya hazir bir dosya (.PS veya .PCL dosyasi gibi) gonderdiginizde, yazici 
dosyayi yazdirir. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Dosya Yiiklemesi segenegini belirleyin. 

3. Sec segenegini tiklatm, yuklemek istediginiz dosyaya gidin ve Tamam segenegini tiklatm. 

4. Dosyayi yuklemek igin Karsiya Yiikle segenegini tiklatm. 
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Yaziciya yazi tipi yiikleme 

Bilgisayardaki yazi tiplerini yaziciya ekleyin. 

1. HP Yazici Yardimci Programfni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlan listesinde, Yazi Tipi Yiikle segenegini belirleyin. 

3. Yazicidaki yazi tipleri agilan menusunde, yazi tiplerinin yazicida kaydedilecegi yeri segin. Bu 
depolama aygitmdaki yazi tipleri, agilan menunun altindaki listede goruntulenir. 

4. Ekle segenegini tiklatm ve yaziciya yuklemek istediginiz yazi tipi dosyasma gidin. 

5. Yazi tipini yaziciya yuklemek igin Karsiya Yiikle segenegini tiklatm. 

Not Bir yazi tipini yazicidan kaldirmak igin HP Yazici Yardimci Programi'ni agin, Yazi Tipi 



Yiikle segenegini belirleyin, agilan menuden dogru depolama aygitini segin, silmek istediginiz 
yazi tipini segin ve Kaldir segenegini tiklatm. 

Urun yazihmini guncelle§tirme 

Yazici urun yazilimmi, bilgisayardan yeni urun yazilimim yukleyerek guncellestirin. www.hp.com 
adresinde yazicmiz igin yeni urun yazilimi dosyalan bulabilirsiniz. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlan listesinde, Uriin Yazilimi Giincellestirmesi segenegini belirleyin. 

3. Sec segenegini tiklatm, yuklemek istediginiz urun yazilimi dosyasma gidin ve Tamam segenegini 
tiklatm. 

4. Urun yazilimi dosyasini yuklemek igin Karsiya Yiikle segenegini tiklatm. 

iki tarafh yazdirma (dupleksleme) modunu etkinle§tirme 

Otomatik dupleksleyici donanimlan olan yazicilarda iki tarafli yazdirma ozelligini agin. 

1. HP Yazici Yardimci Programi 'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlan listesinde, Dupleks Modu segenegini belirleyin. 

3. iki tarafli yazdirma modunu etkinlestirmek igin Dupleks Modunu Etkinlestir segenegini belirleyip 
Simdi Uygula ogesini tiklatm. 

Economode yazdirma modunu etkinle§tirme 

Yazici sarf malzemelerini tasarruflu kullanmak igin Economode ayanni kullanm. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlan listesinde, Economode Toner Yogunlugu segenegini belirleyin. 
Economode'u Ac segenegini belirleyin ve Simdi Uygula segenegini tiklatm. 




Bolum 1 Yazicmiz hakkmda temel bilgiler 



TRWW 



Toner yogunlugunu degi§tirme 

Yazici kartusu tonerini, toner yogunluk duzeyini degistirerek tasarruflu kullanabilirsiniz. Dusuk toner 
yogunlugu duzeyleri, tonerin daha tasarruflu kullanilmasini saglar. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Economode Toner Yogunlugu segenegini belirleyin. 

3. Toner Yogunlugu agilan menusunde, toner yogunluk duzeyini segin ve §imdi Uygula segenegini 
tiklatm. 

Qozunurluk ayarlanni degi§tirme 

Qozunurluk ayarlanm bilgisayardan degistirin. Qozunurluk Gelistirme Teknolojisi (REt) ayarmi da 
degistirebilirsiniz. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Qoziiniirliik segenegini belirleyin. 

3. Qozunurluk agilan menusunde, gozunurluk duzeyini segin ve §imdi Uygula segenegini tiklatm. 




Not REt ayarmi degistirmek igin REt Diizeyi agilan menusunde 3. adimi yineleyin. 



Yazici depolama aygitlanni kilitleme veya kilitlerini acma 

Yazici depolama aygitlanna erisimi bilgisayardan yonetin. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Kaynaklan Kilitle segenegini belirleyin. 

3. Denetim Masasi Eri§ im Diizeyi agilan menusunde, yazici kontrol paneli igin ayarlamak istediginiz 
erisim duzeyini segin. 

4. Kilitlemek istediginiz aygitlan segin ve kilitlemek istemediginiz aygitlardaki segimi kaldinn. 

5. §imdi Uygula ogesini tiklatm. 



TRWW 



Macintosh igin HP Yazici Yardimci Programi'ni Kullanma 31 



Depolanan i§leri kaydetme veya yazdirma 

Yazicimn is depolama islevini agin veya depolanan bir isi bilgisayardan yazdinn. Depolanan bir 
yazdirma isini silebilirsiniz. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Depolanan i§ler segenegini belirleyin. 

3. Asagidaki gorevlerden birini gergeklestirin: 

• is depolama islevini agmak igin is Depolamayi Etkinlestir ogesini segin ve §imdi Uygula 
segenegini tiklatin. 

• Depolanan bir isi yazdirmak igin listeden depolanan bir is segin, Guvenli is PIN'ini Gir 
kutusuna gerekli kisisel tanimlama numarasmi (PIN) yazm, Yazdirilacak Kopya Sayisi 
kutusuna istediginiz kopya sayisini yazm ve Yazdir segenegini tiklatin. 

• Depolanan bir isi silmek igin listeden depolanan bir is segin ve Sil segenegini tiklatin. 

Tepsileri yapilandirma 

Varsayilan tepsi ayarlanni bilgisayardan degistirin. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Tepsi Yapilandirmasi segenegini belirleyin. 

3. Tepsiler listesinde, yapilandinlacak tepsiyi segin. 

&f Not Segilen tepsiyi yazdirma isleminde kullanilacak varsayilan tepsi yapmak igin 
Varsayilan Yap segenegini tiklatin. 

4. Varsayilan Ortam Boyutu agilan menusunde, tepsi igin varsayilan ortam boyutunu segin. 

5. Varsayilan Ortam Tiirii agilan menusunde, tepsi igin varsayilan ortam turunu segin. 

6. §imdi Uygula segenegini tiklatin. 

Ag ayarlanni degi§tirme 

Ag internet protokolu (IP) ayarlanni bilgisayardan degistirin. Ek ayarlari degistirmek igin katistinlmis 
Web sunucusunu da agabilirsiniz. Katistinlmis Web sunucusuyla ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. Yerlesik 
web sunucusunu kullanma . 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, IP Ayarlari segenegini belirleyin. 

3. Asagidaki agilan menulerde veya alanlarda bulunan ayarlari degistirin: 

• Yapilandirma 

• Ana Bilgisayar Adi 

• IP Adresi 
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• Alt Ag Maskesi 

• Varsayilan Ag Gecidi 

Katistinlmis Web sunucusunda daha gok ayar degistirmek isterseniz, Ek Ag Ayarlari segenegini 
tiklatin. Katistinlmis Web sunucusu segili Ag sekmesiyle birlikte agilir. 

4. Simdi Uygula segenegini tiklatin. 

Kati§tirilmi§ Web sunucusunu agma 

Kati§tinlmi§ Web sunucusunu HP Yazici Yardimci Programi uzerinden agin. Katistinlmis Web 
sunucusuyla ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. Yerlesik web sunucusunu kullanma . 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, Ek Ayarlar segenegini belirleyin. 

3. Katistinlmis Web Sunucusunu Ac segenegini tiklatin. 

E-posta uyanlanni ayarlama 

Yazicidaolusan, yazici kartusundaki toner duzeyinin azalmasi gibi belirli olaylarla ilgili uyanlarolusturan 
e-posta iletileri ayarlayin. 

1. HP Yazici Yardimci Programi'ni agin. 

2. Yapilandirma Ayarlari listesinde, E-posta Uyarilari segenegini belirleyin. 

3. Sunucu sekmesini tiklatin ve SMTP sunucusu kutusuna sunucu admi yazm. 

4. Hedefler sekmesini tiklatin, (+)dugmesini tiklatin, ve e-posta uyarilannin gonderilmesini istediginiz 
e-posta adreslerini, cep telefonu numaralarim veya Web sitesi URL'lerini yazm. 

tzffi Not Yaziciniz e-posta listelerini destekliyorsa, e-posta adresi eklediginiz yontemi 
kullanarak, belirli olaylarla ilgili uyan listeleri olusturabilirsiniz. 

5. Olaylar sekmesini tiklatin ve listeden e-posta uyan iletisi gonderilmesini istediginiz olaylan segin. 

6. Uyan ayarlanni sinamak igin Sunucu sekmesini ve sonra da Sina segenegini tiklatin. 
Yapilandirma dogruysa, tanimli e-posta adreslerine ornek bir ileti gonderilir. 

7. Simdi Uygula segenegini tiklatin. 
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Yazici ortami ozellikleri 



En iyi sonucu elde etmek igin, geleneksel 75 g/m 2 fotokopi kagidi kullanm. Kagidin iyi kalitede olmasma 
ve kagit uzerinde kesik, yirtik, leke, gevsek parcacik, toz, kinsiklik, bukulme veya kivnk kose 
bulunmamasina dikkat edin. 

• ABD'de sarf malzemelerini siparis etmek icin http://www.hp.com/go/ljsupplies adresini ziyaretedin. 

• Turn dunyada sarf malzemelerini siparis etmek igin http://www.hp.com/qhp/buyonline.html adresini 
ziyaret edin. 

• Aksesuar siparisi igin http://www.hp.com/go/accessories adresini ziyaret edin. 

Not Tatmin edici bir performans sagladigmdan emin olmak igin, buyuk miktarlarda satin alma 
yapmadan once turn ortamlan, ozellikle de ozel ortamlan deneyin. 



Desteklenen ortam agirhklan ve boyutlan 



Tablo 1-2 Tepsi 1 ortam agirhklan 



Tepsi 1 


Boyutlar 


Agirlik veya kalinhk 


Kapasite 


Kagit ve kart destesi, standart 
boyutlar (letter/A4, legal, 
executive, JIS B5, A5); ozel 
uuyuudr 


Arahk: 

76 x 1 27 mm ile 21 6 x 356 mm 
arssi 


Arahk: 

60 g/m 2 bond ile 220 g/m 2 

hnnH arnQi 
uui i\J ai do I 


Maksimum yigm yuksekligi: 
10 mm 

1 OH vzanrak 7^ n/m^ honH'p 
I uu yciL/i di\ / y/ 1 1 1 U\ji id o 

esdeger 


Parlak kagit (letter/A4, legal, 
executive, JIS B5, A5) 

[~~^ Not Bu yazicida 

Iz 1 inkjet kagitlarmi 

kullanmaym. 


Arahk: 

76 x 1 27 mm ile 21 6 x 356 mm 
arasi 


Arahk: 

75 g/m 2 bond ile 220 g/m 2 
bond arasi 


Maksimum yigm yuksekligi: 
10 mm 


Saydamlar (letter/A4), lazer 
yazicilarda kullanmaya uygun 


Letter: 215,9x279,4 mm 
A4: 210x297 mm 


Minimum 0,13 mm kahnhkta 


Maksimum yigm yuksekligi: 
10 mm 


HP Tough kagit (letter/A4) 


Letter: 215,9x279,4 mm 
A4: 210x297 mm 


0,13 mm kalinhk 


Maksimum yigm yuksekligi: 
10 mm 


HP Color Laser Parlak 
Fotograf Kagidi (letter/A4) 

Not Bu yazicida 

Iz 1 inkjet kagitlarmi 

kullanmaym. 


Letter: 215,9x279,4 mm 
A4: 210x297 mm 


220 g/m 2 bond 


Maksimum yigm yuksekligi: 
10 mm 


Zarflar (Com 10, Monarch, 
C5, DL, B5) 




Arahk: 

60 g/m 2 bond ile 90 g/m 2 bond 
arasi 


20 zarf 


Etiketler (letter/A4, legal, 
executive, JIS B5, A5), lazer 
yazicilarda kullanmaya uygun 


Arahk: 

76 x 1 27 mm ile 21 6 x 356 mm 
arasi 


Maksimum 0,23 mm kalinhk 


Maksimum yigm yuksekligi: 
10 mm 
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Tablo 1-3 Tepsi 2 ve istege bagli Tepsi 3 ila 6 ortam boyutlan 1 



Tepsi 2 ve istege bag li 
tepsiler 


Boyutlar 


Agirhk veya kalinhk 


Kapasite 


Kagit, standart boyutlar 
(letter/A4, legal, executive, 
JIS B5, A5); ozel boyutlar 


Arahk: 

148 x210 mm ile 216x356 
mm arasi 


Arahk: 

60 g/m 2 bond ile 120 g/m 2 
bond arasi 


Maksimum yigm yuksekligi: 
56 mm 

530 yaprak 75 g/m 2 bond'a 
esdeger 


Parlak kagit (letter/A4, legal, 
executive, JIS B5, A5) 

— Not Bu yazicida 
b_l inkjet kagitlanni 
kullanmaym. 


Arahk: 

148 x210 mm ile 216x356 

1 1 11 1 1 dr dol 


Arahk: 

75 g/m 2 bond ile 120 g/m 2 

UUllU didbl 


Maksimum yigm yuksekligi: 
56 mm 


nr OUILM Label rdlldK 

Fotograf & Resim Kagidi 
(letter/A4) 


1 ottor- 0"\R Q v 07Q A mm 

A4: 210x297 mm 


1 OC\ n/m2 hnnH 


ividKbii i ill 1 II yigm yuKbcKiiyi. 

56 mm 


Not Bu yazicida 

b 1 inkjet kagitlanni 

kullanmaym. 








Saydamlar (letter/A4), lazer 
yazicilarda kullanmaya uygun 


Letter: 215,9x279,4 mm 
A4: 210 x 297 mm 


Minimum: 

0,13 mm kalinhk 


Maksimum yigm yuksekligi: 
56 mm 


nr 1 UUyil r\dyil Utrllcl/rt^ty 


I ottor Oil; Q v 97Q A mm 

A4: 210 x 297 mm 


M a leei mi i m ■ 
[Vlcmbll 1 IUI 1 1 . 

0,13 mm kalinhk 


r,^o L-c imi i rvi \#i/iin i/i"i I^CdH i ■ 

ividKbii I iui 1 1 yigui yui\bci\iiyi. 

56 mm 


Etiketler (letter/A4 ve ozel 
boyutlar), lazer yazicilarda 
kullanmaya uygun 


Arahk: 

148 x210 mm ile 216x356 
mm arasi 


Maksimum: 
0,13 mm kalinhk 


Maksimum yigm yuksekligi: 
56 mm 


1 Tepsi 2 ve istege bagli tepsiler, ozel olarak B5 ISO icin ozel boyut kullanir. Bu tepsiler, Tepsi 1'de kullanilabilen ozel boyut 
gesitlerini desteklemez. 


Tablo 1-4 Otomatik dupleks baski (iki tarafli baski) 






Otomatik dupleks baski 


Boyutlar 


Agirhk veya kalinhk 




Kagit 


Standart boyutlar: 


Arahk: 





Letter: 215,9 x 279,4 mm 60 g/m 2 bond ile 120 g/m 2 

bond arasi 

A4: 210x297 mm 



8,5 x 13: 215,9 x 330.2 mm 
Legal: 215,9 x 355.6 mm 
Executive: 184,2 x 266.7 mm 
JIS B5: 182 x257 mm 



Parlak kagit (A4/letter, 13 x Desteklenen standart Arahk: 
8.5 in, legal, executive, JIS boyutlar icin yukari bakm 

B5) 75 g/m 2 bond ile 120 g/m 2 

bond arasi 
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Tablo 1-4 Otomatik dupleks baski (iki tarafli baski) (devam) 



Otomatik dupleks baski 


Boyutlar Agirhk veya kalinhk 




Ejj^ Not Bu yazicida 
b_l inkjet kagitlanni 
kullanmaym. 


I 


HP Color Laser Parlak Standart boyutlar: 120 g/m 2 bond 
Fotograf & Resim Kagidi (A4/ 

etter) Letter: 215,9 x 279,4 mm 

r n-V _ , A4: 210x297 mm 
— %s Not Bu yazicida 

b_l inkjet kagitlanni 

kullanmaym. 


Tablo 1-5 Zimbalayici/yiginlayici 


Zimbalayici/yiginlayici 


Boyutlar Agirhk veya kalinhk Kapasite 


i 


Ofsetileyigmlama Tepsi 1'den yazdirma: Arahk: Not Zlmba | aylcl/ 

m? Not Ortamturleri: 76 x 127 mm lie 216 x 356 mm 60 g/m 2 bond lie 120 g/m 2 ^ 750 
\=£1 kag.tvekartdestesi, arasi bond aras, yaprak 75 g/m 2 

parlak kag.t jepsi 2 ve istege bagh bond ' tur - 

saydamlar, fotoqraf . ., , 

, i , 3 tepsilerden yazdirma: 

kagidi 

148 x 210 mm 216 x 356 mm 
He arasi 


f 


Ofset olmadan yigmlama Tepsi 1 'den yazdirma: Arahk: 

Not Desteklenen 76 x 127 mm ile 21 6x356 mm 75 g/m 2 bond ile 120 g/m 2 

ortamturleri igin arasi bond arasi 

yukan bakm. _ . „ . . _ , 
' Tepsi 2 ve istege bagh 

tepsilerden yazdirma: 

148x210 mm ile 216x356 
mm arasi 




Zimbalama (30 yaprak) 

Pgr Not Ortam turleri: 
L_l kagit ve kart destesi, 

parlak kagit, 

saydamlar, fotograf 

kagidi 


Not Desteklenen 60 g/m 2 ile 160 g/m 2 aras, 
b_l tepsiler ve ortam 
turleri igin yukan 
bakm. 




Zimbalama (20 yaprak) 

Pgf Not Desteklenen 
b_l ortam turleri igin 


Not Desteklenen 60 g/m 2 ile 220 g/m 2 aras, 
b_l tepsiler ve ortam 
turleri igin yukan 
bakm. 



yukan bakm. 
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Kontrol paneli 



Bu bolumde, yazici i§levlerinin denetlenmesini ve yazici ve yazdirma islerine ait bilgi alisverisi 
yapilmasini saglayan yazici kontrol paneli hakkinda bilgi verilmektedir. Asagidaki konular ele 
alinmaktadir: 

• Giris 

• Kontrol paneli dugmeleri 

• Kontrol paneli gosterge isiklarimn anlami 

• Zimbalayici/viqinlayici gosterge lambasi kodlarmi yorumlama 

• Kontrol paneli menuleri 

• Menu hiyerarsisi 

• isi alma menusu 

• Bilgi menusu 

• Kagit yukleme menusu 

• Cihazi yapilandirma menusu 

• Tanilama menusu 

• Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlarmi degistirme 

• Yazici kontrol panelini, paylasilan ortamlarda kullanma 
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Giri§ 



Kontrol paneli, yazici islevlerinin kontrolunu ve yazici ve yazdirma islerine ait bilgi alisverisi yapilmasmi 
saglar. Ekranmda, yazici ve sarf malzemelerinin durumu hakkmda, sorunlan tanimlamayi ve gozmeyi 
kolaylastiran grafik bilgiler yer alir. 




§ekil 2-1 Kontrol paneli dugmeleri ve isiklan 



1 


Ekran 


2 


YUKARI OK (a) diigmesi 


3 


SEC («/ ) diigmesi 


4 


ASAGI OK (▼) diigmesi 


5 


DUR diigmesi 


6 


DiKKAT isigi 


7 


VERi isigi 


8 


HAZIR isigi 


9 


MENU diigmesi 


10 


GERI/QIK (t>) diigmesi 


11 


YARDIM (?) diigmesi 



Yazici, kontrol panelinin ekrani ve sol alt kismindaki isiklar araciligiyla iletisim saglar. HAZIR, VERi ve 
DiKKAT isiklan, yazicmm durumu hakkmda hemen bilgi edinilmesini saglar ve yazdirma sorunlan 
hakkmda sizi uyarir. Bu ekranda, menuler, yardim bilgileri, animasyon ve hata iletilerinin yam sira daha 
ayrmtili durum bilgileri de goruntulenir. 

Ekran 

Dort satirli kontrol paneli ekrani, yazici ve yazdirma isleri hakkmda ayrmtili ve zamanmda bilgi verir. 
Grafikler, sarf malzemelerinin duzeylerini, kagit sikismalarinin yerini ve is durumlanm gosterir. Menuler, 
yazici islevlerine ve ayrmtili durum bilgilerine erisim saglar. 



Ekranm ust kismi iki bolume ayrilmistir: 
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Duraklatildi 



Hazira donmek i<;in 
DUR'a basin 



§ekil 2-2 Yazici ekrani 



ileti bolumu 



Komut bolumu 



Hazir 



i ■ 



§ekil 2-3 Yazici ekrani 



+ 




+ 


+ + 




+ + 


+ + + 




+ + + 



1 


ileti bolumu 


2 


Sarf malzemeleri gostergesi 


3 


Yazici kartusu renkleri soldan saga dogru gosterilmistir: siyah, mor, cam go 


Degi ve sari 



Ekranin ileti ve komut bolumleri, yazicinin durumunu size bildirir ve ne yapmaniz gerektigini soyler. 

Sarf malzemeleri olgutu, yazici kartuslarmin (siyah, mor, cam gobegi ve sari) tuketim duzeylerini 
goruntuler. Tuketim duzeyinin bilinmedigi zamanlarda duzey yerine ? gorunur. Bu, asagidaki 
durumlarda gorulebilir: 

• Eksik kartus 

• Yanlis takilmis kartus 

• Hatali kartus 

• Bazi HP disi kartuslar 

Sarf malzemeleri gostergesi, yazici hie bir uyan olmadan HAZIR durumunu gosterdigi zamanlarda 
gorunur. Aynca, yazici bir kartus veya birden fazla sarf malzemesiyle ilgili uyan veya hata iletileri 
goruntuledigi zamanlarda da gorunur. 

Kontrol paneline bilgisayardan eri§me 

Yazici kontrol paneline, yerlesik web sunucusunun Ayarlar sayfasini kullanarak bir bilgisayardan da 
erisebilirsiniz. 
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Bilgisayar, kontrol panelinin gosterdigi bilgilerin aynisini gosterir. Bilgisayannizdan, sarf malzemelerinin 
durumunu kontrol etme, iletileri goruntuleme veya tepsi yapilandirmasini degi§tirme gibi kontrol paneli 
i§levlerini gergekle§tirebilirsiniz. Aynntili bilgi igin bkz: Yerlesik web sunucusunu kullanma 
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Kontrol paneli dugmeleri 



Kontrol panelindeki dugmeleri, yazici i§levlerini gergekle§tirmek, ekrandaki menu ve iletiler arasmda 
gezinerek bunlan yanitlamak igin kullanm. 



L/ULJIIIt? dUI 


l§levi 


✓ SEC 


Segim yapar ve kurtarma hatalarmdan sonra yazdirmaya devam eder. 


a. YUKARI OK 


Menulere ve metinlere gotiirur ve ekrandaki sayisal ogelerin degerlerini artinr veya 




azaltir. 


▼ ASAGI OK 




±3 GERi/giK OKU 


ig ipe menulerde geri gider veya menulerden ya da yardimdan gikar. 


MENU 


Menulere eri§mek ve menulerden gikmak igin kullanilir. 


DUR 


Gegerli i§i duraklatir ve yazdirmaya devam etme veya gegerli i§i iptal etme segenekleri 




sunar. 


? YARDIM 


Yazici iletileri ve menuleri hakkinda canlandinlmi§ grafikler ve ayrmtih bilgi saglar. 
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Kontrol paneli gosterge i§iklarmm anlami 
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§ekil 2-4 Kontrol paneli gosterge isiklan 



HAZIR 



VERi 



DIKKAT 



Gosterge 


A?ik 


Kapah 


Yanip soniiyor 


HAZIR 
(yesil) 


Yazici gevrimigidir (veri kabul 
edebilir ve isleyebilir). 


Yazici cevrim disi veya 
kapahdir. 


Yazici, yazdirmayi 
durdurmaya ve gevrimdisi 
olmaya cahsmaktadir. 


VERi 
(yesil) 


islenen veriler yazicidadir, 
ancak isi tamamlamak igin 
daha fazla veriye gereksinim 
vardir. 


Yazici islem yapmamakta 
veya veri almamaktadir. 


Yazici islem yapmakta ve veri 
almaktadir. 


DiKKAT 
(koyu sari) 


Onemli bir hata olusmustur. 
Yazicmm kontrol edilmesi 
gerekmektedir. 


Yazicmm kontrol edilmesini 
gerektiren bir durum yoktur. 


Hata olusmustur. Yazicmm 
kontrol edilmesi 
gerekmektedir. 
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Zimbalayici/yigmlayici gosterge lambasi kodlanni 
yorumlama 



Zimbalayici/yigmlayici biriminde meydana gelebilen ve aksesuar lambasiyla ve yazicinm kontrol paneli 
ekranmda bildirilen hatalar asagidaki tabloda listelenmistir. 




Gosterge Siirekli Yanip sonen Kapah 



Ye§il 


• 


Aksesuar hazir ve Bilgi Yok 
diizgun cahsiyor. 


• Zimbalayici/yigmlayici 
uyku modunda, yazici 


® 


Not Devamhhk 
gosteren bazi 
hatalarda gosterge 
lambasi siirekli yesil 
yanabilir. 


Zimba kartusunda kalan 


kapah veya zimbalayici/ 
yigmlayici diizgun 




zimba sayisi 20'den az. 
Yazicinin kontrol paneli 
ekranmda ZIMBA TELi 


olarak takilmamis. 




BiTiYOR iletisi gorulur. 
Yeni bir zimba kartusu 
siparis edin ve kartusu 
degistirin. 






• 


isteki sayfa sayisi 
zimbalama isleminin 30 
sayfa sininni asiyor. 
Yazicinm kontrol paneli 
ekranmda 
ZIMBALANACAK 
SAYFA QOK FAZLA 
iletisi gorulur. 30 
sayfadan buyuk islerde 
sayfalari elle 
zimbalaym. 






• 


is, farkh kagit boyutlarmi 
icermektedir. 
Zimbalayici kagitlari 
zimbalama islemi igin 
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Gosterge 



Surekli 



Yanip sonen 



Kapal 



hizalayamiyor. 
Zimbalama gerekiyorsa, 
isi ayni boyutta kagitlara 
yazdirm veya elle 
zimbalayin. Yazicmm 
kontrol paneli 
ekranmda 



ZIMBALANACAK iSTE 
KARISIK KAGIT 
BOYUTU iletisi gorulur. 



Koyu sari 



Aksesuarda bir donanim • 



Aygita kullanicinin 
mudahale etmesi 



Bilgi Yok 



arizasi yasamyor. 



Ayrmtili bilgi icin bkz: 
Kontrol paneli iletileri 



gerekiyor. Bolme dolu 
olabilir, zimba sikismasi 
olabilir veya zimba 



kartusunun 
degistirilmesi gerekli 
olabilir. Ayrmtili bilgi igin 
bkz: Kontrol paneli 
iletileri 

HARiCi AKSESUARDA 
URUN YAZILIMI 
BOZUK iletisi ekrana 
gelirse, iirun yazihmini 
yeniden yukleyin. 

• Kagit sikismasi var veya 
sikismamis olsa bile 
yapragm birimden 
gikarilmasi gerekebilir. 
Ayrmtili bilgi icin bkz: 
Zimbalayici/ 
yiqinlayicida sikismalar . 

• Bolme dolu. Devam 
etmeden once bolmeyi 
bosaltm. 

• Zimba kartusunda kalan 
zimba sayisi 30'dan az. 
Sikismayi onlemek icin, 
bu zimbalann 
kullanilmamasi 
gerekiyor. Devam 
etmeden once yeni bir 
zimba kartusu siparis 
edin ve takin. 

• Bolme yukari 
konumunda. Devam 
etmeden once bolmeyi 
indirin. 

• Sikisikhk erisim kapagi 
agik. Devam etmeden 
once kapagi kapatin. 
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Gosterge 


Surekli 


Yanip sonen Kapah 






• Zimbalayici birimi acik. 






Devam etmeden once 






birimi kapatin. 
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Kontrol paneli menuleri 



Bilgisayarda alisilmis yazdirma islerinin gogunu, yazici surucusunden veya yazilim uygulamasmdan 
yapabilirsiniz. Bu, yaziciyi kontrol etmek igin en elveri§li yoldur ve yazicmm kontrol panelinin ayarlarmi 
gegersiz kilar. Yazilim ile ilgili yardim dosyalarma basvurun veya yazici surucusune erisim hakkinda 
ayrmtili bilgi igin bkz: Yazici vazilimi . 

Yaziciyi, yazicmm kontrol panelindeki ayarlan degistirerek de kontrol edebilirsiniz. Yazici surucusu veya 
yazilim uygulamasi tarafindan desteklenmeyen yazici ozelliklerine erismek igin kontrol panelini kullanm. 
Tepsiyi, kagit boyutu ve turune gore yapilandirmak igin kontrol panelini kullanm. 

Ba§larken 

Menulere girmek ve segimlerinizi etkinlestirmek igin Menu dugmesini kullanabilirsiniz. 

Menulere goz atmak igin Yukan ve A§agi oklarmi (^-▼) kullanm. Menude gezinme i§levine ek 
olarak, Yukan ve A§agi oklar sayisal deger segimlerini artinp azaltabilir. Daha hizli ilerlemek igin 
Yukan veya A§agi oklan basili tutun. 

• Geri tu§u (la), menu segimlerinde geri donmenize ve yaziciyi yapilandinrken sayisal degerleri 
segmenize olanak verir. 

• Turn menulerden Menu dugmesine basarak gikabilirsiniz. 

• 60 saniye iginde herhangi bir tusa basilmazsa, yazici HAZIR durumuna doner. 

Bir menu ogesinin yanmda bulunan kilit simgesi, bu ogeyi kullanabilmek igin PIN numarasi 
gerektigini gosterir. Bu numara genellikle ag yoneticisinden almir. 
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Menu hiyerar§isi 

Asagidaki tabloda, her menunun hiyerarsisi gorulmektedir. 

Menulere girmek igin 

MENULER menusune girmek i?in Menu dugmesine basin. 
Listeleri gozden gegirmek igin veya ▼ dugmesine basin. 
Uygun segenegi belirlemek igin dugmesine basin. 

MENULER iSl ALMA 

BiLGi 

KAGIT YUKLEME 
AYGIT YAPILANDIRMASI 
TAN I LAMA 
SERViS 



i§i alma meniisii 

Ayrmtili bilgi i?in bkz: isi alma menusu 

iSi ALMA SAKLANAN is LiSTESiNi YAZDIR 

KULLANICI ADI 
TUM OZEL iSLER 
YAZDIR 
KOPYA SAYISI 
SiL 



Bilgi menusu 

Ayrmtili bilgi igin bkz: Bilgi menusu 



BiLGi 



MENU HARiTASINI YAZDIR 

YAPILANDIRMA YAZDIR 

YZDRM KAYNAKLARI DURUM SAYFASI 

SARF MALZ DURUMU 

YAZDIRMADA KULLANILAN SAYFA 

Demo Sayfasi Yazdir 

RGB ORNKLRi YAZDIR 
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CMYK ORNKLR YAZDIR 
DOSYA DiZiNi YAZDIR 
PCL YZ TiPi LlSTESlNi YAZDIR 
PS YAZI TiPl LiSTESlNi YAZDIR 



Kagit yukleme menusu 

Aynntili bilgi i?in bkz: Kagit yukleme menusu 



KAGIT YUKLEME TPS 1 BOYUT 

TEPSi 1 TURU 
TEPSi <N> BOYUTU 

N = 2, 3, 4, 5 veya 6 
TEPSi <N> TURU 

N = 2, 3, 4, 5 veya 6 



Cihazi yapilandirma menusu 

Aynntili bilgi igin Cihazi yapilandirma menusu ve Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlanni 
deqistirme bolumlerine bakin. 

AYGIT YAPILANDIRMASI YAZDIRMA KOPYA SAYISI 

VARSAYILAN KAGIT BOYUTU 

VARSAYILAN OZEL KAGIT BOYUTU 

giFT YONLU 

DUPLEKS CiLTLEME 

A4 LETTER 

EL iLE BESLEME 

COURIER YAZI TiPi 

GENiS A4 

PS HATALARINI YAZDIR 
PDF HATALRN YZDR 
PCL 

YAZDIRMA KALiTESi RENK AYARLA 
KAYDI AYARLA 
OTO ALGILA MODU 
YAZDIRMA MODLARI 
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EN UYGUN 

HIZLI AYARLAMA YAP 
SiMDi TAM AYARLA 
RENK RET 

TEMiZLEME SYFS OLUSTURMA 
TEMiZLEME SYFS iSLE 
OTOM. TEMiZLEME 
TEMiZLEME ARALIGI 
SlSTEM KURULUMU TARiH/SAAT 

iS DEPOLAMA SINIRI 

iS TUTMA ZAMAN ASIMI 

ADRESi GOSTER 

RENK KULLANIMINI KISITLA 

OPT. HIZ/MALiYET 

TEPSi DAVRANISI 

UYKU GECiKMESi 

UYANMA SAATi 

GORUNTU PARLAKLIGI 

OZELLlK 

SiLiNEBiLiR UYARILAR 
OTO DEVAM ET 
SARF MALZL DEGSTR 
SiPARiS 

RENKLi SARF MALZMS BiTTi 
SIKISMAYI GiDERME 
RAM DiSKi 
DlL 

ZIMBALAYICI/ ZIMBA 
YIGINLAYICI 

ZIMBA TUKENDi 

Bu menu, bir 

zimbalayici/yiginlayici KAYDIRMA 
takihysa gorulur 

G/g G/g ZAMAN ASIMI 

PARALEL GiRiS 
KATISTIRILMIS JETDIRECT 
EIO X JETDIRECT 
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(Burada, X=1 veya 2'dir.) 




SIFIRLAYICILAR FABR AYARLARI GERi YUKLENSiN 




i iyki i minni i 


Tanilama menusu 




Aynntili bilqi igin bkz: Tanilama menusu 




TANILAMA 


OLAY GUNLUGUNU YAZDIR 




OLAY GUNLUGUNU GOSTER 




YKSORUN GiDERME 




TANILAMA SAYFASI YAZDIR 




KARTUS DENETiMiNi DEVRE DISI BIRAK 




KAGIT YOLU ALGILAYICILARI 




KAGIT YOLU TESTi 




EL iLE ALGILAYICI TESTi 




EL iLE ALGILAYICI TESTi 2 



BiLESEN TESTi 

YAZDIRMA/ DURDURMA TESTi 
RENK BANDI TESTi 
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i§i alma menusu 



isi alma menusu, saklanan turn islerin listesini gozden gegirmenize olanak verir. 



Menu ogesi 


Agiklama 


SAKLANAN iS LiSTESiNi YAZDIR 


Yazicida depolanmis turn islerin listelendigi bir sayfa yazdirir. 




Yazicida depolanmi§ i§i bulunan herkes listelenir. Parantez igindeki sayi, bu 




ki§inin kag adet i§ depoladigini gosterir. 


SAKLANAN iS YOK 


Saklanan i§ yoksa, liste yerine bu ileti goruntulenir. 


l/l II 1 A II 1 1 /"^ 1 A rvi 

KULLANICI ADI 


Depolanmi§ i§i bulunan her kullanici ada gore listelenir. Depolanan islerin 




listesini gormek icin uygun kullanici adini segin. 


TUM OZEL iSLER 


Bu ileti, bir kullanici PIN gerektiren isler depolamissa goruntulenir. 


YAZDIR 


Ozel is yazdirirken, kullanicidan bir PIN girmesi istenir. 


KOPYA SAYISI 


Yazdirilacak isin kopya sayisi. Varsayilan, 1 degeridir. 


SiL 


Ozel isi silerken, kullanicidan bir PIN girmesi istenir. 
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Igi menusu 



Bilgi menusunu, belirli yazici bilgilerine eri§im saglamak ve onlan yazdirmak igin kullanm. 



Menii ogesi 


Agiklama 


MENU HARiTASINI YAZDIR 


Kontrol paneli menu ogelerinin yerlesimini ve gegerli ayarlarmi gosteren 




kontrol paneli menu haritasmi vazdinr. Bkz: Yazici bilai savfalari. 


YAPILANDIRMA YAZDIR 


Yazici yapilandirma sayfasmi yazdirir. 


YZDRM KAYNAKLARI DURUM SAYFASI 


Sarf malzemelerinin tahmini kalan omurlerini, islenen sayfalarm veya islerin 




toplam sayilan uzerine rapor istatistikleri, baski kartusu uretim tarihi, seri 




numarasi, sayfa sayisi ve bakim bilgilerini yazdirir. 


SARF MALZ DURUMU 


Baski kartuslarimn, fuzer setinin ve aktarim setinin durumunu kayan bir 




listede qoruntuler. 


YAZDIRMADA KULLANILAN SAYFA 


Yazicidan gegmis olan turn ortam boyutlarmin sayismi yazdirir, simpleks (tek 




yiize), dupleks (gift yuze), tek renkli veya renkli olup olmadiklarmin bilqilerini 




listeler ve sayfa sayismi rapor eder. 


Demo Sayfasi Yazdir 


Deneme sayfasi yazdirir. 


RGB ORNKLRi YAZDIR 


Cesitli RGB degerleri igin renk ornekleri yazdirir. Bu ornekler HP Color 




LaserJet 4700 yazicida renk eslemesi igin kilavuz islevi gbrur. 


CMYK ORNKLR YAZDIR 


Qesitli CMYK degerleri igin renk ornekleri yazdirir. Bu ornekler HP Color 




LaserJet 4700 yazicida renk eslemesi igin kilavuz islevi gorur. 


DOSYA DiZiNi YAZDIR 


Yazicida istege bagh bir sabit disk uzerine kaydedilen dosyalarm ad ve 




dizinini yazdirir. 


PCL YZ TiPi LiSTESiNi YAZDIR 


Kullanilabilir PCL yazi tiplerini yazdirir. 


PS YAZI TlPi LiSTESiNi YAZDIR 


Kullanilabilir PS (dykuniilen PostScript) yazi tiplerini yazdirir. 
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Kagit yukleme menusu 

Kagit yukleme menusu, gin's tepsilerini boyut ve ture gore yapilandirmamzi saglar. ilk kez yazdirmadan 
once tepsileri bu menuyu kullanarak dogru bir sekilde yapilandirmak onemlidir. 



Not Diger HP LaserJet yazici modellerini kullandiysaniz, Tepsi Ti Birinci moda veya Kaset 
moduna yapilandirmaya aliskmsiniz demektir. HP Color LaserJet 4700 serisi yazicilarda, Tepsi 
1 'in boyut ve turunun HER BYUTolarak ayarlanmasi Birinci moda karsilik gelir. Tepsi 1 'in boyut 
ve turunun HER BYUT disinda bir ayara ayarlanmasi, Kaset moduna karsilik gelir. 




Menu ogesi 



Deger 



Agiklama 



TPS 1 BOYUT 



Kullanilabilir boyutlarin listesi 
goruntulenir. 



Tepsi 1 igin ortam boyutunu 
yapilandirmaniza olanak verir. 
Varsayilan, HER BOYUT segenegidir. 
Kullanilabilir boyutlarin tarn listesi icin 
bkz: Desteklenen ortam agirhklari ve 
boyutlan 



TEPSI 1 TURU 



Kullanilabilir turlerin listesi 
goruntulenir. 



Tepsi 1 igin ortam turunii yapilandirmaniza 
olanak verir. Varsayilan, HER TURDE 
segenegidir. Kullanilabilir turlerin tarn listesi 
igin bkz: Desteklenen ortam agirhklari ve 
boyutlan 



TEPSi <N> BOYUTU 

N = 2, 3, 4, 5 veya 6 



Kullanilabilir boyutlarin listesi 
goruntulenir. 



Tepsi 2, 3, 4, 5 veya 6 igin ortam boyutunu 
yapilandirmaniza olanak verir. 
Varsayilan, Letter segenegidir. Ortam 
boyutu tepsideki kilavuzlar tarafmdan 
algilanir. Kullanilabilir boyutlarin tarn listesi 
igin bkz: Desteklenen ortam agirhklari ve 
boyutlan 



TEPSi <N> TURU 

N = 2, 3, 4, 5 veya 6 



Kullanilabilir turlerin listesi 
goruntulenir. 



Tepsi 2, 3, 4, 5 veya 6 igin ortam turiinu 
yapilandirmaniza olanak verir. 
Varsayilan, DUZ segenegidir. Kullanilabilir 
turlerin tarn listesi igin bkz: Desteklenen 
ortam agirhklari ve boyutlan 
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Cihazi yapilandirma menusu 



AYGIT YAPILANDIRMASI menusu, varsayilan yazdirma ayarlanni degistirmenize, yazdirma kalitesini 
duzeltmenize, sistemin yapilandirma ve G/C segeneklerini degistirmenize ve varsayilan ayarlari 
sifirlamaniza olanak saglar. 

Yazdirma menusu 



Bu ayarlar, yalnizca tammlanmis ozellikleri bulunmayan isleri etkiler. Birgok is turn ozellikleri tanimlar 
ve bu menude ayarlanan degerleri gegersiz kilar. Bu menu, varsayilan ortam boyutu ve turunu 
ayarlamak igin de kullanilabilir. 



Menu ogesi 


Degerler 


Agiklama 


KOPYA SAYISI 


1-32000 


Varsayilan kopya sayismi belirlemenizi 
saglar. Varsayilan sayi 1 'dir. 


VARSAYILAN KAGIT BOYUTU 


Kullanilabilir boyutlarin listesi 
goruntulenir. 


Varsayilan ortam boyutunu ayarlamanizi 
saglar. 


VARSAYILAN OZEL KAGIT BOYUTU 


OLCU BiRiMi 
X BOYUTU 
Y BOYUTU 


Boyutlari olmayan her is igin varsayilan bir 
boyut belirlemenize olanak verir. 
Varsayilan olgu birimi milimetre degeridir. 


giFT YONLU 


KAPALI 
AQIK 


Dupleksleme ozelligi bulunan turn 
modellerde dupleksleme islevini 
etkinlestirmenizi ve devreden cikarmamzi 
saglar. Varsayilan, KAPALI degeridir. 


DUPLEKS ClLTLEME 


UZUN KENAR 

l/IC A l/CM A D 

l\loA IVtNAK 


Dupleks isleri yazdirirken, sayfanm hangi 
kenarinm ciltlenecegini belirleyebilmenizi 

_ 1 \ / 1 || —w 1 III I f W— L 1 A fl 

saglar. Varsayilan, UZUN KENAR 
degeridir. 


A4 LETTER 


HAYIR 
EVET 


Yazicida A4 kagidi olmadigmda, yaziciyi 

Ull r\H l^llll lollcH UOyULUIIUd Ull l\dyiUd 

yazdiracak sekilde ayarlamanizi saglar. 
Varsayilan, EVET degeridir. 


EL iLE BESLEME 


KAPALI 
AQIK 


Ortami elle beslemenize olanak saglar. 
Varsayilan, KAPALI degeridir. 


COURIER YAZI TiPi 


NORMAL 
KOYU 


Courier yazi tipi cesitlerinden birini 
segmenize olanak saglar. Varsayilan, 
NORMAL degeridir. 


GENiS A4 


HAYIR 
EVET 


Tek bir satir iizerine 10 karakter sikhginda 
seksen tane karakterin yazdirilabilmesi icin 
A4 kagidm yazdirilabilir alanmi 
degistirmenizi saglar. Varsayilan, HAYIR 
degeridir. 


PS HATALARINI YAZDIR 


KAPALI 
AQIK 


PS hata sayfalarmi yazdirmak uzere 
segmenizi saglar. Varsayilan, KAPALI 
degeridir. 
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Menu ogesi 


Degerler 


Agiklama 


PDF HATALRN YZDR 


KAPALI 


PDF hata sayfalarmi yazdirmak uzere 
segmenizi saglar. Varsayilan, KAPALI 




ACIK 


degeridir. 


PCL 


FORM UZUNLUGU 


FORM UZUNLUGU: Varsayilan sayfa 




YON 


boyutu igin 5 satirdan 128 satira kadar 




dikey arahgi ayarlar. 




YAZI TiPi KAYNAGI 


YON: Varsayilan sayfa yonlendirmesini 




YAZI TiPi NUMARASI 


dikey veya yatay olarak segmenize izin 
verir. 




YAZI TiPi SIKLIGI 


YAZI TiPi KAYNAGI: Yazi tipi kaynagmi, 




YAZI TiPi PUNTO BOYUTU 


dahili, kart yuvasi 1 , 2 veya 3, dahili disk 
veya EIO disk olarak belirlemenize izin 




SiMGE SETi 


verir. 




SB'YE SB EKLE 


YAZI TiPi NUMARASI: Yazici her yazi 
tipine birsayi atarve PCL yazi tipi listesinde 




BOS SAYFALARI KALDIR 


bu sayilari listeler. Sayi arahgi O'dan 999'a 
kadardir. 




ORTAM KAYNAGI ESLEME 


YAZI TiPi SIKLIGI: Yazi tipi agikhgmi 



seger. Segilen yazi tipine gore bu oge 
goruntulenmeyebilir. Sayi arahgi 0,44'ten 
99,99'a kadardir. 



YAZI TiPi PUNTO BOYUTU: Yazi tipi 
punto boyutunu seger. Yalnizca, varsayilan 
yazi tipi olarak olgeklendirilebilir bir punto 
boyutuna sahip yazi tipi segildiginde 
goruntulenir. Sayi arahgi 4,00'ten 999,75'e 
kadardir. 

SiMGE SETi: Yazicmm kontrol panelindeki 
kullanilabilir simge kumelerinden herhangi 
birini seger. Simge kumesi, biryazi tipindeki 
turn karakterlerin olusturdugu benzersiz bir 
gruptur. Cizgi gizme karakterleri igin PC-8 
veya PC-850 onerilir. 

SB'YE SB EKLE: Geriye dogru uyumlu 
PCL islerinde (salt metin, is denetimi yok) 
karsilasilan her satir atlatmaya satir basi 
ilistirmek igin Evet'i segin. UNIX gibi bazi 
ortamlar, yeni bir satin yalnizca satir 
besleme kontrol modunu kullanarak 
gosterir. Bu segenek, gerekli satirba§mi her 
satir atlatmaya ilistirmenizi saglar. 

BOS SAYFALARI KALDIR: Kendi 
PCL'nizi olustururken, bos bir sayfa 
yazdinlmasina neden olan fazladan form 
beslemeleri dahil olur. Sayfa bossa form 
beslemelerinin dikkate almmamasi igin 
Evet'i segin. 

PCL5 ORTAM KAYNAGI ESLEME 

komutu, gesitli tepsilere ve besleyicilere 
giden bir sayi ile birgiris tepsisi seger. 
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Yazdirma kalitesi meniisii 



Bu menu, ayarlama, kayit ve yanm renk tonu ayarlan da dahil olmak uzere, yazdirma kalitesinin turn 
yonlerini duzenlemenizi saglar. 



Menu ogesi 



Degerler 



Agiklama 



RENK AYARLA 



PARLAK RENKLER 

ARA TONLAR 

KOYU RENKLER 

RENK DEGERLERi GERi 
YUKLENSiN 



Her rengin yanm ton ayarlarini 
degistirmenizi saglar. Her bir renk igin 
varsayilan, 0 degeridir. 



KAYDI AYARLA 



DENEME SAYFASI YAZDIR 
KAYNAK 

TEPSiYi AYARLA [N] 



Resmin sayfa uzerinde yukari-asagi ve 
sola-saga ortalanmasi igin bosluk 
hizalamasmi kaydinr. On yiize yazdirilan 
resim He arka yiize yazdirilan resmi de 
hizalayabilirsiniz. 

DENEME SAYFASI YAZDIR: Gegerli kayit 
ayarlarini gosteren birsmama sayfasi 
yazdinr. 

KAYNAK: Smama sayfasmi yazdirmak 
istediginiz tepsiyi segmenizi saglar. istege 
bagh tepsilertakilmissa, bunlarda segim 
olarak gorulur; burada [N] tepsi sayisidir. 

TEPSiYi AYARLA [N]: Belirtilen tepsinin 
kaydmi ayarlar; burada [N] tepsi sayisidir. 
Takih her tepsi igin bir segim gorulur ve her 
tepsinin kaydi ayarlanmahdir. 

• X1 KAYDIR: Kagit tepsideyken, 
goruntunun kagit uzerinde bir yandan 
digerine kayit edilmesi. 
Duplekslemede, bu yuz kagidm ikinci 
yiizudur (arka yiizii). 

• X2 KAYDIR: Kagit tepsideyken, gift 
yuziine baski yapilmis bir sayfanin ilk 
yiizu (on yuzu) igin goruntunun kagit 
uzerinde bir yandan digerine kayit 
edilmesi. Bu oge, yalnizca 
dupleksleyici takih ve etkin oldugunda 
gorulur. Oncelikle X1 KAYDIR 
ayarlaym. 

• Y KAYDIR: Kagit tepsideyken, 
goruntunun kagit uzerinde ustten alta 
kayit edilmesi. 



OTO ALGILA MODU 


TEPSi 1 ALGILAMA 
TEPSi 2-N ALGILAMA 


Tepsilerin, yiiklenen kagit turunu otomatik 
olarak algilayacak sekilde ayarlanmasmi 
saqlar. Avrmtili bilqi igin Otomatik ortam 
turu alailama (otomatik alailama modu) 
ba§hkh boliime bakin. 


YAZDIRMA MODLARI 


Kullanilabilir modlarm listesi 
goruntulenir. 


Her ortam turunu belirli bir yazdirma 
moduyla iliskilendirmenizi saglar. 
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Menu ogesi 


Degerler 


Agiklama 


EN UYGUN 


Kullanilabilen parametrelerin listesi 
goriintulenir. 

BELT CONTACT 

CAC03 KAGIT 

TALKLI KAGIT 

ARKAPLAN 1: 

ARKAPLAN 2 

ASETAT 

ORTAM TURU 

KAYIT 

UZUN KAGIT 
CEViRME ONCESi 
TEKR.AKTARIM 
FUZERSCKL 
TEPSi 1 

EN UYGUNU GERi AL 


Belirli parametreleri ortam tiirune gore en 
iyi duruma getirme yerine turn i§ler icin en 
iyi duruma getirmenize olanak verir. 


HIZLI AYARLAMA YAP 




Kismi yazici kalibrasyonu gergekle§tirir. 
Avrmtili bilqi ipin bkz: Yaziciyi ayarlama 


SiMDi TAM AYARLA 




Turn yazici kalibrasyonlarini gercekle§tirir. 
Avrmtili bilai ipin bkz: Yazicivi avarlama 


RENK RET 


KAPALI 
ACIK 


RENK RET menu ogesi yazicmm REt 
(Coziiniirluk Gelistirme Teknolojisi) ayarmi 
etkinlestirmenize veya devre disi 
birakmaniza olanak saglar. Varsayilan, 
ACIK degeridir. 


TEMiZLEME ARALIGI 


1000 
2000 
5000 


Otomatik temizleme araligmi belirlemek 
icin TEMiZLEME ARALIGI ogesini secin. 
Bu aralik, yazicmm yazdirdigi sayfa 
sayisma karsilik gelir. Varsayilan, 1000 
degeridir. 




10000 
20000 


Ayrmtih bilqi icin bkz: Temizleme sayfasmi 
kullanma 


KJ 1 VJIVI. I clvilZ-Lclvlt: 


lf ana |, 

ivapaii 
Asik 


Otomatik temizlemeyi acmak veya 
kapatmak icin OTOM. TEMiZLEME 
ogesini secin. Varsayilan, Kapah degeridir. 

Avrmtili bilai icin bkz: Temizleme sayfasmi 
kullanma 


TEMiZLEME SYFS OLUSTURMA 


Segilecek deger yok. 


HP Color LaserJet 4700 ve HP Color 



LaserJet 4700n yazicilarda bir temizlik 
sayfasi olusturmak igin TEMiZLEME SYFS 
OLUSTURMA ogesini segin. Harici bir 
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Menu ogesi 



Degerler 



Agiklama 



dupleksleyici ile donatilmis yazicilar, 
TEMiZLEME SYFS iSLE ogesi segili 
oldugunda temizleme sayfasini otomatik 
olarak olustururlar. 

Ayrmtili bilgi igin bkz: Temizleme sayfasini 
kullanma 



TEMiZLEME SYFS i§LE Segilecek deger yok. Temizleme sayfasini islemek igin 

TEMiZLEME SYFS iSLE ogesini segin. 

Ayrmtili bilgi igin bkz: Temizleme sayfasini 
kullanma 



Sistem kurulumu meniisii 

Sistem kurulumu menusu, uyku modu, yazici kisiligi (dili) ve sikisma giderimi gibi genel yazici 
yapilandirmasi varsayilan ayarlannda degisiklik yapmanizi saglar. 

Ayrmtili bilgi igin bkz: Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlanni degistirme 



Menu ogesi Degerler Agiklama 



TADiUfCA AX 

1 AKIH/oAA 1 


T A DILI 
1 AKIH 

TARiH BigiMi 

SAAT 

saat BigiMi 


Tarihi ayarlarken tarih bigimi igin gesitli 
yapilandirmalar belirlemenize veya saati 
ayarlarken 12 saat veya 24 saat olarak 
segmenize imkan verir. 


iS DEPOLAMA SINIRI 


1-100 


Yazicidaki sabit disk uzerinde saklanan is 
sayisi ust sinirmi belirler. Varsayilan, 32 
degeridir. 


iS TUTMA ZAMAN ASIMI 


KAPALI 
1 SAAT 
4 SAAT 
1 GUN 
1 HAFTA 


Sistemin, dosyalari yazdirma sirasmdan 
silmeden once is depolama alaninda 
tutacagi siireyi belirler. Varsayilan, 
KAPALI degeridir. 


ADRESi GOSTER 


OTOMATiK 
KAPALI 


Bu oge yazicmin IP adresinin ekranda 
HAZIR iletisiyle gdriiniip goriinmeyecegini 
belirler. Birden fazla EIO karti takihysa, ilk 
yuvadaki kartin IP adresi gosterilir. 
Varsayilan, KAPALI degeridir. 


RENK KULLANIMINI KISITLA 


RENK DEVRE DISI BIRAK 
RENK ETKiNLESTiR 
iZiN VERiLiRSE RENKLi 


Renk kullanimini devre disi birakir veya 
kisitlar. Varsayilan, RENK ETKiNLESTiR 
degeridir. iZiN VERiLiRSE RENKLi ayanni 
kullanmak igin katistirilmis Web 
sunucusunu kullanarak kullanici izinlerini 
avarlaym. Bkz: Yerlesik web sunucusunu 
kullanma. 


OPT. HIZ/MALiYET 


OTOMATiK 


Bu menu ogesi, yazicmin maksimum 



performans ve kartus omru igin renk 



Bolum 2 Kontrol paneli 



TRWW 



Menu ogesi 


Degerler 


Agiklama 




GEN. RENKLi SAYFALAR 
GEN. SiYAH SAYFALAR 


modundan tek renk (siyah ve beyaz) 
moduna nasil gegecegini belirler. 

OTOMATiK, yazicmm standart fabrika 
ayarlanni geri yukler. Varsayilan, 
OTOMATiK degeridir. 

Yazdirma isleriniz genellikle renkli ve 
sayfanm buyiik bolumunu kaphyorsa, GEN. 

nrMl/l j CAVCAI AD nAaoini r ^pin 

kenivli oAirALAK ogesini segin. 

Qogunlukla tek renkli isleri veya renkli ve 
tek renkli isleri karma olarak 
yazdinyorsaniz, GEN. SiYAH SAYFALAR 

ogesini segin. 


TEPSl DAVRANISI 


iSTENEN TEPSiYi KULLAN 
ELLE BESLEME iSTEMi 
PS ERTELEME ORTAMI 
BOYUT/TUR iSTEMi 


Tepsi segim davranisiyla ilgili ayarlan 
ueiir leriieiiizi bdgidr. ^du dydi lepbiicii 
onceki bazi HP yazicilardaki gibi 
davranacak sekilde yapilandirmaniza ve 
basih kagitlar igin iki yuze yazdirma 
davranisini yapilandirmaniza olanak 
saglar.) 




BASKA TEPSi KULLAN 
DUPLEKS BOS SAYFALAR 


iSTENEN TEPSiYi KULLAN igin 
varsayilan OZEL degeridir. 




GORUNTU DONDURME 


BASKA TEPSl KULLAN igin varsayilan 
ETKlN degeridir. 



ELLE BESLEME iSTEMi igin varsayilan 
HER ZAMAN degeridir. 



PS ERTELEME ORTAMI ogesi, bir Adobe 
PS yazici surucusiinden yazdirma 
sirasmda kagidm nasil kullanilacagmi 
etkiler. ETKiN segildiginde HP'nin kagit 
kullanma yontemini kullanihr. DEVRE DISI 
segildigindeyse Adobe PS kagit kullanma 
yontemini kullanihr. Varsayilan, ETKiN 
degeridir. 

DUPLEKS BOS SAYFALAR igin 
varsayilan OTOMATiK degeridir. 

GORUNTU DONDURME igin varsayilan 
Standart degeridir. 



Ayrmtili bilgi igin bkz: Yazici kontrol paneli 
vapilandirma ayarlanni deqistirme 



UYKU GEClKMESi 


1 DAKiKA 




Yazici, segilen sure kadarbosta kaldigmda, 




15 DAKiKA 


yazicmm gug tuketimini azaltir. Varsayilan, 1 




DAKiKA degeridir. 




30 DAKiKA 






45 DAKiKA 






60 DAKiKA 






90 DAKiKA 






2SAAT 
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Menu ogesi 


Degerler 


Aciklama 


4SAAT 


UYANMA SAATi 


Gun ve saat degiskenlerinin yer 
aldigi birliste goriintulenir. 


Varsayilan, Gunliik ve 7:30 AM 

degerleridir. Bu menu ogesi, yazicmm 
uykudan kalkma saatini ayarlamak igin 
kullanilabilen bir sihirbazi agar. 


GORUNTU PARLAKLIGI 


1'den 10'a kadardir. 


Kontrol paneli ekranmin parlakhgini 
ayarlar. Varsayilan, 5 degeridir. 


OZELLiK 


OTOMATiK 

PCL 

PDF 

PS 


Otomatik gegis, PCL, PDF veya PostScript 
oykunmesi modlari igin varsayilan kisiligi 
ayarlar. Varsayilan, OTOMATiK degeridir. 


SiLlNEBiLiR UYARILAR 


is 

ACIK 


Bir uyarmin kontrol panelinde mi yoksa 
baska bir is gonderildiginde mi silinecegini 
belirler. Varsayilan, is degeridir. 


OTO DEVAM ET 


KAPALI 
ACIK 


Sistem Otomatik Devam Edebilebilir hatasi 
verdiginde uygulanacak yazici davranismi 
belirler. Varsayilan, AQIK degeridir. 


SARF MALZL DEGSTR 


AZALINCA DURDUR 
BiTlNCE DURDUR 
BiTiNCE GECERSiZ KIL 


Kartus az kaldiginda yazicmm nasil 
davranmasi gerektigini ayarlar. Varsayilan, 
AZALINCA DURDUR degeridir. Bu 
secenek, yazicmm renkli sarf malzemesi 
tiikenene kadar yazdirmaya devam 

CLI 1 Icoll 1c IZ.II 1 Vcl II . 1 OlL. \l> 1 Dl 1 

DURDUR olarak ayarlandigmda renkli sarf 
malzemesi degistirilene kadar yazdirma 
islemi duraklatihr. BiTiNCE GEQ. KIL 
segenegi, renkli sarf malzemesi 
tiikendiginde yazdirmaya devam 
edilmesine izin verir, ancak gegersiz 
kilmanm kullanildigmi sarf malzemesinin 
degistirilmesi gerektigini belirten bir uyan 
goruntulenir. 


CIDADIC 
SIPARI§ 


AKALIK-U-1 UL) 


Kullanici 0IPARI9 iletisinin 
goruntulenecegi kalan yuzdesini 
ayarlayabilir. Varsayilan, 15 degeridir. 


RENKLi SARF MALZMS BiTTi 


DUR 

SiYAHLA OTO. DEVAM 


Renkli sarf malzemesi bosaldigmda 
RENKLi SARF MALZMS BiTTi yazici 
davranismi ayarlar. Yazici SiYAHLA OTO. 
DEVAM ogesine ayarlanmissa, yazici 
yalnizca siyah toner kullanarak yazdirmaya 
devam eder. Varsayilan, DUR degeridir. 


SIKISMAYI GiDERME 


OTOMATiK 

KAPALI 

ACIK 


Sikismadan sonra yazicmm sayfalan 
yeniden yazdirma girisiminde bulunup 
bulunmayacagmi belirler. Varsayilan, 
OTOMATiK degeridir. 


RAM DiSKi 


OTOMATiK 
KAPALI 


RAM diskinin nasil yapilandinlacagini 
belirtmenize olanak saglar. OTOMATiK 
olarak ayarlandigmda, yazici kullanilabilir 



bellek miktanni temel alaraken uygun RAM 
diski boyutunu belirler. Varsayilan, 
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Menu ogesi 



Degerler 



Agiklama 



OTOMATiK degeridir. Bu ileti, sabit disk 
takilmamis modellerde goruntulenir. 

DiL Kullanilabilir dillerin listesi goruniir. Varsayilan dili ayarlar. Varsayilan dil 

TURKgE'dir. 



Zimbalayici/yiginlayici meniisii 



Bu menu, yaziciya bir zimbalayici/yiginlayici takilmissa kullanilabilir. 



Menu ogesi 


Degerler 


Agiklama 


ZIMBA 


YOK 

1-KENAR 


ZIMBA menusu, zimbalayicmin/ 
yiginlayicinin, zimbalama yonergeleri 
olmayan bir ise nasil islem yapacagmi 
tanimlar. Aygit isi zimbalayacak sekilde (1- 
KENAR) veya isi zimbalamamak uzere 
(YOK) yapilandinlabilir. Varsayilan, YOK 
degeridir. 

Yalnizca desteklenen kagit boyutlari 
zimbalanabilir. 


ZIMBA TUKENDi 


DEVAM 
DUR 


ZIMBA TUKENDi menusu, zimba 
bittiginde zimbalayicinin/yiginlayicinin ne 
yapmasi gerektigini tanimlar. Yaziciya 
durmasi yonunde talimat verebilir ve zimba 
kartusu degistirilene kadar bekler veya 
yazdirma isleminin zimbalama olmadan 
devam etmesine izin verebilir. Aygit, kartus 
bosaldigmda duracak sekilde 
yapilandirilmissa, yazici durmadan once 
zimbalama olmadan en cok iki is islem 
gorebilir. Varsayilan, DEVAM degeridir. 


KAYDIRMA 


ETKiN 
DEVRE DISI 


KAYDIRMA menusu isin ofset olmasi 
gerekip gerekmedigine karar verir. Bu 
yapilandirma kontrol panelinden 



ayarlandigmda, bundan sonraki turn isler 
igin gegerli olur. Her is igin farkh bir esasa 
gore uygulanamaz. Varsayilan, ETKiN 
degeridir. 



Yalnizca desteklenen kagit boyutlariyla 
ofset yapilabilir. 



G/Q menusu 

Bu menu, yazicmm G/Q segeneklerini ayarlamamzi saglar. 



Bkz: Aq yapilandirmasi . 



Menu ogesi 


Degerler 


Agiklama 


G/g ZAMAN A§IMI 


15 SANiYE 


G/Q zaman asimini saniye olarak 






belirlemenizi saglar. 




Arahk:5-300 
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Menu ogesi 



Degerler 



Agiklama 



PARALEL GIRIS 



YUKSEK HIZ 
GELiSMiS iSLEVLER 



Paralel baglanti noktasmm ana makineyle 
iletisim kurma hizmi segmenizi ve giftyonlu 
paralel iletisimi etkinlestirmenizi veya devre 
disi birakmanizi saglar. 

YUKSEK HIZ igin varsayilan EVET 
degeridir. GELiSMiS iSLEVLER igin 
varsayilan ACIK degeridir. 



KATISTIRILMIS JETDIRECT MENUSU 



Degerler farkhhk gosterebilir. Olasi 
degerler sunlan igerebilir: 

TCP/IP 

IPX/SPX 

APPLETALK 

DLC/LLC 

GUVENLi WEB 

TANILAMA 

GUVENLiGi SIFIRLA 

BAGLANTI HIZI 



TCP/IP: TCP/IP protokol yiginmin etkin 
veya devre disi oldugunu seger. Birden gok 
parametre ayarlayabilirsiniz. 

EIO karti yapilandirmak igin TCP/IP 
YONTEM YAPILANDIR ogesini segin. 
ELLE segeneginde, IP ADRESI, ALT AG 
MASKESi, YEREL AG GEgiDi, ve 
VARSAYILAN AG GEgiDi igin degerleri 
segin. 

IPX/SPX: IPX/SPX protokol yiginmin 
(ornegin, Novell NetWare aglarmda) etkin 
veya devre disi oldugunu seger. 

APPLETALK: AppleTalk agmi etkinlestirir 
veya devre disi birakir. 

DLC/LLC: DLC/LLC protokol yiginmin 
etkin veya devre disi oldugunu seger. 

GUVENLi WEB: Yerlesik Web 
sunucusunun, iletisimi yalnizca guvenli 
HTTP (HTTPS) mi, yoksa hem HTTP hem 
de HTTPS kullanarak mi kabul edecegini 
belirtir. 



TANILAMA: Ag donanimi veya TCP/IP ag 
baglantisi sorunlarmin tanilanmasma 
yardimci olacak sinamalar verir. 

GUVENLiGi SIFIRLA: Baski 
sunucusundaki gegerli guvenlik ayarlarmin 
kaydedilecegini veya fabrika ayarlarma 
sifirlanacagmi belirtir. 

BAGLANTI HIZI: 10/100T baski sunucusu 
igin ag baglantisi hizini ve iletisim modunu 
seger. iletisimin duzgun olmasini garanti 
etmek igin, Jetdirect ayarlari ag ayarlariyla 
ayni olmahdir. 



EIOX 

(Burada, X=1 veya 2'dir.) 



Degerler farkhhk gosterebilir. Olasi 
degerler sunlan igerebilir: 

TCP/IP 

IPX/SPX 

APPLETALK 



DLC/LLC 



TCP/IP: TCP/IP protokol yiginmin etkin 
veya devre disi oldugunu seger. Birden gok 
parametre ayarlayabilirsiniz. 

EIO karti yapilandirmak igin TCP/IP 
YONTEM YAPILANDIR ogesini segin. 
ELLE segeneginde, IP ADRESI, ALT AG 
MASKESi, YEREL AG GECiDi, ve 
VARSAYILAN AG GEgiDi igin degerleri 
segin. 



GUVENLi WEB 
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Menu ogesi 



Degerler 



Agiklama 



GUVENLiGi SIFIRLA IPX/SPX: IPX/SPX protokol yigininin 

(ornegin, Novell NetWare aglannda) etkin 
BAGLANTI HIZI veya devre disi oldugunu seger. 

APPLETALK: AppleTalk agmi etkinlestirir 
veya devre disi birakir. 

DLC/LLC: DLC/LLC protokol yigininin 
etkin veya devre disi oldugunu seger. 

GUVENLi WEB: Yerlesik Web 
sunucusunun, iletisimi yalnizca guvenli 
HTTP (HTTPS) mi, yoksa hem HTTP hem 
de HTTPS kullanarak mi kabul edecegini 
belirtir. 



TANILAMA: Ag donanimi veya TCP/IP ag 
baglantisi sorunlarinm tamlanmasina 
yardimci olacak smamalar verir. 

GUVENLiGi SIFIRLA: Baski 
sunucusundaki gecerli guvenlik ayarlannin 
kaydedilecegini veya fabrika ayarlarma 
sifirlanacagmi belirtir.: 

BAGLANTI HIZI: 10/100T baski sunucusu 
igin ag baglantisi hizmi ve iletisim modunu 
seger. iletisimin diizgun olmasmi garanti 
etmek igin, Jetdirect ayarlari ag ayarlariyla 
ayni olmahdir. 



Sif irlay icilar menusu 

Sifirlayicilar menusu, fabrika ayarlanni sifirlamanizi, uyku modunu devre disi birakmanizi ve 
etkinlestirmenizi, yeni sarf malzemeleri takildiktan sonra yaziciyi guncellestirmenizi saglar. 



Menu ogesi 



Degerler 



Agiklama 



FABR AYARLARI GERI YUKLENSIN 



Higbiri. 



Sayfa arabellegini temizlemenizi, turn 
bozulabilir kimlik verilerini kaldirmanizi, 
yazici ortamini sifirlamanizi ve turn 
varsayilan ayarlari fabrika varsayilan 
ayarlarma doniisturmenizi saglar. 



UYKU MODU 



Degerler ACIK ve KAPALI 

seklindedir. 



Uyku modunu etkinlestirmenizi veya devre 
disi birakmanizi saglar. Varsayilan, ACIK 
degeridir. 
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Tanilama menusu 



Tanilama menusu, yaziciyi kullanirken karsilastiginiz sorunlan tanimlamaniza ve gozmenize yardimci 
olabilecek testleri yapmanizi saglar. 



Menu ogesi 


Aciklama 


OLAY GUNLUGUNU YAZDIR 


Ri i rinp \/37innin nlav m inlnnnnHp hiiliinan c;nn '■if) niri^i pn cinniinriiHfln 

UU UlJu, y u^. 1 Oil III 1 \JlGly MUI IUUUI IUC UUIU 1 IGI 1 JUI 1 \J\J yll lv*l. Gl 1 JU IUI lUUVJul 1 




basjayarak goruntuleyen bir olay gunlugu yazdinr. 


OLAY GUNLUGUNU GOSTER 


Ri i nnp cinm inn irtan hacJfH/arak cinn SO nlavi knntrol nanplindp nnnintiilpr 

UU UUG, OUIIUIIOUUGlll Uupluyal Qi\ OUI 1 JU Uluyl l\UI III Ul Uul ICIII UWILIIILLIId. 


YK SORUN GiDERME 


Bu oge, yonergelerin, her bir renge ait sayfalann, tanitim sayfasmin ve 




yapilandirma sayfasmin yer aldigi 8 sayfalik bir seri yazdinr. Bu sayfalar 




baski kalitesi sorunlannin izole edilmesini yardimci olabilir. 


TANILAMA SAYFASI YAZDIR 


Bu oge, yazici sorunlarina tani koymada kolaylik saglayabilecek bir sayfa 




ydZuli I lldl 11ZI bdyldi . 


KARTUS DENETiMiNi DEVRE DISI BIRAK 


Bu oge, hangi kartu§un sorun yarattigini belirlemede yardimci olmasi icin 




yazici kartu§unu cikarmanizi saglar. 


Kagit Yolu 


Bu oge yazicinin turn algilayicilarmin duzgun cahsip cahsmadigini belirlemek 


ELLE ALGILAYICI TESTi 


uzere turn algilayicilan test eder ve her algilayicinin durumunu goruntuler. 
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EL iLE ALGILAYICI TESTi 


Bu oqe, kaqit yolu alqilayicilarinm diizqun cahsip calismadiqini belirlemek 




iizere testier gerceklestirir. 


EL iLE ALGILAYICI TESTi 2 


Bu oge, kagit yolu algilayicilarmin duzgun cahsip cahsmadigini belirlemek 




iizere testier gerceklestirir. 


BiLESEN TESTi 


Bu oge, gurultuyu, sizmtiyi ve digerdonamm sorunlarmi yahtmak icin 




parcalari ayri ayri, birbirinden bagimsiz olarak etkinlestirir. 


YAZDIRMA/ DURDURMA TESTi 


Bu oge, yaziciyi yazdirma dongiisunun ortasinda durdurarak, yazdirma 




kalitesi kusurlarini daha dogru birsekilde ortaya cikanr. Yaziciyi dongiinun 




ortasinda durdurmaniz, goruntunun nerede kotulesmeye basladigmi 




gormenizi saglar. Yaziciyi yazdirma dongiisunun ortasinda durdurmak, el ile 




gidermeniz gereken bir kagit sikismasina neden olabilir. Bu testi bir servis 




temsilcisi yapmahdir. 


RENK BANDI TESTi 


Yiiksek voltajli giig kaynagmda arklanmayi saptamak iizere renk bandi test 




sayfasi yazdirmak igin bu sayfayi kullanm. 
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Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlanni degi§tirme 

Yazici kontrol panelini kullanarak, tepsi boyutu ve turu, uyku modu, yazici kimligi (dili) ve sikisma 
giderimi gibi genel yazici yapilandirma varsayilan ayarlannda degisiklik yapabilirsiniz. 

Yazici kontrol paneline, yerlesik Web sunucusunun Ayarlar sayfasmi kullanarak bir bilgisayardan da 
erisebilirsiniz. Bilgisayar, kontrol panelinin gosterdigi bilgilerin aynisini gosterir. Aynntili bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma 

/\ DiKKAT Yapilandirma ayarlanni nadiren degistirmek gerekir. Hewlett-Packard, yapilandirma 
ayarlanni yalnizca sistem yoneticisinin degistirmesini onerir. 

i§ depolama sinin 

Bu segenek, yazicidaki sabit diskte saklanan is sayisi ust sinirmi belirler. izin verilen en yuksek sayi 
100, varsayilan deger ise 32'dir. 

i§ depolama sinirmi belirleme 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. i§ DEPOLAMA SINIRI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. i§ DEPOLAMA SINIRI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Degeri degistirmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

9. Degeri belirlemek igin «/ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

i§ saklama zaman a§imi 

Bu segenek, sistemin, dosyalan yazdirma sirasmdan silmeden once is depolama alaninda tutacagi 
sureyi belirler. Bu segenek igin varsayilan ayar KAPALI olup, diger kullanilabilir ayarlar 1 SAAT, 4 
SAAT, 1 GUN ve 1 HAFTA degerleridir. 

i§ saklama zaman a§imini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. is. TUTMA ZAMAN ASIMI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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7. i§ TUTMA ZAMAN ASIMI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Uygun sureyi segmek igin a. veya ▼ dugmesine basin. 
3. Sureyi ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

IP adresini goster 

Bu oge yazicinm IP adresinin ekranda HAZIR iletisiyle gorunup gorunmeyecegini belirler. Segenekler 
OTOMATiK ve KAPALI seklindedir. KAPALI bu segenegin varsayilan ayandir. Birden fazla EIO karti 
takiliysa, ilkyuvada takili kartm IP adresi goruntulenir. 

IP adresini gosterme 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

6. ADRESi GOSTER ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. ADRESi GOSTER ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. istenen segenegi belirlemek igin a veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segenegi belirlemek igin -/ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Renkli/siyah karma 

Bu oge, yazici ayarlarmi, yazici ve kartus performansim, yazdirma kosullarma gore en uygun sekilde 
yapilandirmamza olanak saglar. Yazici oncelikle siyah/beyaz yazdirma igin kullaniliyorsa (sayfalann 
ugte ikisi siyah/beyazsa), yazici ayarlarmi GEN. SiYAH SAYFALAR olarak degistirin. Yazici oncelikle 
renkli yazdirma igin kullaniliyorsa, yazici ayarlarmi GEN. RENKLi SAYFALAR olarak degistirin. Yazici 
renkli ve siyah/beyaz karma isler igin kullaniliyorsa, yazici varsayilani olan OTOMATiK ogesini 
kullanmaniz onerilir. Renkli sayfalann yuzde oranmi belirlemek igin, bir yapilandirma sayfasi yazdinn. 
Yapilandirma sayfasinin nasil yazdinlacagmi ogrenmek igin bkz: Yazici bilqi savfalan . Yapilandirma 
sayfasi, yazdinlan toplam sayfa sayisini ve yazdinlan renkli sayfa sayismi gosterir. Yazdinlan renkli 
sayfalann oranmi belirlemek igin, renkli sayfa sayismi toplam sayfa sayisina bolun. 

Renkli/siyah karmasini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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6. OPT. HIZ/MALiYET ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. OPT. HIZ/MALiYET ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

8. istenen segenegi belirlemek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segenegi belirlemek igin ✓ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Tepsi davrani§i secenekleri 

Tepsi davramsi, yedi kullanici tanimli segenek saglar: 

• iSTENEN TEPSiYi KULLAN. OZEL ogesinin segilmesi, belirli bir tepsinin kullamlmasi gerektigini 
belirttiginizde, yazicmm otomatik olarak baska bir tepsiyi segmemesini saglar. il_K. ogesi, belirtilen 
tepsi bos oldugunda veya yazdirma isi igin belirtilen ayarlara uymadiginda yazicmm ikinci bir 
tepsiden ortam almasina olanak saglar. OZEL, varsayilan ayardir. 

• ELLE BESLEME iSTEMi. HER ZAMAN. (varsayilan deger) segenegini belirlerseniz, sistem Tepsi 
1'den (gok amagli tepsi) kagit almadan once her zaman bir komut istemi goruntuler. YUKLU 
DEGiLSE segenegini belirlerseniz, sistem istemi yalnizca Tepsi 1 bos oldugunda goruntuler. 

• PS ERTELEME ORTAMI. Bu ayar, HP olmayan PostScript suruculerinin aygitla ilgili olarak nasil 
davranacagmi etkiler. HP tarafmdan saglanan suruculeri kullanirken bu ayan degistirmek 
gerekmez. ETKiN olarak ayarlanirsa, HP olmayan PostScript suruculeri HP tepsi segme yontemini 
HP suruculeri gibi kullanir. DEVRE DISJ olarak ayarlanirsa, HP olmayan bazi PostScript suruculeri 
HP yontemi yerine PostScript tepsi segme yontemini kullanir. 

• BOYUT/TUR iSTEMi. Bu segenek, tepsi agiktan kapaliya gegirildiginde, tepsi yapilandirma 
iletisinin ve ilgili istemin gosterilen yazi tipinin veya boyutunun degistirilip degistirilmeyecegini 
kontrol etmenize imkan verir. Goriintiile ve GORUNTULEME bu segenege iliskin degerlerdir. 

• BA§ KA TEPSi KULLAN. Bu menu ogesi, baska bir tepsi segme istemini etkin yapmaniza veya 
devre disi birakmamza imkan verir. ETKiN ve DEVRE DISJ bu segenege iliskin degerlerdir. 
ETKiN varsayilan degerdir. 

• DUPLEKS BOS. SAYFALAR. Bu oge, bir isin nasil dupleks yapilacagini belirlemenizi saglar. 
Varsayilan deger olan OTOMATiK ve EVET kullanilabilen degerlerdir. OTOMATiK ogesi segilirse, 
baski isinde yer alan bos sayfalara dupleks uygulanmaz. EVET ogesi segilirse, baski isinde yer 
alan turn bos sayfalara dupleks uygulanir. 

• GORUNTU DONDURME. Bu menu ogesi, yalnizca zimbalayici/yiginlayici gibi bir gikis aksesuan 
takili oldugunda kullanilabilir. Bu menu ogesi kullanilamiyorsa ya da STANDARD ogesi segiliyse, 
yazici turn sayfalara 180° dondurme uygular. Bu segenek, gikis aksesuanndan bagimsiz olarak, 
kagidi giris tepsisine ayni ydnlendirme ile koymaniza izin verir. 

Yaziciyi istenen tepsiyi kullanacak §ekilde ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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6. TEPSi DAVRANISJ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANISJ ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. iSTENEN TEPSiYi KULLAN ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

9. OZEL veya il_K ogesi segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

10. Davranisi ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. 

11. Menu dugmesine basin. 

El ile besleme komutunu ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANISJ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANISJ ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. ELLE BESLEME iSTEMi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. ELLE BESLEME iSTEMi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. HER ZAMAN veya YUKLU DEGiLSE ogesi segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

11. Davranisi ayarlamak igin -/ dugmesine basin. 

12. Menu dugmesine basin. 

PS ortam erteleme yazici varsayilanini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANISJ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANISJ ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

8. PS ERTELEME ORTAMI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. PS ERTELEME ORTAMI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. ETKiN veya DEVRE DISJ ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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11. Davranisi ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. 

12. Menu dugmesine basin. 

Yaziciyi boyut/tiir komutunu kullanacak §ekilde ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANISI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANISI ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

8. BOYUT/TUR iSTEMi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. GORUNTULE veya GORUNTULEME ogesi segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

10. Davranisi ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. 

11. Menu dugmesine basin. 

Yaziciyi ba§ka bir tepsiyi kullanacak §ekilde ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANISJ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANISJ ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. BA§ KA TEPSi KULLAN ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. ETKiN veya DEVRE DISJ ogesi segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

10. Davranisi ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. 

11. Menu dugmesine basin. 

Yaziciyi bo§ sayfalara dupleks uygulayacak §ekilde ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANISJ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANISJ ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. DUPLEKS BO§ SAYFALAR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. OTOMATiK veya EVET ogesi segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

10. Davranisi ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. 

11. Menu dugmesine basin. 

Yaziciyi goruntuleri dondurecek §ekilde ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANISJ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANI§I ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

8. GORUNTU DONDURME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. STANDART veya ALTERNATiF ogesi segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

10. Davranisi ayarlamak igin -/ dugmesine basin. 

11. Menu dugmesine basin. 

Uyku gecikmesi 

Yazici uzun bir sure etkin olmadiginda, ayarlanabilir uyku modu ozelligi enerji tuketimini azaltir. 
Yazicmin uyku moduna girmesi igin gegmesi gereken sureyi 1 DAKiKA, 15 DAKiKA, 30 DAKiKA, 45 
DAKiKA, 60 DAKiKA, 90 DAKiKA 2 SAAT veya 4 SAAT olarak ayarlayabilirsiniz. 1 DAKiKA 
varsayilan ayardir. 



Not Yazici uyku modundayken, ekran hafifge karanr. Bu mod, yazicmin isinma suresini 



' — ' etkilemez. 
Uyku gecikmesini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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6. UYKU GECiKMESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. UYKU GECiKMESi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Uygun sureyi segmek igin ▲ veya ▼ dugmesine basin. 
3. Sureyi ayarlamak igin </ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 



DiKKAT Yazici uyku modundayken Tepsi 3 ile 6 arasmdaki bir tepsiye kagit yuklenirse, 
yazici uyku modundan giktiginda yeni kagit algilanmaz. Bu da baski isinde yanlis kagidm 
kullanilmasina neden olabilir. Bu tepsilere kagit yuklemeden once yaziciyi uyku modundan 
gikardigimzdan emin olun. 



Uyku modunu etkinle§tirme/devre disj birakma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SIFIRLAYICILAR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SIFIRLAYICILAR ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 
UYKU MODU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. UYKU MODU ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

8. ACIK veya KAPALI ogesi segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 
3. Segimi belirlemek igin dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Uykudan uyanma saati 

Uykudan kalkma saati ozelligi, isinma ve kalibrasyon surelerini beklemeyi ortadan kaldirmak igin, 
yaziciya segilen gunlerde belirli bir saatte uyanma talimati vermenizi saglar. Uyanma saatini ayarlamak 
igin UYKU MODU segenegi agik olmalidir. 

Uyanma saatini ayarlamak veya degistirmek igin asagidaki adimlan izleyin: 
Uyanma saatini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. UYANMA SAATi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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7. UYANMA SAATi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Haftanin gununu segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi onaylamak igin </ dugmesine basin. 

10. OZEL veya Kapah ogesi segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

11. Segimi onaylamak igin ✓ dugmesine basin. 

12. Saati segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

13. Segimi onaylamak igin ✓ dugmesine basin. 

14. Dakikayi segmek igin a veya ▼ dugmesine basin. 

15. Segimi onaylamak igin ✓ dugmesine basin. 

16. Ogleden Once veya Ogleden Sonra ogesi segmek igin >*- veya ▼ dugmesine basin. 

17. Segimi onaylamak igin ✓ dugmesine basin. 

18. TUM GUNLERE UYGULA ogesine girmek igin </ dugmesine basin. 

19. EVET veya HAYIR ogesi segmek igin >*- veya ▼ dugmesine basin. 

20. Segimi onaylamak igin «/ dugmesine basin. 

21. UYANMA SAATi ozelliginin etkin olacagi gunleri segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

22. Her segimi onaylamak igin -/ dugmesine basin. 

23. Menu dugmesine basin. 

Ekran parlakhgi 

Ekran parlakligi ozelligi, kontrol paneli ekranmm parlaklik duzeyini ayarlamaniza olanak saglar. izin 
verilen deger araligi 1'den 10'a kadardir. 5, bu ozelligin varsayilan degeridir. 

Ekran parlakligmi degistirmek veya ayarlamak igin asagidaki adimlan izleyin: 
Ekran parlakligmi ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. GORUNTU PARLAKLIGI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. GORUNTU PARLAKLIGI ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

8. istenen degeri vurgulamak igin a. veya ▼ dugmesine basin. 
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9. Segimi onaylamak igin </ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Ki§ilik 

Bu yazici ozelligi otomatik kisilik (yazici dili) degistirme ozelligini igerir. OTOMATiK, varsayilan degerdir. 

• OTOMATiK yazdirma isinin turunu otomatik olarak algilamasi igin yaziciyi ve bu ise uyum 
saglamasi igin yazicmm kisiligini yapilandinr. 

• PCL, Yazici Kontrol Dili'ni kullanmasi igin yaziciyi yapilandinr. 

• PDF, yaziciyi PDF dosyalanni yazdirmak uzere yapilandinr. 

• PS, yaziciyi PostScript oykunme kullanmasi igin yapilandinr. 

Ki§iligin ayarlanmasi 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. OZELLiK ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. OZELLiK ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

8. Uygun kisiligi (OTOMATiK, PCL, PDF veya PS) segmek igin, ^ veya ▼ dugmesine basin. 
Kisiligi belirlemek igin <* dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Silinebilir uyanlar 

ACIK veya i§ ogesini segerek kontrol panelinin bu segenege sahip silinebilir uyarilannin goruntuleme 
suresini belirleyebilirsiniz. Varsayilan deger i§ ogesidir. 

• AQIK segildiginde, >/ dugmesine basilana kadar silinebilir uyanlar goruntulenmeye devam eder. 

• i§ segildiginde, silinebilir uyanlar olusturuldugu isin sonuna kadar goruntulenir. 

Silinebilir uyarilan ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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6. SILINEBILIR UYARILAR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. SiLiNEBiLiR UYARILAR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin ✓ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Oto devam 

Sistem Oto Devam Edebilen hatasi verdiginde uygulanacak yazici davramsim belirleyebilirsiniz. 
ACIK varsayilan ayardir. 

• ACIK otomatik yazdirmaya devam etmeden once 1 0 saniye sureyle bir hata iletisi goruntulenmesini 
saglar. 

• KAPALI, yazici her hata iletisi goruntulediginde, <■/ dugmesine basilincaya kadar yazdirmayi 
duraklatir. 

Oto devam'i ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. OTO DEVAM ET ogesini vurgulamak igin dugmesine basin. 

7. OTO DEVAM ET ogesini segmek igin «/ dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 
3. Segimi belirlemek igin ✓ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Sarf malzemelerini degi§tirme 

Yazici, renk kartusu azaldiginda ve degistirilmesi gerektiginde yazicinin kullanimiyla ilgili ug segenek 
sunar. AZALINCA DURDUR, varsayilan degerdir. 

• BiTiNCE DURDUR, renkli sarf malzemesi degistirilene kadar yazdirma islemini duraklatir. Kontrol 
paneli ekraninda, sarf malzemesinin az kaldigmi ve degistirilmesi gerektigini belirten bir uyan 
goruntulenir. 

• AZALINCA DURDUR, yazicinin renkli sarf malzemesi tukenene kadar yazdirmaya devam 
etmesine izin verir. Kontrol paneli ekraninda, sarf malzemesinin bittigini ve degistirilmesi gerektigini 
belirten bir uyan goruntulenir. 

• BiTiNCE GECERSiZ KIL, renkli sarf malzemesi tukendiginde yazdirma isleminin devam etmesine 
izin verir; ancak, gegersiz kilmamn kullanimda oldugunu ve sarf malzemesinin degistirilmesi 
gerektigini belirten bir uyan goruntulenir. 
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Iz^f Not Gegersiz Kilma modunun kullanilmasi baski kalitesinin dusmesine neden olabilir. HP, 
SARF MALZL DEG§TR iletisi goruntulendiginde sarf malzemesinin degistirilmesini onerir. HP 
Sarf Malzemeleri Yuksek Koruma Garantisi kapsami, sarf malzemesi Gegersiz Kilma modunda 
kullanirsa sona erer. 

Sarf malzemeleri ni degi§tirme yanitini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. SARF MALZL DEGS/TR ogesini vurgulamak igin w dugmesine basin. 

7. SARF MALZL DEG§TR ogesini segmek igin «/ dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin a. veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin ✓ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Sipari§ verme noktasi 

Bu menu segenegi, yeni sarf malzemesi siparisi vermek igin hatirlatma yapilacak noktayi ayarlamanizi 
saglar. Bu nokta kalan yuzde olarak olgulur. izin verilen aralik 0-100 araligidir. Varsayilan, 15 degeridir. 

Sipari§ verme noktasi yanitini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. SiPARiS. ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. SiPARiS. ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ^. veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin -/ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 
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Renkli sarf malzemesi bitti 

Bu menu ogesi igin iki segenek vardir. Varsayilan, DUR degeridir. 

• DUR ogesi, bosalan renkli sarf malzemesi degistirilinceye kadar yazicmin yazdirma isini 
durdurmasmi saglar. 

• SiYAHLA OTO. DEVAM segenegi, renkli sarf malzemesi bosaldigmda yazicmin yalnizca siyah 
toner kullanarak yazdirmaya devam etmesini saglar. Yazici bu moda girdiginde kontrol panelinde 
bir uyan iletisi goruntulenir. Bu modda yalnizca belirli sayida sayfa yazdirmaya izin verilir. Bundan 
sonra, bosalan renkli sarf malzemesi degistirilinceye kadar yazici yazdirmayi duraklatir. 

Renkli sarf malzemesi bittiginde ne yapilacagini belirleme 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

6. RENKLi SARF MALZMS BiTTi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. RENKLi SARF MALZMS BiTTi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin </ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Sikisjkhktan kurtarma 

Bu segenek, sikisan kagitlara nasil islem yaptigi da dahil olmak uzere, kagit sikismalanna yazicmin 
tepkisini yapilandirmanizi saglar. Varsayilan deger: OTOMATiK. 

• OTOMATiK — yeterli bellek varsa, yazici otomatik olarak sikisma giderme ozelligini etkinlestirir. 

• KAPALI — yazici sikisan sayfalan yeniden yazdirmaz. En son yazdinlan sayfalan saklamak igin 
bellek kullamlmadigindan, hiz en iyi duzeyde olabilir. 

• AQIK — yazici, sikisan her sayfayi yeniden yazdinr. Ek bellek, yazdinlan son birkag sayfayi 
saklamak igin ayrilmistir ve bu, yazicmin genel hizini kdtii yonde etkileyebilir. 

Siki§ikliktan kurtarma yanitini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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6. SIKISMAYI GIDERME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. SIKISMAYI GiDERME ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin a. veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin -/ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

RAM diski 

Bu segenek RAM diskinin nasil yapilandinlacagim belirtmenize olanak saglar. Segenekler 
OTOMATiK ve KAPALI seklindedir. OTOMATiK olarak ayarlandiginda, yazici kullanilabilir bellek 
miktanni temel alaraken uygun RAM boyutunu belirler. ileti yalnizca, sabit disk takilmamis modellerde 
goruntulenir. Varsayilan, OTOMATiK degeridir. 

RAM diski davranisini degi§tirme 

Aynca, asagidaki adimlan izleyerek bu davramsi istediginiz zaman degistirebilirsiniz: 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

6. RAM DiSKi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. RAM DiSKi ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

8. OTOMATiK veya KAPALI ogesi segmek igin ▲ veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Dil 

Bazi urunlerde, yazici ilk kez baslatildiginda, varsayilan dili ayarlama segenegi goruntulenir. 
Kullanilabilir segenekler arasinda ilerlemek igin ^ veya ▼ okunu kullanin. istenen dil vurgulandigmda, 
varsayilan dili ayarlamak igin ✓ dugmesine basin. Varsayilan dil TURKCE'dir. 

Aynca, asagidaki adimlan izleyerek dili istediginiz zaman ayarlayabilirsiniz: 
Dili segme 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Dil_ ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. Dil_ ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

8. Uygun dili segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

9. Segimi belirlemek igin ✓ dugmesine basin. 

10. Menu dugmesine basin. 

Ekran bilmediginiz bir dilde goruntuleniyorsa dili segme 

1. Yaziciyi kapatin. 

2. Yaziciyi agarken, ug isigin tumu yanincaya kadar «/ dugmesini basili tutun. 

3. «/ dugmesine yeniden basin. 

4. Kullanilabilir diller arasinda ilerlemek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

5. istenen dili yeni varsayilan dil olarak kaydetmek igin ✓ dugmesine basin. 
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Yazici kontrol panelini, payla§ilan ortamlarda kullanma 

Yazicmiz baska kullanicilarla paylasildigindan, basanli yazici islemleri gergeklestirmek igin asagidaki 
yonergeleri izleyin: 

• Kontrol paneli ayarlannda degisiklik yapmadan once sistem yoneticinize danism. Kontrol paneli 
ayarlannm degistirilmesi, diger yazdirma islerini etkileyebilir. 

• Varsayilan yazici yazi tipini degistirmeden veya yazilim yazi tiplerini yuklemeden once diger 
kullanicilarla goru§un. Bu tur i§lemlerde e§gudum saglamak bellegi korur ve beklenmeyen yazici 
ciktilanm onler. 

• PostScript Oykunmesi veya PCL gibi yazici kimliklerinin degistirilmesinin, diger kullanicilara ait 
yazdinlan giktilan etkiledigini unutmayin. 




Not Ag isletim sisteminiz, her kullanicinm yazdirma isini diger yazdirma islerinin etkilerinden 
otomatik olarak koruyor olabilir. Aynntili bilgi igin sistem yoneticinize basvurun. 
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3 G/Q yapilandirmasi 



Bu bolumde, yazicidaki birtakim ag parametrelerini yapilandirma yontemleri agiklanmaktadir. Asagidaki 
konular ele alinmaktadir: 

• Ag yapilandirmasi 

• Paralel yapilandirma 

• USB yapilandirmasi 

• Yardimci baqlanti yapilandirmasi 

• HP Jetdirect yazdirma sunuculan 

• Kablosuz yazdirma 



TRWW 



81 



Ag yapilandirmasi 



Yazicida bazi ag parametrelerini yapilandirmaniz gerekebilir. Bu parametreleri yukleme yazilimindan, 
yazici kontrol panelinden, yerlesik Web sunucusundan veya HP Web Jetadmin ya da Macintosh igin 
HP LaserJet Yardimci Programi gibi yonetim yazilimlanndan yapilandirabilirsiniz. 



Not Yerlesik Web sunucusunu kullanma hakkinda daha gok bilgi igin bkz: Yerlesik web 



1 — 1 sunucusunu kullanma . 

Desteklenen aglar ve ag yapilandirmasi araglan hakkinda ayrmtili bilgi igin HP Jetdirect Baski 
Sunucusu Yonetici Kilavuzu'na bakm. Kilavuz, HP Jetdirect yazdirma sunucusunun yuklu oldugu 
yazicilarla birlikte verilir. 

Bu bolumde, ag parametrelerinin yazici kontrol panelinden yapilandinlmasina iliskin yonergeler yer 
almaktadir. 

• TCP/IP parametrelerini yapilandirma. 

• Kullamlmayan ag iletisim kurallarmi devre disi birakma. 

TCP/IP parametrelerini yapilandirma 

Asagidaki TCP/IP parametrelerini yapilandirmak igin yazicmin kontrol panelini kullanabilirsiniz: 

• IP adresi (4 bayt) 

• Alt ag maskesi (4 bayt) 

• Varsayilan ag gegidi (4 bayt) 

TCP/IP parametrelerini yazici kontrol panelinden el ile yapilandirma 

IP adresini, alt ag maskesini ve varsayilan ag gecidini ayarlamak igin el ile yapilandirmayi kullanm. 

IP adresi ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. G/Q ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. G/Q ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Bir JETDIRECT menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. JETDIRECT menusunu segmek igin ^ dugmesine basin. 

8. TCP/IP ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. TCP/IP ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. EL iLE Y. AYARLAR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

11. EL iLE Y. AYARLAR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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12. 



ELLE ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 



13. 



IP ADRESI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 



14. 



IP ADRESI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 




Not Ug sayi kumesinden ilki vurgulanir. Vurgulanmis bir sayi yoksa, vurgulanmis bir alt 
gizgi goruntulenir. 



15. IP adresini yapilandirma sayismi artirmak veya azaltmak igin veya ▼ dugmesine basin. 

16. Sonraki sayi kumesine gitmek igin ✓ dugmesine basin. 

17. Dogru IP adresi girilene kadar 15. ve 16. adimlanm yineleyin. 

18. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 

Alt ag maskesini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin */ dugmesine basin. 

4. G/C ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. G/C ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. Bir JETDIRECT menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. JETDIRECT menusunu segmek igin </ dugmesine basin. 

8. TCP/IP menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. TCP/IP ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. EL iLE Y. AYARLAR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

11. EL iLE Y. AYARLAR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

12. ALT AG MASKESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

13. ALT AG MASKESi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Not Ug sayi kumesinden ilki vurgulanir. 



14. Alt ag maskesini yapilandirma sayismi artirmak veya azaltmak igin a. veya ▼ dugmesine basin. 

15. Sonraki sayi kumesine gitmek igin dugmesine basin. 

16. Dogru alt ag maskesi girilene kadar 14. ve 15. adimlan yineleyin. 

17. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 
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Varsayilan ag gegidini ayarlama 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. G/C ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. G/C ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Bir JETDIRECT menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. JETDIRECT menusunu segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. TCP/IP ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. TCP/IP ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. EL iLE Y. AYARLAR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

11. EL iLE Y. AYARLAR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

12. VARSAYILAN AG GECiDi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

13. VARSAYILAN AG GEQiDi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 




Not Ug sayi kumesinin ilk kumesi varsayilan ayarlari gosterir. Vurgulanan sayi yoksa, 
vurgulanmis bir alt gizgi goruntulenir. 



14. VARSAYILAN AG GEQiDi yapilandirma sayisini artirmak veya azaltmak igin veya ▼ dugmesine 
basin. 

15. Sonraki sayi kumesine gitmek igin ✓ dugmesine basin. 

16. Dogru alt ag maskesi girilene kadar 15. ve 16. adimlan yineleyin. 

17. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 

Ag ileti§im kurallanni devre di§i birakma (istege bagli) 

Varsayilan olarak, turn desteklenen ag iletisim kurallan etkindir. Kullanilmayan iletisim kurallanni devre 
disi birakmanin asagidaki yararlan vardir: 

« Yazicidan kaynaklanan ag trafigini azaltir. 

• Yetkisiz kullanicilann yazdirma islemi yapmak uzere yaziciyi kullanmasim engeller. 

• Yapilandirma sayfasinda yalnizca uygun bilgileri saglar. 

• Yazici kontrol panelinin iletisim kuralma ozgu hata ve uyan iletileri goruntulemesini saglar. 

Not TCP/IP yapilandirmasi, HP Color LaserJet 4700 serisi yazicilarda devre disi birakilamaz. 
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IPX/SPX'i devre di§i birakma 

&f Not Windows 95/98, Windows NT, Me, 2000 ve XP kullanicilan dogrudan mod IPX/SPX 
'— ' kullanarak yazicida yazdirma islemi yapacaksa, bu iletisim kuralmi devre disi birakmayin. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. G/C ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. G/C ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. Bir JETDIRECT menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. JETDIRECT menusunu segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. IPX/SPX ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. IPX/SPX ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

10. ETKiNLE§TiR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

11. ETKiNLE§TiR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

12. ACIK veya KAPALI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

13. ACIK veya KAPALI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

14. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 

DLC/LLC'yi devre di§i birakma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. G/C ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. G/C ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Bir JETDIRECT menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. JETDIRECT menusunu segmek igin ✓ dugmesine basin. 
DLC/LLC ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
DLC/LLC ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

10. ETKiNLE§TiR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

11. ETKiNLE§TiR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

12. AQIK veya KAPALI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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13. AQIK veya KAPALI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

14. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 

AppleTalk'u devre di§i birakma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. G/Q ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. G/Q ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Bir JETDIRECT menusunu vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. JETDIRECT ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

8. APPLETALK ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. APPLETALK ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. ETKiNLE§TiR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

11. ETKiNLE§TiR ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

12. AQIK veya KAPALI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

13. AQIK veya KAPALI ogesini segmek igin <✓ dugmesine basin. 

14. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 
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Paralel yapilandirma 



HP Color LaserJet 4700 yazicisi, ag baglantilanm ve paralel baglantilan ayni anda destekler. Paralel 
baglanti, yazicmin paralel baglanti noktasina takilan C konektorlu gift yonlu bir paralel kablo 
(IEEE-1284-C uyumlu) kullanilarak bilgisayara baglanmasiyla gergeklestirilir. Kablo maksimum 10 
metre (30 ft) uzunlugunda olabilir. 

Paralel birarabirimi agiklamak igin kullanildigmda, gift yonlu deyimi, yazicmin paralel baglanti noktasi 
uzerinden bilgisayardan veri alabilecegini ve bilgisayara veri gonderebilecegini belirtir. 




§ekil 3-1 Paralel baglanti noktasi yapilandirmasi 



1 


C konektoru 


2 


Paralel baglanti noktasi 




Not Bilgisayar ve yazici arasindaki gift yonlu iletisim, verilerin daha hizli aktanmi ve yazici 
suruculerinin otomatik yapilandinlmasi gibi gift yonlu paralel arabirimin genisletilmis ozelliklerini 



kullanmak igin en yeni yazici surucusunun yuklendiginden emin olun. Daha fazla bilgi igin, 
bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilqisavarlar icin yazici suruculeri . 

Not Fabrika ayarlan, paralel baglanti noktasi ve yazicidaki bir veya birkag ag baglantisi 
arasindaki otomatik gegisi destekler. Sorunlarla karsilasiyorsaniz, bkz: Ag yapilandirmasi . 



TRWW 



Paralel yapilandirma 87 



USB yapilandirmasi 



Bu yazici, USB 2.0 baglantisini destekler. USB baglanti noktasi, asagidaki sekilde goruldugu gibi 
yazicimn arkasmdadir. A-B tipi USB kablosu kullanmaniz gerekir. 




Sekil 3-2 USB yapilandirmasi 



1 


USB konektoru 


2 


USB baglanti noktasi 



Bu yazicida aynca, asagidaki sekilde gosterildigi gibi, USB ana makine protokolunu kullanan uguncu 
taraf bir aksesuar (ACC) bulunmaktadir. 




ACC aksesuar baglanti noktasi 
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Yardimci baglanti yapilandirmasi 



Bu yazici, kagit kullanan giris aygitlan igin yardimci baglantiyi destekler. Baglanti noktasi, asagidaki 
sekilde goruldugu gibi yazicinin arkasmdadir. 




§ekil 3-3 Yardimci baglanti yapilandirmasi 

1 Yardimci konektor 
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HP Jetdirect yazdirma sunuculan 



HP Jetdirect yazdirma sunuculan, bir yaziciyi herhangi bir yerde aginiza dogrudan baglamamzi 
saglayarak ag yonetimini kolaylastinr. Birden gok ag iletisim kuralmi ve isletim sistemini desteklerler. 
HP Jetdirect baski sunuculan, ag yoneticilerine HP Web Jetadmin yazilimi araciligiyla uzaktan yazici 
yonetimini ve sorun gidermeyi saglayan Temel Ag Yonetimi Kurallan'ni da (SNMP) destekler. 

HP Color LaserJet 4700n, 4700dn, 4700dtn ve 4700ph+ yazicilan yerlesik HP Jetdirect baski sunuculan 
ile donatilmistir. Bu sunucular, gevre birimlerinin Ethernet 10/100T ile ag uzerinde galismalanni 
destekler. HP Jetdirect EIO baski sunucusu, ag baglantismi saglamak igin HP Color LaserJet 4700 
yazicisinin EIO yuvalanndan birine de takilabilir. 



Not EIO baski sunucusunun takilmasi ve ag yapilandirmasi, bir ag yoneticisi tarafmdan 
gergeklestirilmelidir. Karti kontrol panelini kullanarak veya HP Web Jetadmin yazilimi ile 
yapilandinn. 



Kullanilabilir yazihm coziimleri 

Kullanilabilir yazilim gozumlerinin ozeti i?in, HP Jetdirect Baski Sunucusu Yonetici Kilavuzu'na bakin 
veya http://www.hp.com/support/net printing adresini ziyaret edin. 
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Kablosuz yazdirma 



Kablosuz aglar, geleneksel kablolu ag baglantilannin yerine kullanilabilecek, guvenli ve dusuk masrafli 
birsegenekolusturmaktadir. Kullanilabilir kablosuz baski sunuculannin listesi igin bkz: Sarf malzemeleri 
ve aksesuarlar . 



istege bagli HP Jetdirect kablosuz baski sunuculan 802.11 aga baglantiyi destekler. Bu kablosuz 
teknoloji, kablolardan kaynaklanan fiziksel sinirlamalar olmaksizm yuksek kaliteli bir baski gozumu 



Cevrebirimleri ev veya ofis iginde herhangi biryere rahatca yerlestirilebilir ve ag kablolanni 
degistirmeden kolayca tasmabilir. HP Ag Yazicisi Yukleme Sihirbazi ile yukleme kolay bir sekilde 
gergeklestirilir. 



Bluetooth 

Bluetooth kablosuz teknolojisi bilgisayar, yazici, kisisel dijital asistan (PDA), cep telefonu ve diger 
aygitlan kablosuz olarak baglamak igin kullanilabilen dusuk gugte bir kisa dalga radyo teknolojisidir. 

Kizilotesi teknolojisinden farkli olarak, Bluetooth'un radyo sinyallerinden yararlanmasi, aygitlann iletisim 
kurmak igin ayni kapali odada, buroda veya bolmede, diger aygitlan gorur durumda olmasi 
zorunlulugunu ortadan kaldirmaktadir. Kablosuz teknoloji, is agi uygulamalannin tasima olanaklanni ve 
verimliligini artinr. 

HP Color LaserJet 4700 serisi yazici, Bluetooth kablosuz baglanti teknolojisinden yararlanmak igin bir 
Bluetooth adaptoru (HP bt1 300) kullanir. Bu adaptor USB baglantilari veya paralel baglantilarla 
kullanilabilir. Adaptorun 10 metre, 2.5 GHz ISM bandinda yerinde galisma araligi olup 723 Kbps'ye 
kadarveri aktanm hizlanna ulasabilmektedir. Aygit asagidaki Bluetooth profillerini destekler: 

• Qikti Kablosu Degistirme Profili (HCRP) 

• Seri Baglanti Noktasi Profili (SPP) 

• Nesne iletme Profili (OPP) 

• Temel Goruntu Profili (BIP) 

• XHTML Baskili Temel Yazdirma Profili (BPP) 



IEEE 802.11 standart 



sunar. 




Not HP Jetdirect 802.11 baski sunuculan, USB baglantilanyla kullanilabilir. 
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4 Yazdirma gorevleri 



Bu bolumde, temel yazdirma gorevlerinin nasil gergeklestirilecegi agiklanmaktadir. Asagidaki konular 
ele alinmaktadir: 

• Yazdirma islerini denetleme 

• Yazdirma ortamini secme 

• Otomatik ortam turu algilama (otomatik algilama modu) 

• Giris tepsilerini yapilandirma 

• Ozel ortama yazdirma 

• Yazici surucusundeki ozellikleri kullanma 

• Macintosh yazici surucusundeki ozellikleri kullanma 

• iki yuze yazdirma (dupleks) 

• Zimbalayici/yiginlayici kullanma 

• Ozel yazdirma kosullan 

• is depolama ozellikleri 

• Bellek yonetimi 
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Yazdirma i§lerini denetleme 



Microsoft Windows isletim sisteminde, baski isi gonderdiginizde yazici surucusunun kagit gekme seklini 
ug ayar belirler. Kaynak, Tiir ve Boyut ayarlan, birgok yazilimda Sayfa Yapisi, Yazdir veya Yazdirma 
Ozellikleri iletisim kutulannda goruntulenir. Bu ayarlan degistirmezseniz, yazici varsayilan yazici 
ayarlanni kullanarak otomatik olarak bir tepsi seger. 

Kaynak 

Kaynak segenegine gore yazdirma, yazicinin kagit gekmesini istediginiz belirli birtepsiyi segmeniz 
anlamma gelir. Hangi tur veya boyutta ortam yuklu olursa olsun, yazici bu tepsiden yazdirmaya galisir. 
Baski isinizle eslesmeyen tur veya boyutta kagit igin yapilandinlmis bir tepsi segerseniz, yazici otomatik 
olarak yazdirmaz. Bunun yerine, segtiginiz tepsiye baski isinize uygun tur ve boyutta yazdirma ortami 
yuklemenizi bekler. Tepsiyi yuklerseniz, yazici yazdirmaya baslar. </ dugmesine basarsaniz, yazici 
baska bir tepsiden yazdirma segenekleri goruntuler. 

Tiir ve boyut 

Tiir veya Boyut segenegine gore yazdirma, yazicinin, dog ru tur ve boyutta kagit veya ortam yuklu uygun 
tepsiden kagit almasim ve bu tepsideki ortama yazdirmasim saglar. Ortamin kaynak yerine ture gore 
segilmesi, tepsileri kilitlemeye benzer ve ozel ortamin yanlislikla kullanimmi engeller. Ornegin, bir tepsi 
antetli kagit igin yapilandinlmissa ve surucuye duz kagida yazdirilacagmi belirtirseniz, yazici bu 
tepsiden antetli kagidi almaz. Bunun yerine, duz kagit yuklu ve kontrol panelinde duz kagit igin 
yapilandinlmis bir tepsiden kagit alir. Ortamin Tiir ve Boyut ogelerine gore segilmesi, agir kagit, parlak 
kagit veya asetatlarda onemli olgude daha iyi baski kalitesi elde edilmesini saglar. Yanlisayar kullanimi, 
dusuk baski kalitesi ile sonuglanabilir. Etiket veya agir ortamlar gibi ozel yazdirma ortamlan kullanirken 
her zaman Tiir ogesine gore yazdinn. Mumkunse, zarflar igin Boyut ogesine gore yazdinn. 

• Tiir veya Boyut segeneklerine gore yazdirmak isterseniz, uygulamaya bagli olarak Sayfa Yapisi, 
Yazdir iletisim kutusundan veya Yazdirma Ozellikleri iletisim kutusundan tur veya boyutu segin. 

• Yazdirma islerinizde agirlikli olarak belirli bir tur ve boyutta ortam kullaniyorsaniz, yazici yoneticisi 
(ag yazicisi igin) veya kendiniz (yerel yazici igin) tepsiyi bu tur veya boyuta gore 
yapilandirabilirsiniz. Boylece, bir isi yazdinrken bu tiiru veya boyutu segtiginizde, yazici ortami bu 
tur veya boyut igin yapilandinlmis tepsiden geker. 

Yazdirma ayarlan oncelikleri 

Yazdirma ayarlannda yapilan degisikliklere, degisikliklerin yapildigi yere gore asagidaki sekilde oncelik 
tanmir: 




Not Komut ve iletisim kutusu adlan programimza bagli olarak degisebilir. 



• Sayfa Yapisi iletisim kutusu. Bu iletisim kutusu, galistigmiz programm Dosya menusundeki 
Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklattigmizda agilir. Burada degistirilen ayarlar, baska bir 
yerde degistirilen ayarlan gegersiz kilar. 

• Yazdir iletisim kutusu. Bu iletisim kutusu, galistigmiz programm Dosya menusundeki Yazdir, 
Yazdirma Ayarlan veya benzer bir komutu tiklattigmizda agilir. Yazdir iletisim kutusunda 
degistirilen ayarlar, dusuk bir oncelige sahiptir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusunda yapilan 
degisiklikleri gegersiz kilmaz. 
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• Yazici Ozellikleri iletifim kutusu (yazici siiriiciisii). Yazici surucusu, Yazdir iletisim kutusundaki 
Ozellikler segenegini tiklattigimzda agilir. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunda degistirilen ayarlar 
baska bir yerdeki ayarlan gegersiz kilmaz. 

• Varsayilan yazici ayarlan. Varsayilan yazici ayarlan, yukanda belirtilen Sayfa Yapisi, Yazdir 

veya Yazici Ozellikleri iletisim kutulanndaki ayarlar degi§tirilmedikleri surece turn yazdirma 
islerinde kullanilan ayarlan tanimlar. Varsayilan yazici ayarlanni degistirmenin iki yontemi vardir: 

1. Sirasiyla Ba§lat, Ayarlar, Yazicilar segeneklerini tiklatm, sonra yazici simgesini sag tiklatin ve 
Ozellikler segenegini tiklatin. 

2. Sirasiyla Ba§lat, Denetim Masasi segeneklerini tiklatin, sonra Yazicilar klasorunu segin, yazici 
simgesini sag tiklatin ve Ozellikler segenegini tiklatin. 

Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilqisavarlar icin yazici suruculeri . 



DiKKAT Diger kullanicilann yazdirma islerini etkilememek igin, yazici ayarlanndaki 
degisiklikleri mumkun oldugunca yazilim uygulamasi veya yazici surucusu uzerinden yapin. 
Denetim masasi uzerinden yapilan yazici ayarlan degisiklikleri sonraki isler igin varsayilan 
ayarlan olusturur. Uygulama veya yazici surucusu uzerinden yapilan degisiklikler, yalnizca belirli 
isi etkiler. 
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Yazdirma ortamini segme 



Bu yazicida pek gok turde kagit ve diger yazdirma ortami kullanabilirsiniz. Bu bolum, farkli yazdirma 
ortamlarim segme ve kullanma yonergeleri ve ozellikleri saglar. Desteklenen yazdirma ortamlari 
hakkmda ayrintili bilgi igin bkz: Yazici ortami ozellikleri . 

Ortam, bu bolumdeki yonergelerin tumune uydugu halde tatminkar bir sekilde yazdinlamayabilir. Bu 
durum, yazdirma ortammdaki anormal kosullara veya Hewlett-Packard'm denetiminde olmayan diger 
degiskenlere bagli olabilir (ornegin, asm sicaklik ve nem). 

Hewlett-Packard, biiyiik miktarda satin ahnacak her ortamin once sinanmasini onerir. 



DiKKAT Burada veya kagit ozelligi kilavuzunda listelenen ozelliklere uymayan ortamlann 
kullanimi, servis gerektiren sorunlara yol agabilir. Bu servis, Hewlett-Packard garanti veya servis 
anlasmalan kapsamma girmez. 



Kullanilmamasi gereken ortam 

Bu yazici gok gesitli ortamlari kullanabilir. Yazicmin ozellikleri dismda kalan ortamlann kullanimi, baski 
kalitesinin dusmesine ve kagit sikisma olasiligmm artmasina neden olur. 

• Asm puruzlu kagit kullanmayin. 

• Standart 3 delikli kagittan baska kesikli ve delikli kagit kullanmayin. 

• Qok pargali formlar kullanmayin. 

• Daha once yazdinlmis veya fotokopi makinesinden gikmis bir kagit kullanmayin. 

• Yogun desenler yazdinyorsaniz, filigranli kagitlar kullanmayin. 

Yaziciya zarar verebilecek kagitlar 

Qok ender rastlansa da, kagit yaziciya zarar verebilir. Yazicmin zarar gormesini onlemek igin asagidaki 
kagitlan kullanmayin: 

• Tel zimbali kagit kullanmayin. 

Inkjet yazicilar ve dusuk sicaklikta galisan diger yazicilar igin uretilmis asetatlan veya tek renkli 
yazdirma igin uretilmis asetatlan kullanmayin. Yalnizca HP Color LaserJet yazicilan igin belirtilen 
asetatlan kullanin. 

• Inkjet yazicilar igin tasarlanmis parlak kagit veya fotograf kagidi kullanmayin. 

• Kabartmali, kaplanmis veya goruntu fuzerinin sicakliklan igin tasarlanmamis kagitlar kullanmayin. 
190°C sicakliga 0,1 saniye sureyle dayanabilecek ortamlar kullanin. 

• Du§uk sicaklik boyasi igeren veya dusuk isi smirlan olan antetli kagit kullanmayin. Basili formlann 
veya antetli kagitlann murekkeplerinin, 190°C sicakliga 0,1 saniye dayanmasi gerekir. 

• 190°C sicakliga 0,1 saniye maruz kaldiginda istenmeyen yayilmalarolusturan, eriyen, aynlan veya 
rengini kaybeden ortamlar kullanmayin. 

HP Color LaserJet yazici sarf malzemeleri siparisi vermek igin, ABD'de http://www.hp.com/go/ 
Ijsupplies adresini, diger ulkelerde/bolgelerde http://www.hp.com/qhp/buyonline.html adresini ziyaret 
edin. 
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Otomatik ortam turu algilama (otomatik algilama modu) 

HP Color LaserJet 4700 series yazicilar, ortami asagidaki kategorilerden birine gore otomatik olarak 
siniflandirabilirler: 

• Duz 

• Asetat 

• Parlak 

• Cok agir parlak 

• Parlak film 

• Agir 

• Agik 

Otomatik ortam turu algilayicisi yalnizca tepsi Herhangi Turde Duz olarak yapilandinldiginda galisir. 
Tepsiyi, Bond veya Parlak gibi diger turlere yapilandirmak, bu tepsideki ortam algilayicisini devre disi 
birakir. 

Iz^f Not HP Color LaserJet yazicilarla kullanilmak uzere tasarlanmis ozgun HP ortammi 
kullanirken, otomatik ortam algilama ozelligiyle en yuksek performansi elde edin. 

Tepsi 1 algilama 

Tarn algilama (varsayilan) 

• Ortam turunu algilamak i?in yazici her sayfada durur. 

• Tek bir baski isinde kansik ortam kullanildiginda bu en iyi moddur. 

Geni§letilmi§ algilama 

• Yazici baski isine her basladiginda, turu algilamak i?in ilk sayfayi durdurur. 

• Yazici, ikinci ve ardmdan gelen turn sayfalann birinci sayfa ile ayni ortam turunde oldugunu 
varsayar. 

• Bu, ikinci en hizli moddur ve ayni ortam turundeki yiginlarla kullanmak igin kullanislidir. 

Asetat 

• Yazici algilama igin herhangi bir sayfayi durdurmaz ancak asetat (Asetat modu) ve kagit (Normal 
mod) arasmda ayirim yapar. 

• Bu en hizli moddur ve Normal modda yuksek hacimli yazdirma igin kullanislidir. 
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Tepsi 2-N algilama 

Genisjetilmif algilama 

• Yazici, kagit tepsilerinin her birinden gelen ilk bes sayfayi turu algilamak uzere durdurur ve bes 
sonucun ortalamasini alir. 

• Yazici kapatilana, uyku moduna gegene veya tepsi agilana kadar, altmci ve ardindan gelen turn 
sayfalann ayni ortam turunde oldugunu varsayar. 

Yalnizca asetat (varsayilan) 

• Yazici algilama igin herhangi bir sayfayi durdurmaz ancak asetat (Asetat modu) ve kagit (Normal 
mod) arasmda aynm yapar. 

• Bu en hizli moddur ve Normal modda yuksek hacimli baski igin kullanislidir. 
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Giri§ tepsilerini yapilandirma 



Yazici, giris tepsilerini tiire ve boyuta gore yapilandirmamza olanak saglar. Yazicinm giris tepsilerine 
degisik ortamlar yukleyebilir, sonra da kontrol panelini kullanarak ture veya boyuta gore ortam 
isteyebilirsiniz. 

Iz^f Not Diger HP LaserJet yazici modellerini kullandiysaniz, Tepsi 1'i Birinci moda veya Kaset 
moduna yapilandirmaya aliskmsiniz demektir. HP Color LaserJet 4700 series yazicilarda, Tepsi 
1 'in boyut ve turunun HER BYUTolarak ayarlanmasi Birinci moda karsilik gelir. Tepsi 1 'in boyut 
ve turunun HER BYUT olarak ayarlanmasi, Kaset moduna karsilik gelir. 

Not Dupleks yazdirma yapiyorsaniz, yuklu ortamin dupleks yazdirma ozelliklerini karsiladigma 
emin olun. (Bkz: Desteklenen ortam aqirliklan ve boyutlan .) 

Not Asagidaki yonergeler, tepsileri yazici kontrol panelinde yapilandirmak igindir. Tepsileri 
bilgisayannizdan yerlesik web sunucusuna eriserek de yapilandirabilirsiniz. (Bkz: Yerlesik web 
sunucusunu kullanma .) 

Tepsileri yazici istem goruntulediginde yapilandirma 

Asagidaki durumlarda, tepsiyi ture ve boyuta gore yapilandirmamzi yazici otomatik olarak ister: 

• Tepsiye kagit yuklediginizde 

• Yazici surucusu veya biryazilim uygulamasini kullanarak, bir baski isi igin belirli bir tepsi veya 
ortam turunu belirttiginizde ve tepsi bu baski isinin ayarlanna gore yapilandinlmamissa 

Kontrol paneli ekraninda asagidaki ileti goruntulenir: TEPSi XX YUKU: [TUR] [BOYUT], Tiirii degftrm 

icin §una basin <■/. A§agidaki yonergeler, tepsinin istem goruntulendikten sonra nasil yapilandinlacagini 
agiklar. 

p^f Not Tepsi 1'den yazdiracaksaniz ve Tepsi 1 HER BOYUT ve HER TURDE icin 
'— ' yapilandinlmissa, istem goruntulenmez. 



Kagit yuklerken tepsiyi yapilandirma 



/\ DiKKAT Yazici uyku modundayken Tepsi 3'ten 6'ya kadar olan tepsilere kagit yuklenirse, 
yazici uyku modundan giktiginda yeni kagit algilanmaz. Bu, baski isi icin yanlis kagidm 
kullanilmasma neden olabilir. Bu tepsilere kagit yuklemeden once yaziciyi uyku modundan 
gikardiginizdan emin olun. 

1. Tepsiye kagit yukleyin. (Tepsi 2'yi veya istege bagli tepsilerden birini kullaniyorsaniz, tepsiyi 
kapatin.) 

2. Yazici, Boyutu degstrm igin §una basin </ tepsi yapilandirma iletisini goruntuler. 

3. TEPSi X BOYUTU menusunu goruntulemek igin >/ basin. 

4. 3 mm boyutunu degistirmek igin, ▼ veya dugmesine basarak dogru boyutu vurgulayin. 

5. Boyutu segmek i?in >/ dugmesine basin. 

AYARLAR KAYDEDiLDi iletisi ve ardmdan kagit turunu yapilandirmamzi isteyen bir ileti 
goruntulenir. 
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6. Turu degistirmek igin, ▼ veya dugmesine basarak dogru kagit turunu vurgulayin. 

7. Kagit turunu segmek igin </ dugmesine basin. 

Bir AYARLAR KAYDEDiLDi iletisi goruntulenir, gegerli tur ve boyut ayarlan goruntulenir. 

8. Boyut ve tur simdi dogruysa, iletiyi silmek igin ±> dugmesine basin. 

Bir tepsiyi baski isi ayarlanna uygun §ekilde yapilandirma 

1. Yazilim uygulamasinda kaynak tepsiyi, kagit boyutunu ve kagit turunu belirtin. 

2. isi yaziciya gonderin. 

Tepsinin yapilandinlmasi gerekirse, TEPSi X YUKU: iletisi goruntulenir. 

3. Tepsiye dogru kagidi yukleyin. Tepsi kapatildigmda TEPSi X BOYUTU iletisi goruntulenir. 

4. Vurgulanan boyut dogru degilse, ▼ veya ▲ dugmesine basarak dogru boyutu vurgulayin. 

5. Dogru boyutu segmek igin >/ dugmesine basin. 

AYARLAR KAYDEDiLDi iletisi ve ardmdan kagit turunu yapilandirmanizi isteyen bir ileti 
goruntulenir. 

6. Vurgulanan kagit turu dogru degilse, ▼ veya dugmesine basarak istediginiz kagit turunu 
vurgulayin. 

7. Kagit turunu segmek igin -/ dugmesine basin. 

Bir AYARLAR KAYDEDiLDi iletisi goruntulenir, gegerli tur ve boyut ayarlan goruntulenir. 

Kagit yukleme menusunu kullanarak tepsileri yapilandirma 

Tepsilerin tur ve boyut ayarlanni, yazicidan istem goruntulenmeden de yapilandirabilirsiniz. Tepsileri 
asagidaki gibi yapilandirmak igin KAGIT YUKLEME menusunu kullanin. 

Kagit boyutunu yapilandirma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. KAGIT YUKLEME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. KAGIT YUKLEME ogesini segmek igin ^ dugmesine basin. 

4. TEPSi <N> BOYUTU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. (N harfi, yapilandirmakta 
oldugunuz tepsinin numarasmi gosterir.) 

5. TEPSi <N> BOYUTU ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Dogru degeri vurgulamak igin ▼ veya >*- dugmesine basin. 

7. Dogru boyutu segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Kagit turunu yapilandirma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. KAGIT YUKLEME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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3. KAGIT YUKLEME ogesini segmek igin >✓ dugmesine basin. 

4. TEPSi <N> TURU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. (N harfi, yapilandirmakta 
oldugunuz tepsinin numarasini gosterir.) 

5. TEPSi <N> TURU ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. Dogru kagit turunu vurgulamak igin ▼ veya dugmesine basin. 

7. Dogru kagit turunu segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Bir AYARLAR KAYDEDiLDi iletisi goruntulenir, gegerli tur ve boyut ayarlan goruntulenir. 

Tepsi 2'yi ve istege bagh tepsileri ozel bir kagit boyutu igin 
yapilandirma 

Yazici birgok kagit boyutunu otomatik olarak algilar, ancak tepsileri ozel kagit boyutlan igin de 
yapilandirabilirsiniz. Asagidaki parametreleri belirtmeniz gerekir: 

• Olgu birimi (milimetre veya ing) 

• X boyutu (yaziciya girdigi sekliyle sayfanin genisligi) 

• Y boyutu (yaziciya girdigi sekliyle sayfanin uzunlugu) 



0 




1 


Ortam geni§ligi kilavuzlari 


2 


Ortam uzunlugu kilavuzlari 


3 


Sayfa geni§ligi (X boyutu) 


4 


Sayfa uzunlugu (Y boyutu) 



Bir tepsiyi ozel bir boyuta gore yapilandirmak igin asagidaki yordami kullanin. Tepsi igin ozel boyut 
ayarlandigmda, ortam uzunlugu kilavuzlari sifirlanana kadar bu ayarlar saklanir. 

Tepsi 2 veya istege bagli tepside ozel boyut ayarlama 

1. Tepsiyi agin ve ortami yuzu yukan bakacak bigimde tepsiye yerlestirin. 

2. Ortam boyu kilavuzlanni, uygun standart disi konuma ayarlaym ve tepsiyi kapatm. 
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3. Tepsi yapilandirma iletisi goruntulendiginde, ✓ dugmesine basin. 

4. HERHANGi OZEL ogesini OZEL olarak degistirmek igin a. dugmesine basin. 

5. OZEL ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. Dogru birimi (milimetre veya ing) vurgulamak igin veya ▼ dugmesine basin. 

7. Degeri segmek igin «/ dugmesine basin. 

Olgu birimi gerektigi gibi ayarlandiktan sonra, X boyutunu asagidaki gibi ayarlaym: 

8. Dogru degeri vurgulamak igin veya ▼ dugmesine basin. 

9. Degeri segmek igin «/ dugmesine basin. Girilen deger gegerli araligm dismda kaliyorsa, iki saniye 
sureyle Gegersiz deger goruntulenir. Ekranda baska bir deger girmeniz istenir. 

X boyutu gerektigi gibi ayarlandiktan sonra, Y boyutunu asagidaki gibi ayarlaym: 

10. Dogru degeri vurgulamak igin a veya ▼ dugmesine basin. 

11. Degeri segmek igin <■/ dugmesine basin. Girilen deger gegerli araligm dismda kaliyorsa, iki saniye 
sureyle Gegersiz deger goruntulenir. Ekranda baska bir deger girmeniz istenir. Yazici, ozel 
boyutun olgulerini belirten bir ileti goruntuler. 

Tepsi 1'den (90k amagli tepsi) yazdirma 

Tepsi 1, 75 g/m 2 agirligmda 100 sayfa kagit veya 20 zarf alabilen, gok amagli bir tepsidir. Zarflan, 
asetatlan, ozel boyutlu kagitlari, 32 Ib'den agir ortamlan veya diger ortam turlerini, diger tepsileri 
bo§altmak zorunda kalmadan yazdirmak igin elverisli bir yoldur. 

Tepsi 1'i yukleme 



DiKKAT Sikismalan onlemek igin, yazdirma sirasmda Tepsi 1'e kesinlikle kagit eklemeyin veya 



2. Yan kilavuzlan istediginiz genislige ayarlaym. 

3. Kagidi, yazdinlacakyuzu asagi bakacak ve ust bolumu size dogru olacak bigimde tepsiyeyukleyin. 




kaldirmayin. 



1. Tepsi 1'i agin. 





Not Tepsi 1, standart 75 g/m 2 agirligmda yaklasik 100 sayfa kagit alabilir. 
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Not Dupleks yazdirma yapiyorsaniz, yukleme yonergeleri igin bkz: iki yuze yazdirma 
(dupleks) . 



4. Yan kilavuzlan, kagit yiginma hafifge dokunacak ancak kagitlan bukmeyecek bigimde hizalaym. 




masina ve yukleme duzeyi gostergelerinin 



uzerine gikmamasma dikkat edin. 



Tepsi 1'den zarf yazdirma 

Tepsi 1'den pek gok turde zarf yazdinlabilir. Tepsiye 20 zarf konulabilir. Yazdirma hizi zarfm yapisma 
baglidir. 

Yazilimda, zarfin kenanndan en az 15 mm kenar bo§lugu ayarlaym. 



DiKKAT Atagli, zimbali, pencereli, i? kaplamali, yapi§kanlara veya diger sentetik malzemelere 
maruz kalmi§ zarflar yaziciya ciddi bigimde zarar verebilir. Siki§ikliklari ve olasi yazici hasarlanni 
onlemek igin asla bir zarfin iki yuzune birden yazdirmaya gali§maym. Zarflan koymadan once 
duz, hasarsiz olmalanna ve birbirine yapi§mi§ olmamalanna dikkat edin. Basmca duyarli 
yapi§kanlan olan zarflan kullanmayin. 



Zarflan Tepsi 1'e yukleme 



/\ DiKKAT Siki§malan onlemek igin yazdirma sirasmda zarf almayin veya koymayin. 



1. Tepsi 1'i agin. 
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2. Tepsi 1 'in ortasina en gok 20 zarfi, yazdinlacak taraf alta gelecek ve pul kenan yaziciya donuk 
olacak sekilde yukleyin. Zarflan yazicinm igine, zorlamadan girebildikleri kadar itin. 




3. Kilavuzlan, zarf yigmma zarflan bukmeden degecek sekilde ayarlaym. Zarflann kilavuzlarm 
uzerindeki tirnaklann altma sigmasma dikkat edin. 




Zarflara yazdirma 

1. Tepsi 1'i belirtin veya yazici surucusunde ortam kaynagmi boyuta gore segin. 

2. Yaziliminiz bir zarfi otomatik olarak bigimlendirmiyorsa, yazilim uygulamanizda veya yazici 
surucunuzdeki sayfa yonlendirmeyi Yatay olarak belirleyin. Commercial #10 veya DL zarflanna 
iade ve vans adreslerini yazdirmak igin gerekli kenar boslugunu ayarlamak uzere asagidaki 
yonergeleri kullanin. 



Adres turu 


Sol kenar bo§lugu 


Ust kenar bo§lugu 


iade 


5 mm 


5 mm 


Hedef 


102 mm 


51 mm 



\z^f Not Diger boyutlardaki zarflar igin kenar bosluklanm uygun sekilde ayarlaym. 



3. Yazilim uygulamasindan veya yazici surucusunden Yazdir segenegini belirleyin. 

Tepsi 2 veya istege bagh tepsilerden yazdirma 

Tepsi 2 ve istege bagli kagit tepsilerinin her biri standart 500 sayfa kagit veya 50,8 mm kalinligmda 
etiket yigmi alabilir. Tepsi 2'nin istege bagli 500 sayfalik tepsilerin uzerine yigmlar ve duzgun olarak 
takildiginda, yazici istege bagli tepsileri algilar ve kontrol panelinin AYGIT YAPILANDIRMASI 
menusunde segenek olarak goruntuler. Tepsiler algilanabilir ortam boyutlan olan letter, legal, A4, A5, 
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JIS B5 ve executive boyutlanna ve algilanamayan asagidaki ortam boyutlanna ayarlanir: 8,5 x 13 ve 
Executive (JIS), gift Japon kartpostal ve ozel. Yazici bu tepsilerdeki ortam boyutunu tepsinin kagit 
kilavuzu yapilandirmasma gore otomatik olarak algilar. (Bkz: Desteklenen ortam aqirliklan ve bovutlan .) 



DiKKAT istege bagli tepsilerin kagit yolu Tepsi 2'den geger. Tepsi 2, kismen disan gekilmi§ 
veya gikarilmissa, Tepsi 3'ten yaziciya kagit beslenemez. Yazici durur ve Tepsi 2'nin takilmasi 
gerektigini bildiren bir ileti goruntulenir. Ayni bigimde, kullanilan tepsinin uzerine takilan turn 
tepsiler, kagidm yaziciya beslenmesi igin kapatilmalidir. 



Tepsi 2 ve istege bagli tepsilere algilanabilir standart boyutta ortam 
yukleme 



DiKKAT Yazici uyku modundayken Tepsi 3'ten 6'ya kadar olan tepsilere kagit yuklenirse, 
yazici uyku modundan giktiginda yeni kagit algilanmaz. Bu, baski isi i?in yanlis kagidm 
kullanilmasma neden olabilir. Bu tepsilere kagit yuklemeden once yaziciyi uyku modundan 
gikardiginizdan emin olun. 



Tepsi 2 ve istege bagli tepsilerde asagidaki algilanabilir standart boyutlu ortamlar desteklenir: letter, 
legal, executive, A4, A5 ve (JIS) B5. 



DiKKAT 500 sayfalik tepsilerden kart stogu, zarf, agir veya gok agir ya da desteklenmeyen 
boyuttaki ortamlara yazdirmayin. Bu tur ortamlan yalnizca Tepsi 1'den yazdinn. Giris tepsisini 
gereginden fazla doldurmayin ve kullanimdayken agmayin. Bu, yazicida sikismalara yol agabilir. 



1. Tepsiyi yazicidan gikann. 








Not Tepsiyi disan dogru kaydirdiktan sonra gikarmak igin yukan dogru yavasga kaldinn. 
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2. 



Kilavuz ayar mandalini bastirarak ve tepsinin arkasmi kullanilacak ortamin uzunlugu kadar 
kaydirarak, arka ortam uzunlugu kilavuzunu ayarlaym. 




3. Ortam genisligi kilavuzlanni, kullanilacak ortam boyutuna gore kaydirarak agin. 



Not En iyi performans igin, tepsiyi kagit paketini bolmeden veya havalandirmadan tarn 
olarak yukleyin. Paketi bolmek veya havalandirmak daha sonra kagit sikismasina neden 
olan birden gok sayfa besleme sorununa yol agabilir. Kagit tepsisinin kapasitesi degi§ebilir. 
Ornegin, 75 g/m 2 kagit kullaniyorsaniz, tepsi 500 sayfalik tarn bir paketi alabilir. Ortam 75 
g/m 2 agirliktan fazlaysa, tepsi paketin tamamini almayacaktir; bu durumda sayfa sayisini 
uygun sekilde azaltmalisimz. Tepsiyi gereginden fazla doldurmayin, bu durumda yazici 
kagit alamayabilir. 

Not Tepsi duzgun sekilde ayarlanmadiysa, yazici hata iletisi goruntuleyebilir veya ortam 
sikisabilir. 

Not Dupleks yazdirma yapiyorsaniz, yukleme yonergeleri igin bkz: iki yiize yazdirma 
(dupleks) . 




4. Ortami tepsiye yukan bakacak bigimde yukleyin. 
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5. Tepsiyi yaziciya yerlestirin. Yazici tepsinin ortam turunu ve boyutunu goruntuler. Yapilandirma 
dogru degilse, yazici tepsinin tur ve boyut ayarlanni yapilandirmamzi istediginde ✓ tusuna basin. 
(Aynntili bilgi igin bkz: Kagit vuklerken tepsiyi yapilandirma .) 



Tepsi 2 ve istege bagh tepsilere algilanamayan standart boyutta 
ortam yukleme 



DiKKAT Yazici uyku modundayken Tepsi 3'ten 6'ya kadar olan tepsilere kagit yuklenirse, 
yazici uyku modundan giktiginda yeni kagit algilanmaz. Bu, baski isi igin yanlis kagidm 
kullanilmasma neden olabilir. Bu tepsilere kagit yuklemeden once yaziciyi uyku modundan 
gikardiginizdan emin olun. 



Algilanamayan standart ortam boyutlan tepside isaretlenmemistir, ancak tepsinin Boyut menusunde 
listelenirler. 

500 sayfalik tepside asagidaki algilanamayan standart boyutlu ortamlar desteklenir: executive (JIS), 
8.5 x 13, gift Japon kartpostal ve 16K. 



DiKKAT 500 sayfalik tepsilerden kart stogu, zarf, agir veya gok agir ya da desteklenmeyen 
boyuttaki ortamlara yazdirmayin. Bu tur ortamlan yalnizca Tepsi 1'den yazdinn. Giris tepsisini 
gereginden fazla doldurmayin ve kullanimdayken agmayin. Aksi halde kagit sikismalan olabilir. 



1. Tepsiyi yazicidan gikann. 




6. Yapilandirma dogruysa, iletiyi silmek igin ±> dugmesine basin. 
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2. 



Kilavuz ayar mandalini bastirarak ve tepsinin arkasmi kullanilacak ortamin uzunlugu kadar 
kaydirarak, arka ortam uzunlugu kilavuzunu ayarlaym. 




3. Ortam genisligi kilavuzlanni, kullanilacak ortam boyutuna gore kaydirarak agin. 



Not En iyi performans igin, tepsiyi kagit paketini bolmeden veya yelpazelemeden tarn 



olarak yukleyin. Paketi bolmek veya yelpazelemek daha sonra kagit sikismasma neden olan 
goklu besleme sorununa yol agabilir. Kagit tepsisinin kapasitesi degisebilir. Ornegin, 75 g/ 
m 2 kagit kullaniyorsaniz, tepsi 500 sayfalik tarn bir paketi alabilir. Ortam 75 g/m 2 agirliktan 
fazlaysa, tepsi paketin tamamini almayacaktir; bu durumda sayfa sayismi uygun sekilde 
azaltmalismiz. Tepsiyi gereginden fazla doldurmayin, bu durumda yazici kagit alamayabilir. 

Not Tepsi duzgun sekilde ayarlanmadiysa, yazici hata iletisi goruntuleyebilir veya ortam 
sikisabilir. 

Not Dupleks yazdirma yapiyorsaniz, yukleme yonergeleri igin bkz: iki yiize vazdirma 
(dupleks) . 




4. Ortami tepsiye yukan bakacak bigimde yukleyin. 
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5. Tepsiyi yaziciya yerlestirin. Yazici tepsinin ortam turunu ve boyutunu goruntuler. Yapilandirma 
dogru degilse, yazici tepsinin tur ve boyut ayarlanni yapilandirmamzi istediginde «/ tusuna basin. 
(Aynntili bilgi igin bkz: Kaqit vuklerken tepsiyi yapilandirma .) 




Tepsi 2 ve istege bagh tepsilere ozel boyutta ortam yukleme 



Ozel ortami kullanmak igin kontrol panelindeki ayan OZEL olarak degistirmeli ve olgu birimini, X 
boyutunu ve Y boyutunu ayarlamalisimz. Aynntili bilgi igin bkz: Bir tepsiyi baski isi ayarlanna uygun 
sekilde yapilandirma 

1. Tepsiyi yazicidan gikarm. 







[ - t 


1 1 


/ 0 °s 

//o~s 


1 ■ 


i • 













2. Ortam genisligi kilavuzlanni sonuna kadar agin ve arka ortam uzunlugu kilavuzunu kullanilacak 
ortamm uzunluguna gore ayarlayin. 
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3. Ortami tepsiye yukan bakacak bigimde yukleyin. 




Not En iyi performans igin, tepsiyi kagit paketini bolmeden veya yelpazelemeden tarn 



olarak yukleyin. Paketi bolmek veya yelpazelemek daha sonra kagit sikismasma neden olan 
goklu besleme sorununa yol agabilir. Kagit tepsisinin kapasitesi degisebilir. Ornegin, 75 g/ 
m 2 kagit kullaniyorsaniz, tepsi 500 sayfalik tarn bir paketi alabilir. Ortam 75 g/m 2 agirliktan 
fazlaysa, tepsi paketin tamamini almayacaktir; bu durumda sayfa sayismi uygun sekilde 
azaltmalismiz. Tepsiyi gereginden fazla doldurmayin, bu durumda yazici kagit alamayabilir. 

Not Dupleks yazdirma yapiyorsaniz, yukleme yonergeleri igin bkz: iki yuze vazdirma 
(dupleks) . 



4. Ortam genisligi kilavuzlanni kagida hafifge dokunacak sekilde kaydinn. Tepsiyi yaziciya yerle§tirin. 

5. Tepsiyi yaziciya yerlestirin. Yazici tepsinin tur ve boyut yapilandirmasim goruntuler. Belirli ozel 
boyutlar belirtmek igin veya tur dogru degilse, >/ dugmesine basin ve komutlari izleyin. Belirli 
boyutlar girmek veya HERHANGi OZEL boyut segimini OZEL olarak degistirmek igin bkz: Bir 

tepsiyi baski isi avarlanna uygun sekilde yapilandirma . 




6. Yapilandirma dogruysa, iletiyi silmek igin ±> dugmesine basin. 
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Ozel ortama yazdirma 

Ozel ortam turlerine yazdinrken bu yonergeleri uygulaym. 




Not Zarflar, asetatlar, ozel boyutlu kagitlarveya 120g/m 2 'den agirortamlarTepsi 1'de kullanilir. 



Herhangi bir ozel ortama yazdirmak igin asagidaki yordami kullanin: 

1. Ortami kagit tepsisine yukleyin. 

2. Yazici kagit turunu sordugunda, tepside yuklu olan kagit igin dogru ortam turunu segin. Ornegin, 
HP Color Laser Glossy Photo Kagit yuklerken PARLAK ogesini segin. 

3. Yazilim uygulamasi veya yazici surucusunde, ortam turunu kagit tepsisinde yuklu ortam turune 
uygun sekilde ayarlaym. 

Iz^f Not En iyi baski kalitesini saglamak igin, yazicinin kontrol panelinde segilen ortam turu ile 

uygulama veya yazici surucusunde segilen ortam turunun tepsiye yuklenen ortam turune uygun 
oldugunu herzaman dogrulaym. 



Asetatlar 

Asetatlara yazdinrken asagidaki yonergeleri uygulaym: 

• Asetatlan kenarlanndan tutun. Parmaklannizin asetatlarda biraktigi yag izleri baski kalitesi 
sorunlanna neden olabilir. 

• Yalnizca bu yazicida kullamlmasi onerilen tepegoz asetatlanni kullanin. Hewlett-Packard, 

HP Color Laser Asetatlan kullanmanizi onerir. HP urunleri, en iyi yazdirma sonucunu almak icin 
birbirleriyle uyumlu olarak uretilir. 

• Yazilim uygulamasinda veya yazici surucusunde ortam turu olarak §EFFAF segenegini belirleyin 
veya asetatlar icin yapilandinlmis bir tepsiden yazdinn. 

Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar icin yazici suruculeri . 



DiKKAT Asetatlar, yazicida eriyerek veya fuzerin gevresine sanlarak yazicida hasara neden 
olacagindan LaserJet yazdirma igin tasarlanmamistir. 



Parlak kagit 

• Yazilim uygulamasinda veya yazici surucusunde, ortam turu olarak PARLAK, AGIR PARLAK 
veya ARA90-104 ogesini segin veya parlak kagit igin yapilandinlmis bir tepsiden yazdinn. 

• Kullamlmakta olan giris tepsisinin ortam turunu PARLAK olarak belirlemek igin kontrol panelini 
kullanin. 

• Bu segim turn yazdirma islerini etkileyeceginden, is yazdinldiktan sonra yazicinin ozgun ayanna 
dondurulmesi gok onemlidir. Aynntili bilgi igin bkz: Giris tepsilerini vapilandirma . 



Not Hewlett-Packard, HP renkli lazer yazicilar igin tasarlanmis HP Color Laser Parlak Fotograf 
Kagidi veya yumusak parlak kagitlan kullanmanizi onerir. HP urunleri, en iyi yazdirma sonucunu 
almak igin birbirleriyle uyumlu olarak uretilir. Diger ortam turleri kullanilirsa, baski kalitesi 
dusebilir. 
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Renkli kagit 

• Renkli kagidm, beyaz fotokopi kagidi kadar yuksek kaliteli olmasi gerekir. 

• Renkli ortamda kullanilan pigmentlerin, yazicidaki 190°C kaynastirma sicakligma 0,1 saniye 
sureyle bozulmadan dayanmasi gerekir. 

• Yazici, desenlerini ortusturdugu ve araliklanni degistirdigi nokta desenleri yazdirarak farkli renkler 
uretir. Kagidm golgelendirmesinin veya renginin degistirilmesi, yazdinlan renklerin 
golgelendirmesini de etkiler. 

Zarflar 

&f Not Zarflar yalnizca Tepsi 1'den yazdinlabilir. Tepsinin ortam boyutunu sectiginizzarf boyutuna 
ayarlaym. Bkz: Tepsi 1'den zarf yazdirma . 

Asagidaki yonergelerin uygulanmasi, zarflara dogru sekilde yazdinlmasina ve yazicida sikismalarm 
onlenmesine yardimci olur. 

Tepsi 1'e 20'den fazla zarf yerlestirmeyin. 

Zarflann agirligi 3,17 oz/m 2 'yi gegmemelidir. 

Zarflann duz olmasi gerekir. 

Pencereli veya atagli zarflar kullanmaym. 

Zarflann burusuk, bukulmus veya herhangi bir sekilde zarar gormemis olmasi gerekir. 

Qikanlabilir yapiskan seritli zarflarda kullanilan yapistincmin, yazicmm kaynastirma isleminde 
olusan isi ve basinca dayanikli olmasi gerekir. 

Zarflar, yuzleri asagiya bakacak sekilde ve yaziciya once pul kenarlan girecek sekilde 
yerlestirilmelidir. 

Etiketler 

&f Not Etiket yazdirmak igin yazicmm kontrol panelinde tepsinin ortam turunu ETiKETLER olarak 
ayarlaym. Bkz: Giris tepsilerini yapilandirma . Etiketlere yazdinrken asagidaki yonergeleri 
uygulayin: 

• Etiketlerin yapistinci malzemesinin 190°C sicakliga 0,1 saniye dayanabildiginden emin olun. 

c Etiketlerin arasmda agik yapistinci malzeme olmamasina dikkat edin. Agik kisimlar, yazdirma 
islemi sirasmda etiketlerin sokulmesine ve yazicida sikismaya neden olabilir. Agik yapistinci aynca 
yazici bilesenlerine de zarar verebilir. 

• Bir etiket yapragmi tekrar kullanmaym. 

• Etiketlerin duz olarak yerlestirildiginden emin olun. 

• Burusuk, kabarmis veya herhangi bir sekilde zarar gormus etiketler kullanmaym. 

Agir kagit 

HP Color LaserJet 4700 series yazicilarla asagidaki agir kagit turleri kullanilabilir. 
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Kagit turu 



Kagit agirhgi 



Agirve gok agiryigin 



105-163 g/m 2 



28-43 lb 



Kart 



164-220 g/m 2 



43-58 lb 



Orta 



90-105 g/m 2 



24-28 lb 



HP Kaba kagit 



5 mil 



Agir kagit turlerine yazdinrken asagidaki yonergeleri uygulaym: 

• 120 g/m 2 degerinden daha agir kagitlar igin Tepsi 1'i kullanm. 

• Agir kagida yazdinrken en iyi sonucu almak igin kontrol panelini kullanarak tepsinin ortam 
turunu AGIR olarak belirleyin. 

• Yazilim uygulamasmda veya surucude, ortam turu olarak Agir segenegini segin veya agir kagit 
igin yapilandinlmi§ olan bir tepsiden yazdirm. 

• Bu ayar turn yazdirma islerini etkileyeceginden, is yazdinldiktan sonra yazicinm ozgun ayarlarma 
dondurulmesi gok onemlidir. Bkz: Giris tepsilerini yapilandirma . 



DiKKAT Genel olarak, bu yazici igin onerilen ortam ozelliklerinden daha agir kagit kullanmaym. 
Aksi halde, besleme hatalan, kagit siki§malan, du§uk baski kalitesi ve a§in mekanik yipranma 
ortaya gikabilir. 



HP LaserJet Kaba kagida yazdinrken asagidaki yonergeleri uygulaym: 

• HP LaserJet Kaba kagidi kenarlanndan tutun. Elinizdeki yagli maddelerin HP LaserJet Kaba 
kagitta birakabilecegi izler, baski kalitesi sorunlanna neden olabilir. 

• Bu yaziciyla yalnizca HP LaserJet Kaba kagidi kullanm. HP urunleri, en iyi yazdirma sonucunu 
almak igin birbirleriyle uyumlu olarak uretilir. 

• Yazilim uygulamasmda veya yazici surucusunde, ortam turu olarak KABA KAGIT segenegini 
belirleyin veya HP LaserJet Kaba kagit igin yapilandinlmis tepsiden yazdirm. 

Hazir formlar ve antetli kagitlar 

Hazir formlar ve antetli kagitlarla en iyi sonucu elde etmek igin asagidaki yonergeleri uygulaym: 

• Formlann ve antetli kagitlann, yazicinm 0,1 saniye igin yaklasik 190°C kaynastirma sicakligma 
maruz kaldigmda erimeyen, buharlasmayan veya istenmeyen yayilmalar olusturmayan, isiya 
dayanikli murekkeple yazdinlmis olmalan gerekir. 

Murekkeplerin alev almayan turden olmasi ve yazici silindirlerini olumsuz etkilememesi gerekir. 




HP LaserJet Kaba kagit 
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• Formlar ve antetli kagitlar, degisiklikleri onlemek igin neme dayanikli ambalaj iginde depolanmis 
olmalidir. 

• Form ve antetli kagitlar gibi onceden yazdinlmis kagitlari yerlestirmeden once uzerlerindeki 
murekkebin kuru olmasma dikkat edin. Kaynastirma islemi sirasmda islak murekkep kagittan 
aynlabilir. 

• Hazirformlari ve antetli kagitlari Tepsi 1'e yuzleri asagiya ve sayfanm ust kenan size bakacak 
bigimde yukleyin. 

• Hazirformlari ve antetli kagitlari Tepsi 2'ye ve istege bagli tepsilere yuzleri yukanya ve sayfanm 
ust kenan sizden uzak olacak bigimde yukleyin. 

• Dupleks yazdirma yapacaginizda, hazirformlari ve antetli kagitlari Tepsi 2'ye ve istege bagli 500 
sayfalik tepsiye yuzleri yukanya ve sayfanm ust kenan size dogru olacak bigimde yukleyin. 

Geri donu§umlu kagit 

Bu yazici, geri donusumlu kagit kullanimma olanak verir. Geri donusumlu kagidm, standart kagidm 
ozelliklerini karsilamasi gerekir. Hewlett-Packard, geri donusturulmus kagidm %5 uzerinde ahsap 
igermemesini onerir. 
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Yazici surucusundeki ozellikleri kullanma 

Biryazilim programmdan yazdinrken, urunun gogu ozelligi yazici surucusunden kullanilabilir. Yazici 
surucusundeki kullanilabilir ozellikler hakkmda tarn bilgi igin bkz: Yazici Surucusu Yardimi. Bu bolumde 
asagidaki ozellikler agiklanmaktadir: 

• Hizli avarlar olusturma ve kullanma 

• Filiqran olusturma ve kullanma 

• Belqeleri yeniden boyutlandirma 

• Yazici surucusunden ozel kagit boyutu ayarlama 

• Farkli kaqit/kapak kullanma 

• Bos ilk sayfa vazdirma 

• Bir kaqida birden fazla sayfa vazdirma 

• Kagidm her iki yuzune vazdirma 

• Zimbalama seceneklerini ayarlama 

• Renk seceneklerini ayarlama 

• HP Dijital Goruntuleme Secenekleri iletisim kutusunu kullanma 

• Hizmetler sekmesini kullanma 

Iz^f Not Yazici surucusunde ve yazilim programinda bulunan ayarlar, genellikle kontrol paneli 

ayarlanni gecersiz kilar. Yazilim programi ayarlan, genellikle yazici surucusu ayarlarmi gegersiz 
kilar. 

Hizli ayarlar olusturma ve kullanma 

Gegerli surucu ayarlarmi tekrar kullanmak uzere kaydetmek igin hizli ayarlan kullanm. Ornegin, sayfa 
yonu, her iki yuze de yazdirma ve kagit kaynagi ayarlarmi hizli ayarlara kaydedebilirsiniz. Hizli ayarlar, 
yazici surucusu sekmelerinin cogunda bulunur. En gok 25 Yazdirma Gorevi Hizli Ayan kaydedebilirsiniz. 

®f Not Yazici surucusu, gorunen ayar sayisi 25'ten az oldugunda 25 Yazdirma Gorevi Hizli 
'— ' Ayannin tammlandigini bildirebilir. Urununuz igin gegerli olmayan onceden tanimlanmis bazi 
Yazdirma Gorevi Hizli Ayarlan da bulunabilir ve bunlartoplam sayiya dahildir. 

Hizli ayar olu§turmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Kullanmak istediginiz yazdirma ayarlarmi segin. 

3. Yazdirma Gorevi Hizli Ayarlan kutusuna, segilen ayarlar igin bir ad yazm (ornegin, "Ug Aylik 
Rapor" veya "Proje Durumum") 

4. Kaydet'i tiklatm. 
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Hizh ayarlari kullanmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Yazdirma Gorevi Hizh Ayarlari agilan listesinden kullanmak istediginiz hizli ayan segin. 

3. Tamam'i tiklatin. Urun, hizli ayarda kaydedilen ayarlara gore yazdirmak uzere ayarlanmistir. 

Not Yazici surucusunun varsayilan ayarlanni geri yuklemek igin, Yazdirma Gorevi Hizli 
— Ayarlari agilan listesinden Varsayilan Yazdirma Ayarlan'ni segin. 

Filigran olu§turma ve kullanma 

Filigran, bir belgenin her sayfasmm arka planina yazdinlan bir nottur (ornegin, "Gizli"). 
Varolan birfiligrani kullanmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Etkiler sekmesinde, Filigranlar agilan listesini tiklatin. 

3. Kullanmak istediginiz filigrani tiklatin. 

4. Filigranm yalnizca belgenin ilk sayfasinda gorunmesini istiyorsaniz, Sadece ilk Sayfa'yi tiklatin. 

5. Tamam'i tiklatin. Urun, segtiginiz filigrani yazdirmak igin ayarlanmistir. 
Filigrani kaldirmak igin, Filigranlar agilan listesinde (yok) ayanni tiklatin. 

Belgeleri yeniden boyutlandirma 

Bir belgenin olgegini, normal boyutunun belirli biryuzdesi oraninda degistirmek igin belgeyi tekrar 
boyutlandirma segeneklerini kullanm. Aynca, belgeyi olgeklendirerek veya olgeklendirmeden farkli 
boyutta bir kagida yazdirmayi da segebilirsiniz. 

Bir belgeyi kucultme veya biiyutme 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Etkiler sekmesinde, belgenizi kugultmek veya buyutmek istediginiz yuzdeyi yazin. 
Kugultme veya buyutme yuzdesini ayarlamak igin kaydirma gubugunu da kullanabilirsiniz. 

3. Tamam'i tiklatin. Urun, belgeyi segtiginiz kugultme veya buyutme yuzdesi oraninda olgeklendirmek 
igin ayarlanmistir. 

Belgeyi farkli boyutta bir kagida yazdirma 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Etkiler sekmesinde, Yazdinlacak Kagit'i tiklatin. 

3. Yazdinlacak hedef kagit boyutunu segin. 

Belgeyi hedef kagida sigdirmak igin olgeklendirmeden yazdirmak uzere, Sigacak §ekilde 
Olgekle segeneginin segilmediginden emin olun. 

5. Tamam'i tiklatin. Urun artik belgeyi belirttiginiz sekilde yazdirmaya ayarlanmistir. 
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Yazici surucusunden ozel kagit boyutu ayarlama 

Ozel kagit boyutu ayarlamak icin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, Ozel'i tiklatm. 

3. Ozel Kagit Boyutu penceresinde, ozel kagit boyutunun adini yazin. 

4. Kagit boyutu uzunlugunu ve genisligini yazin. Cok kuguk veya gok buyuk bir boyut yazmaniz 
durumunda, surucu boyutu otomatik olarak izin verilen minimum veya maksimum boyuta ayarlar. 

5. Gerekirse, olgu birimini milimetre ve ing arasinda degistirmek igin dugmeyi tiklatm. 
Kaydet'i tiklatm. 

7. Kapat'i tiklatm. Uriin, belgeyi segtiginiz ozel boyutlu kagida yazdirmak igin ayarlanmistir. 
Kaydettiginiz ad, ileride kullanabilmeniz igin kagit boyutu listesinde goruntulenir. 

Farkh kagit/kapak kullanma 

Yazdirma i§inde ilk sayfayi diger sayfalardan farkli yazdirmak igin §u yonergeleri izleyin. 

1. Yazici surucusunu acin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, baski isinin ilk sayfasi igin uygun kagidi segin. 

3. Farkh Kagit/Kapak kullan'i tiklatm. 

4. Liste kutusunda, farkli kagida yazdirmak istediginiz sayfalan veya kapaklan tiklatm. 

5. On veya arka kapaklan yazdirmak igin, Bo§ veya Hazir Kapak Ekle'yi segmeniz gerekir. 

6. Baski isinin diger sayfalan igin uygun kagit turunu veya kaynagmi segin. Urun, belgeyi segtiginiz 
kagida yazdirmak igin ayarlanmistir. 




Not Kagit boyutunun, baski isinin turn sayfalan igin ayni olmasi gerekir. 



Bo§ ilk sayfa yazdirma 

Bo§ ilk sayfa yazdirmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, Farkli Kagit/Kapak Kullan'i tiklatm. 

3. Liste kutusunda On Kapak'i tiklatm. 

4. Bo§ veya Hazir Kapak Ekle'yi tiklatm. 

Bir kagida birden fazla sayfa yazdirma 

Tek bir yapraga birden gok sayfa yazdirabilirsiniz. Bu ozellik bazi yazici suruculerinde bulunur ve taslak 
sayfalan yazdirmak igin ekonomik bir yoldur. 
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Biryapraga birden gok sayfa yazdirmak igin, surucude duzen veya kagit basma sayfa sayisi segenegine 
bakm. (Bu islem bazen 2'ser, 4'er veya birden gok sayfa yazdirma olarak adlandinlir.) 





Tek bir yapraga birden 90k sayfa yazdirmak icin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Son iflem sekmesini tiklatm. 

3. Beige Secenekleri bolumunde, her bir kagida yazdirmak istediginiz sayfa sayismi segin (1, 2, 4, 
6, 9 veya 16) 

4. Sayfa sayisi 1'den fazlaysa, Sayfa Kenarhklanni Yazdir ve Sayfa Sirasi igin dogru segenekleri 
belirleyin. 

• Kagit uzerindeki her bir sayfanm etrafma kenarlik yazdirmak istiyorsaniz, Sayfa 
Kenarhklanni Yazdir'i tiklatm. 

• Sayfalarm kagit uzerinde yerlesimini ve sirasmi belirlemek igin Sayfa Sirasi'ni tiklatm. 

5. Tamam'i tiklatm. Urun, kagit basina segtiginiz sayida sayfa yazdiracak sekilde ayarlanmistir. 

Kagidin her iki yuziine yazdirma 

iki tarafli baski aksesuan takiliyken, otomatik olarak sayfanm her iki yuzune baski yapabilirsiniz. iki 
tarafli baski aksesuan takili degilse, sayfanm her iki yuzune yazdirmayi, kagidi urune ikinci kez vererek 
elle gergeklestirebilirsiniz. 



0-Hr 



Not Yazici surucusunde, Her Iki Yiize de El ile Yazdir segenegi yalnizca, urunde iki tarafli 
baski aksesuan takili degilse veya iki tarafli baski aksesuan kullanilan ortam turunu 
desteklemiyorsa kullanilabilir durumdadir. 



iki tarafli baski aksesuanni kullanarak her iki tarafa yazdirmak igin 



Baski isini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi 
ozel bir kagit yukluyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak yukleyin: 

• Antetli kagidi tepsi 1'e on tarafi yukan bakacak ve alt kenan once girecek sekilde yerlestirin. 

• Diger turn tepsiler igin, antetli kagidi on tarafi asagi bakacak ve ust kenan tepsinin arkasma 
gelecek sekilde yerlestirin. 
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DiKKAT 105 g/m 2 'den (28 lb bond) daha agir kagit yuklemeyin. Bu, yazicida Kagit 
Sikismasina neden olabilir. 



2. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

3. Windows igin, Son iflem sekmesinde, Her iki Yiize de Yazdir'i segin. 

4. Tamam'i tiklatin. Urun, kagidin her iki yuzune yazdirmaya hazirdir. 

Her iki yiize el ile yazdirmak igin 

1. Baski isini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi 
ozel bir kagit yukluyorsamz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak yukleyin: 

• Antetli kagidi tepsi 1'e on tarafi yukan bakacak ve alt kenan once girecek sekilde yerlestirin. 

• Diger turn tepsiler igin, antetli kagidi on yuzu yukan bakacak ve ust kenan tepsinin arkasma 
gelecek sekilde yerlestirin. 

/\ DiKKAT 105 g/m 2 'den (28 lb bond) daha agir kagit yuklemeyin. Sikisma olabilir. 

2. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

3. Son i§lem sekmesinde, Her iki Yiize de El ile Yazdir'i segin. 

4. Tamam'i tiklatin. 

5. Baski isini urune gonderin. 

6. Urune gidin. Tepsi 1'de bos sayfa varsa gikann. Yazdinlan yigmi basili yuzu yukan ve alt kenan 
urune once girecek sekilde yerlestirin. ikinci yuzu tepsi 1'den yazdirmamz gerekir. Qikan yigmi 
ikinci kismi yazdirmak uzere yeniden Tepsi 1'e yerlestirmeden once goruntulenen penceredeki 
yonergeleri izleyin. 

Kontrol panelinde, devam etmek igin bir dugmeye basmanizi belirten bir istem goruntulenebilir. 
Her iki yiize yazdirma igin Duzen segenekleri 

Dort dupleks yon segenegi asagida gosterilmistir. Segenek 1 veya 4'u segmek igin, yazici surucusunde 
Kagitlari Yukan Qevir'i segin. 



o © © o 
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1 . Uzun kenar yatay 



2. Kisa kenar yatay 



3. Uzun kenar dikey 



4. Kisa kenar dikey 



Bu sayfa duzeni, genellikle muhasebe, bilgi islem ve elektronik 
tablo programlarinda kullanihr. Yazdirilan diger turn 
goruntuler, ust taraflan asagiya gelecek sekilde yonlendirilir. 
Karsihkh sayfalar, yukaridan asagiya dogru kesintisiz olarak 
okunur. 



Yazdirilan her goruntu, sag tarafi yukariya bakacak sekilde 
yonlendirilir. Karsihkh sayfalar, once sol, sonra da sag sayfada 
yukaridan asagiya dogru okunur. 



Bu, varsayilan ayardir ve yazdirilan her goruntunun sag 
tarafmm yukariya bakacak sekilde yonlendirildigi en yaygin 
kullanima sahip sayfa duzeni segenegidir. Karsihkh sayfalar, 
once ilk, sonra da ikinci sayfada yukaridan asagiya dogru 
okunur. 



Bu sayfa duzeni genellikle panolarda kullanihr. Yazdirilan 
diger turn goruntuler, iist taraflan asagiya gelecek sekilde 
yonlendirilir. Karsihkh sayfalar, yukaridan asagiya dogru 
kesintisiz olarak okunur. 



Zimbalama segeneklerini ayarlama 

Bir isin zimbalanip zimbalanmayacagim, yazici surucusunden belirleyebilirsiniz. 
Zimbalama segeneklerini ayarlamak igin 

1. Yazici surucusu ozelliklerini agin ve Yapilandir sekmesini tiklatin. (Yapilandir sekmesini yazilim 
programlanndan kullanamazsmiz.) 



Not Yazici surucusu ozelliklerini agma yordami, kullandigmiz isletim sistemine baglidir. 
isletim sisteminizde yazici surucusu ozelliklerini agma hakkmda bilgi igin bkz: Yazici 
suruculerine erisim kazanma . "Yapilandirma ayarlanni degistirmek igin" baslikli sutuna 
bakm. 



2. Ek gikis aygitlanni yapilandirma alanmda, zimbalayici/yigmlayiciyi segin ve ardindan Tamam'i 
tiklatin . 

3. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

4. Qikti sekmesini tiklatin. 

5. Zimbala kutusunda, baski isinde kullanmak istediginiz zimbalama segenegini segin. 

6. Tamam'i tiklatin. Urun, segtiginiz zimbalama segenegini kullanmak igin ayarlanmistir. 
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Renk seceneklerini ayarlama 



Renk sekmesindeki segenekler, renklerin yazilim programlanndan nasil degerlendirilip basilacagmi 
denetler. Otomatik veya El Me renk segeneklerinden birini segebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz: 

Windows bilqisayarlarinda vazici renk seceneklerini vonetme . 

• Bir belgedeki heroge (metin, grafik ve fotograf gibi) igin kullanilan renkveyanm tonlan en iyi sekilde 
ayarlamak igin Otomatik'i segin. Otomatik ayari renk yonetimi sistemlerini destekleyen uygulama 
ve isletim sistemleri igin ek renk segenekleri saglar. Bu ayar turn renkli belgeleri yazdirmak igin 
onerilir. 

• Metin, grafik ve fotograflann renk ve yarim ton modlarmi elle ayarlamak igin El ile'yi segin. PCL 
surucusu kullaniyorsaniz, RGB verilerini ayarlayabilirsiniz. PS surucusu kullaniyorsaniz, RGB veya 
CMYK verilerini ayarlayabilirsiniz. 

Renk seceneklerini ayarlamak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma ). 

2. Renk sekmesini segin. 

3. Renk Segenekleri alanmda, kullanmak istediginiz segenegi belirleyin. 

4. El ile'yi segtiyseniz, Renk Ayarlari iletisim kutusunu agmak igin Ayarlar'i tiklatm. Metin, grafik ve 
fotograf ayarlanni ayn ayri belirleyin. Aynca genel yazdirma ayarlarmi da belirleyebilirsiniz. 
Tamam'i tiklatm. 

Renk Temalari alanmda, kullanmak istediginiz RGB Rengi segenegini belirleyin. 
6. Tamam'i tiklatm. Urun, segtiginiz renk segeneklerini kullanmak igin ayarlanmistir. 

HP Dijital Goruntuleme Segenekleri ileti§im kutusunu kullanma 

HP Dijital Goruntuleme Segenekleri daha iyi fotograf ve goruntu elde etmenizi kolaylastinr. 



Not HP Dijital Goruntuleme Segenekleri Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 
2003 isletim sistemlerinde kullanilabilir. 



HP Dijital Goruntuleme Segenekleri iletisim kutusunda su segenekler vardir: 

• Kontrast Gelistirme: Soluk fotograflann renk ve kontrastini otomatik olarak iyilestirir. Yazici 
yazilimimn fotografinizi, yalnizca ayar gerektiren yerlere odaklanarak dogru sekilde 
parlaklastirmasi igin Otomatik'i tiklatm. 

• Dijital Fla§: Fotograflann karanlik bolgelerindeki pozlamayi ayarlayarak aynntilan ortaya gikanr. 
Agiklik ve koyuluk dengesini yazici yazilimimn ayarlamasi igin Otomatik'i tiklatm. 

• SmartFocus: Internet'ten yuklenenlergibi dusukgozunurluklu goruntulerin kalitesini ve berrakligini 
duzeltir. Yazici yazilimimn goruntude aynntilan otomatik olarak netlestirmesi igin Agik'i tiklatm. 

• Netlik: Goruntu netligini tercihinize gore ayarlamaniza olanak verir. Yazici yazilimimn goruntunun 
netlik duzeyini otomatik olarak ayarlamasi igin Otomatik'i tiklatm. 

Diizeltme: Goruntuyu yumusatir. Yazici yazilimimn goruntunun yumusaklik duzeyini otomatik 
olarak ayarlamasi igin Otomatik'i tiklatm. 
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HP Dijital Goruntuleme Segenekleri ileti§im kutusunu agma 

1. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunu agin. 

2. Kagit/Kalite sekmesini ve HP Dijital Goruntuleme dugmesini tiklatm. 




Not HP Image Zone yazilimim yuklediyseniz, dijital fotograflan duzenleyerek ek duzeltmeler 
yapmak igin kullanabilirsiniz. 



Hizmetler sekmesini kullanma 



Not Hizmetler sekmesi Windows XP'de kullanilabilir. 



Urun aga bagliysa, urun ve sarf malzemesi durum bilgilerini almak igin Hizmetler sekmesini kullanm. 
HP Katistinlmis Web Sunucusu'nun Aygit Durumu sayfasini agmak igin Aygit ve Sarf Malzemesi 
durumu simgesini tiklatm. Bu sayfa, aygitm gegerli durumunu, her sarf malzemesinin kalan omrunun 
yuzdesini ve sarf malzemesi siparis etme bilgilerini gosterir. 
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Macintosh yazici surucusundeki ozellikleri kullanma 

Biryazilim programindan yazdinrken, yazicmin gogu ozelligi yazici surucusunden kullanilabilir. Yazici 
surucusundeki kullanilabilir ozellikler hakkmda tarn bilgi igin yazici surucusu yardimina bakm. Bu 
bolumde asagidaki ozellikler agiklanmaktadir: 

Mac OS X'te on avar olusturma ve kullanma 

Kapak sayfasi yazdirma 

Bir vapraqa birden fazla sayfa yazdirma 

Kagidm her iki yuzune yazdirma 

Renk seceneklerini avarlama 

tz^f Not Yazici surucusunde ve yazilim programinda bulunan ayarlar, genellikle kontrol paneli 
'— ' ayarlanni gegersiz kilar. Yazilim programi ayarlan, genellikle yazici surucusu ayarlarmi gegersiz 
kilar. 

Mac OS X'te on ayar olu§turma ve kullanma 

Gegerli surucu ayarlanni tekrar kullanmak uzere kaydetmek igin on ayarlan kullanin. Ornegin, sayfa 
yonu, her iki yiize yazdirma ozelligi ve kagit turu ayarlanni bir on ayara kaydedebilirsiniz. 

On ayar olufturmak icin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim ). 

2. Kullanmak istediginiz yazdirma ayarlanni segin. 

3. Presets (On Ayarlar) kutusunda, Save As... (Farkli Kaydet...) segenegini belirleyin ve on ayar igin 
bir ad yazm (ornegin, "Ug Aylik Rapor" veya "Projemin Durumu"). 

4. Tamam'i tiklatin. 
On ayarlan kullanmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim ). 

2. Presets (On Ayarlar) menusunde, kullanmak istediginiz on ayan segin. 



V^f Not Yazici surucusu varsayilan ayarlanni geri yuklemek igin Presets (On Ayarlar) agilan 
l — ' menusunden Standard (Standart) segenegini belirleyin. 

Kapak sayfasi yazdirma 

isterseniz, belgeniz igin bir bilgi metni igeren ("Gizli" gibi) ayn bir kapak sayfasi yazdirabilirsiniz. 
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Kapak sayfasi yazdirmak icin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim ). 

2. Cover Page (Kapak Sayfasi) veya Paper/Quality (Kagit/Kalite) agilan menusunde, kapak 
sayfasmi Before Document (Belgeden Once) veya After Document (Belgeden Sonra) 
yazdirmayi segin. 

Mac OS X kullaniyorsaniz, Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turu) agilan menusunde, kapak 
sayfasma yazdinlmasim istediginiz iletiyi segin. 



Not Bos bir kapak sayfasi yazdirmak igin Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turu) olarak 
Standard'i (Standart) segin. 



Bir yapraga birden fazla sayfa yazdirma 

Tek bir yapraga birden gok sayfa yazdirabilirsiniz. Bu ozellik, 
maliyetli biryontem saglar. 



taslak sayfalar yazdirmak igin dusuk 





Tek bir yapraga birden 90k sayfa yazdirmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim ). 

2. Layout (Yerlesim) agilan menusunu tiklatm. 



Pages per Sheet (Sayfa/Yaprak) segeneginin yanindan, her yapraga yazdirmak istediginiz sayfa 
sayismi segin (1, 2, 4, 6, 9 veya 16). 

Sayfa sayisi 1'den fazlaysa, Layout Direction'm (Yerlesim Yonu) yanindan, sayfalann yaprak 
uzerindeki sirasini ve yerlesimini segin. 



Borders'in (Kenarliklar) yanindan, yapraktaki her sayfanm etrafina yazdinlacak kenarlik turunu 
segin. 



Kagidin her iki yuziine yazdirma 

iki tarafli yazdirma aksesuan takiliyken, otomatik olarak sayfanm her iki yuzune yazdirabilirsiniz. iki 
tarafli yazdirma aksesuan takili degilse, sayfanm her iki yuzune yazdirmayi, kagidi yaziciya ikinci kez 
vererek elle gergeklestirebilirsiniz. 
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Iki tarafh yazdirma aksesuarini kullanarak her iki tarafa yazdirmak igin 

1. Yazdirma isini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit 
gibi ozel bir kagit yukluyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak yukleyin: 

• Antetli kagidi 1 . tepsiye, on tarafi yukanya gelecek ve yaziciya once alt kenan girecek §ekilde 
yerlestirin. 

• Antetli kagit, digertum tepsilere, on yuzu asagiya ve ust kenan tepsinin arka kismma gelecek 
sekilde yerlestirilmelidir. 

/\ DiKKAT Tepsilere 105 g/m 2 'den (28-lb bond) daha yuksek gramajli kagit yerlestirmeyin. 
Sikisma olabilir. 

2. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim ). 

3. Layout (Yerlesim) agilan menusunu agin. 

4. Two Sided Printing (iki Tarafli Yazdirma) segeneginin yanmdaki Long-Edge Binding (Uzun 
Kenar Ciltlemesi) veya Short-Edge Binding (Kisa Kenar Ciltlemesi) ogesini segin. 

5. Print (Yazdir) segenegini tiklatin. 
Her iki yiize el ile yazdirmak igin 

1 . Yazdirma isini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit 
gibi ozel bir kagit yukluyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak yukleyin: 

• Antetli kagidi 1 . tepsiye, on tarafi yukanya gelecek ve yaziciya once alt kenan girecek sekilde 
yerlestirin. 

• Antetli kagit, digertum tepsilere, on yuzu asagiya ve ust kenan tepsinin arka kismina gelecek 
sekilde yerlestirilmelidir. 

/\ DiKKAT Tepsilere 105 g/m 2 'den (28-lb bond) daha yuksek gramajli kagit yerlestirmeyin. 
Sikisma olabilir. 

2. Yazici surucusunu agin (bkz: Yazici suruculerine erisim ). 

3. Finishing (Son islem) agilan menusunde, Manual Duplex (El ile Dupleksleme) segenegini 
belirleyin. 

Iz^f Not Manual Duplex (El ile Dupleksleme) segenegi etkin degilse, Manually Print on 2nd 

'— ' Side (ikinci yuze el ile yazdir) segenegini belirleyin. 

Print (Yazdir) segenegini tiklatin. 

5. Yaziciya gidin. Tepsi 1'de bos sayfa varsa gikann. Yazdinlan yigmi, yazdinlmis yuzu yukanya 
gelecek ve yaziciya once alt kenan girecek sekilde yerlestirin. ikinci yuzu tepsi 1'den yazdirmamz 
gerekir. Qikan yigmi, ikinci kismi yazdirmak uzere yeniden Tepsi 1'e yerlestirmeden once, agilan 
penceredeki yonergeleri izleyin. 

6. Kontrol paneli ekraninda bir istem goruntulenirse, devam etmek igin kontrol paneli dugmelerinden 
birine yazdinn. 
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Renk seceneklerini ayarlama 



Renklerin yazilim programlanndan nasil degerlendirilip yazdinlacagmi denetlemek igin Color 
Options (Renk Segenekleri) acilan menusunu kullanm. 



Not Renk segeneklerini kullanma konusunda aynntili bilgi igin bkz: Macintosh bilqisayarlarda 



1 — 1 yazici renk seceneklerini vonetme . 
Renk segeneklerini ayarlamak igin 

1. Yazici siinjcusunu a?in (bkz: Yazici suruculerine erigim ). 

2. Color Options (Renk Segenekleri) agilan menusunu agin. 

3. Mac OS X kullaniyorsaniz, Show Advanced Options (Gelismis Segenekleri Goster) segenegini 
tiklatin. 

4. Metin, grafik ve fotograf ayarlanni el ile ayn ayn belirleyin. 
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iki yiize yazdirma (dupleks) 



Bazi yazici modelleri, dupleks yazdirma (kagidin her iki yuzune yazdirma) ozelligine sahiptir. Otomatik 
dupleks yazdirma ozelligini destekleyen modeller igin Yaziciniz hakkinda temel bilgiler bolumune bakin. 
Turn yazici modelleri el ile duplekslemeyi destekler. 

Iz^f Not Sayfanin her iki yuzune yazdirmak igin, yazilim uygulamamzda veya yazici surucusunde 
iki yuze yazdirma segeneklerini belirtmeniz gerekir. Yazilim uygulamasmda veya yazici 
surucusunde bu segenek gorunmuyorsa, dupleks yazdirma segeneklerini etkinlestirmek igin 
asagidaki bilgilerden yararlanm. 



iki yuze yazdirma ozelligini kullanmak igin: 

• Yazici surucusunun iki yuze yazdirma segeneklerini gosterecek sekilde yapilandinldigindan emin 
olun: otomatik ve/veya el ile. Yonergeler igin yazici surucusunun gevrimigi Yardim'ina bakin. Daha 
fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar igin yazici suruculeri . 

• iki yuze yazdirma segenegi goruntulendiginde, yazicmin surucu yaziliminda uygun iki yuze 
yazdirma segenegini segin. iki yuze yazdirma segenekleri, sayfa ve ciltleme yonlendirmesini igerir. 
iki tarafli yazdirma islerinde ciltleme segenekleri hakkinda aynntili bilgi igin, bkz: iki yuze yazdirma 
islerini ciltleme secenekleri . 

• Otomatik olarak iki tarafli yazdirma, asetatlar, zarflar, etiketler, agir, ekstra agir, kart ve HP Kaba 
kagit gibi bazi ortam turleri igin desteklenmez. (Otomatik dupleks yazdirma igin maksimum kagit 
agirligi 120 g/m 2 bond'dur.) 

• Otomatik iki tarafli yazdirma, letter, A4, 8,5 x 13, legal, executive ve JIS B5 kagit boyutlanni 
destekler. 

• El ile iki yuze yazdirma igin turn kagit boyutlan ve diger ortam turleri desteklenir. (Asetatlar, zarflar 
ve etiketler desteklenmez.) 

• Otomatik ve el ile iki yuze yazdirma ozelliklerinin ikisi de etkinlestirilirse, boyutve turundupleksleyici 
tarafindan desteklenmesi kosuluyla, yazici otomatik olarak iki yuze yazar. Aksi halde, el ile 
dupleksler. 

© En iyi sonucu almak igin puruzlu ve agir ortamlarda iki tarafli yazdirma ozelligini kullanmaktan 
kagmm. 

• Hazir formlan ve antetli kagitlan Tepsi 1'e yuzleri yukanya ve sayfanin Cist kenan sizden uzakta 
olacak bigimde yukleyin. 

• iki tarafli yazdirma yapacagmizda, hazir formlan ve antetli kagitlan Tepsi 2'ye ve istege bagli 500 
sayfalik tepsiye yuzleri yukanya ve sayfanin ust kenan size dogru olacak bigimde yukleyin. 

Izgtf Not Dupleksleme igin kagitlan yukleme tek tarafli yazdirma igin yuklemeden farklidir. 
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Otomatik iki yiize yazdirma igin kontrol paneli ayarlan 



Birgok yazilim uygulamasi, iki yuze yazdirma ayarlanni degistirmenize olanak verir. Yazilim 
uygulamaniz veya yazici surucunuz iki yuze yazdirma ayarlanni degistirmenize izin vermiyorsa, bu 
ayarlan kontrol paneli uzerinden degistirebilirsiniz. Varsayilan fabrika ayan: KAPALI. 



DiKKAT Etiketlere yazdinrken iki yuze yazdirma ozelligini kullanmaym. Ciddi hasar olusabilir. 



iki yiize yazdirmayi yazicinin kontrol panelinden etkinle§tirmek veya devre di§i 
birakmak icin 



Not iki yuze yazdirma ayarlanni yazicinin kontrol paneli uzerinden degistirmek, turn yazdirma 



1 — 1 islerini etkiler. Mumkunse, iki yuze yazdirma ayarlanni yazilim uygulamaniz veya yazici 
surucunuz uzerinden degistirin. 

Not Yazici surucusunde yapilan degisiklikler, yazicinin kontrol panelinden yapilan degisiklikleri 
gegersiz kilar. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

5. QiFT YONLU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

6. QiFT YONLU ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

7. veya ▼ dugmesine basarak ilerleyin ve otomatik olarak iki tarafli yazdirma segenegini 
etkinlestirmek igin AQIK, devre disi birakmak igin KAPALI segenegini segin. 

8. Degeri belirlemek igin ✓ dugmesine basin. 

9. Menu dugmesine basin. 

10. Mumkunse, iki yuze yazdirmayi yazilim uygulamamzdan veya yazici surucusunden segin. 
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Not iki yuze yazdirmayi yazici surucusunden segmek igin once surucunun dogru sekilde 
yapilandinlmasi gerekir. Yonergeler igin yazici surucusunun gevrimigi Yardim'ina bakm. Daha 
fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar igin yazici suruculeri . 



iki yuze yazdirma i§lerini ciltleme segenekleri 



Iki tarafli bir beige yazdirmadan once, yazici surucusunu kullanarak tamamlanmis belgenizin 
ciltlenmesini istediginiz kenanni segin. Uzun kenar veya kitap ciltlemesi, kitap ciltleri igin kullanilan 
geleneksel duzendir. Kisa kenar veya bloknot ciltlemesi, normal takvim cildidir. 



r-H-H 



Not Sayfa dikey yonlendirme igin ayarlandiysa, varsayilan ciltleme ayan uzun kenardan 
ciltlemedir. Ayan uzun kenardan ciltlemeye gevirmek igin, Sayfalan Yukan Qevir onay kutusunu 
tiklatin. 




o 































2 


5 



1 


Uzun kenar yatay 1 


Bu, muhasebe, veri isleme ve elektronik tablo programlarinda genellikle 
kullanilan duzendir. Diger turn yazdirilan goruntuler bas asagi olarak 
yonlendirilir. Yukan bakan sayfalar yukandan asagiya dogru okunur. 


2 


Kisa kenar yatay 


Yazdirilan her goruntii sag taraf yukan olarak yonlendirilir. Yukan bakan 
sayfalar sol sayfada yukandan asagiya, ardmdan sag sayfada yukandan 
asagiya okunur. 


3 


Uzun kenar dikey 


Varsayilan yazici ayandir ve yazdirilan her goriintunun sag taraf yukan 
olarak yonlendirildigi, en gok kullanilan duzendir. Yukan bakan sayfalar 
sol sayfada yukandan asagiya, ardmdan sag sayfada yukandan asagiya 
okunur. 


4 


Kisa kenar dikey 1 


Bu duzen genellikle panosuyla kullanihr. Diger turn yazdirilan goruntuler 
bas asagi olarak yonlendirilir. Yukan bakan sayfalar yukandan asagiya 
dogru okunur. 



1 Windows suruculerini kullanirken tasarlanmis ciltleme segeneklerini gormek igin Sayfalan Dondiir 
segenegini belirleyin. 



iki yuze el ile yazdirma 

Desteklenen boyutta veya gramajda olmayan kagitlarda iki tarafli yazdirma (dupleks) islemi igin 
(ornegin, 120 g/m 2 degerinden daha agir veya gok ince kagit), ilk yuze yazdirdiktan sonra yaziciya gidip 
kagidi el ile yeniden yerlestirmeniz gerekir. 



rzrz Not Hasarli veya kullamlmis kagitlar, kagit sikismasina neden olabilir ve kullanilmamalidir. 
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Not El ile iki tarafli yazdirma, PS surucusu kullanan Windows 98 ve PS surucusu kullanan 
sistemlerde desteklenmez. 



El ile iki yuze yazdirmak (dupleks) igin 

1. Yazici surucusunun el ile duplekslemeye izin verecek sekilde yapilandinldigim dogrulaym. Yazici 
surucusunde, Elle Duplekslemeye izin Ver ogesini segin. Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici 
suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar igin yazici suruculeri . 

2. Uygulamanizdan yazici surucusunu agin. 

3. Uygun boyutu ve turu segin. 

4. Son iflem sekmesinde, Her iki Yiize de Yazdir veya Her iki Yiize de Yazdir (El ile) ogesini 
tiklatin. 

5. Varsayilan ciltleme segenegi, kagidi dikey yerlesimde uzun kenanndan ciltlemedir. Bu ayan 
degistirmek igin, Son isjem sekmesini tiklatin ve Sayfalari Yukan Qevironay kutusunu segin. 

6. Tamam'i tiklatin. Her iki Yiize de Yazdir yonergeleri goruntulenir. Belgeyi yazdirmayi 
tamamlamak uzere yonergeleri izleyin. 

Not Duplekslenecek toplam sayfa sayisi Tepsi 1'in el ile dupleksleme kapasitesini asiyorsa, en 
ustteki 100 sayfayi besleyin ve ✓ dugmesine basin, istendiginde, sonraki 100 sayfayi besleyin 
ve ✓ dugmesine basin. Qikti yiginindaki turn sayfalar Tepsi 1'e yukleninceye dek bu adimlan 
gerektigi kadar yineleyin. 



Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar icin yazici suruculeri . 



Kitapgik yazdirma 

Yazici surucusunun bazi surumleri, dupleksleme sirasmda kitapgik yazdirma denetimi saglar. Letter, 
legal veya A4 kagit boyutlannda sol veya sag taraftan ciltlemeyi segebilirsiniz. Windows 2000 ve XP, 
turn kagit boyutlannda kitapgik yazdirmayi destekler. 

Kitapgik yazdirma ozelligi hakkinda ek bilgi igin yazici surucusunun gevrimigi Yardimina bakm. 
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Zimbalayici/yiginlayici kullanma 

istege bagli zimbalayici/yiginlayici, is ofseti ozelligiyle otomatik is ayinmi saglayan dogrudan 
zimbalayici ve yiginlayiciya sahiptir. 

Zimbalayici/yiginlayici, 60 - 220 g/m 2 agirliklan arasmdaki kagitlan isleyebilir. Zimbalayici/yiginlayici 
gikis bolmesi is ofsetiyle 75 g/m 2 agirligmda 750 sayfaya kadar kagit tutabilir. Standart ve ozel kagit 
boyutlan kabul edilir ancakyalnizca letter, A4, JIS B5, 215,9 x 330 mm ve legal boyutuna kadar kagitlar 
zimbalamr. Desteklenen kagitlar hakkinda ayrmtili bilgi igin, bkz: Desteklenen ortam agirliklan ve 
boyutlan . 



Not Gegerli zimbalayici/yiginlayici kapasitesi ortam turu ve agirligina, gevresel kosullara ve 
diger etkenlere gore degisebilir. 



Tek bir iste zimbalanabilecek en fazla sayfa sayisi, kullanilan kagidm agirligina ve turune gore degi§ir. 

• 60- 160 g/m 2 arasi agirliga sahip 30 sayfaya kadar kagit igeren isler zimbalanabilir. 

• 160 - 220 g/m 2 arasi agirliga sahip 20 sayfaya kadar kagit iceren isler zimbalanabilir. 

• En gok 20 sayfa, HP Kaba Kagit ve HP Qok Parlak lazer kagit gibi agir kagitlar zimbalanabilir. 

• is 1 sayfadan veya 30'dan fazla sayfadan olusuyorsa, is gikis bolmesine yazdinlir ancak 
zimbalanmaz. 




Not Zimba yalnizca kagidi destekler. Zarf, asetat veya etiket gibi diger ortamlan zimbalamayi 
denemeyin. 



Baski isini zimbalamak igin uygulamada zimbayi segin. Bazi segeneklerin yalnizca yazici surucusunde 
kullanilabilir olmasma ragmen zimbayi genellikle uygulama veya yazici surucusunde segebilirsiniz. 
Zimbalayici/yiginlayiciyi tanimasi igin yazici surucusunu yapilandirmamz gerekebilir. Bu ayan yalnizca 
bir kez yapmaniz gerekir. 

Programda veya yazici surucusunde zimbayi segemiyorsaniz, yazici kontrol panelinden zimbayi segin. 

Zimbalayici/yiginlayici aksesuanni tanimasi igin yazici surucusunu 
yapilandirma 

Windows 

1. Yazicilar klasorunu agin. 

2. HP Color LaserJet 4700'u segin. 

3. Dosya menusunde Ozellikler ogesini segin. 

4. Aygit Ayarlan sekmesini segin. 

5. Zimbalayici/yiginlayici aksesuanni segmek igin asagidaki yontemlerden birini kullanm: 

• Otomatik Yapilandirma ogesine gidin ve §imdi Giincellestir'i segin, Uygula'yi tiklatm. 

• Aksesuar Cikis Bolmesi'ne gidin ve HP 750-Sayfalik Zimbalayici/Yiginlayici ogesini 
segtikten sonra Uygula'yi tiklatm. 
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Macintosh 

1. Printer Center (Yazici Merkezi) uygulamasini agin. 

2. HP Color LaserJet 4700 ogesini segin. 

3. File (Dosya) menusunde, Show Info (X + l)'yu (Bilgi Goruntule (X + I)) tiklatm. 

4. Installable Options (Yuklenebilir Segenekler) sekmesini segin. 

5. Accessory Output Bins'e (Aksesuar Cikis Bolmesi) gidin ve HP 750-Sheet Stapler/Stacker'i 

(HP 750 Sayfalik Zimbalayici/Yigmlayici) segin. 

6. Apply Changes'i (Degisiklikleri Uygula) tiklatm. 

Zimba bittiginde yazici davrani§mi secme 

Zimba DEVAM olarak yapilandinlmissa, zimba kartusundaki zimba bittiginde isler zimbalayici/ 
yiginlayici aksesuanna yazdinlir. Zimba DUR olarak yapilandinlmissa, zimba kartusu bittiginde yazici 
kartus degistirilene kadar baskiyi durdurur. Aynntili bilgi igin bkz: Zimbalavici/yiqinlayici menusu 

1. Menulere girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. ▼ dugmesine basarak AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulaym ve ardindan >/ dugmesine 
basin. 

3. ▼ dugmesine basarak ZIMBALAYICI/YIGINLAYICI ogesini vurgulaym ve ardindan <✓ dugmesine 
basin. 

4. ▼ basarak ZIMBA TUKENDi ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

5. ▼ DEVAM dugmesine basarak DUR veya DEVAM ogesini vurgulaym ve ardindan «/ dugmesine 
basin. 

Zimbalayici/yiginlayici aksesuanna yazdirma 

Zimbalayici/yigmlayici is ofsetiyle 75 g/m 2 agirligmda en gok 750 sayfa kagit tutabilir. Standart ve ozel 
kagit boyutlan kabul edilir, ancakyalnizca letter, A4, JIS Exec, 215,9 x 330 mm ve legal boyutuna kadar 
kagitlar zimbalamr. Desteklenen kagitlar ve zimbalamayla ilgili genel bilgiler igin, bkz: Desteklenen 
ortam aqirliklari ve boyutlan . 



\z^f Not Gegerli zimbalayici/yiginlayici kapasitesi ortam turu ve agirligma, gevresel kosullara ve 
'— ' diger etkenlere gore degisebilir. 



Zimbalayici/yiginlayici aksesuanna yazdirmak igin, yazilim uygulamasmda veya yazici surucusunde 
ya da yazici kontrol panelinde segenegi belirleyin. 

Not HP belirtimlerine uymayan ortami kullanma onanm gerektiren sorunlara neden olabilir. Bu 
onanm, yazicmizm garantisi veya servis anlasmalan kapsamma girmez. 



Bir uygulamadan zimbayi segme 

Windows 

1 . Dosya menusunde Yazdir'i ve ardindan Ozellikler'i tiklatm. 

2. Qikif sekmesinde, Zimba altmdaki agilan listeyi tiklattiktan sonra Bir Zimba'yi tiklatm. 
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Macintosh 

1. File (Dosya) menusunde Print'i (Yazdir) (Command + P) tiklatin. 

2. Finishing (Bitiris) segenegini belirleyin. 

3. Ciki§ hedefi olarak Zimba'yi segin. 

4. Bitiris segeneginde 1 Zimba'yi segin. 

Kontrol panelinden zimbayi segme 

Menulere girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. ▼ basarak AYGIT YAP I LAN D I RM AS I ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

3. ▼ basarak ZIMBALAYICI/YIGINLAYICI ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

4. ▼ basarak ZIMBA ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

5. ▼ basarak 1-KENAR ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

®f Not Zimba, yazicmm kontrol panelinden segildiginde, varsayilan ayari Zimba: olarak 



degistirilir. Turn baski islerinin zimbalanma olasiligi vardir. Ancak, yazici surucusunde degistirilen 
ayarlar, kontrol panelindeki degistirilen ayarlan gegersiz kilar. 

Not ZIMBA = 1-KENAR yapilandinlirken KAYDIRMA menusu DEVRE Dl§l olarak ayarlanir. 
isler hem zimbalanip hem de ofset yapilamazlar. 



is ofseti ozelligi etkinlestirildiginde, zimbalayici/yigmlayici kolay tanimlama igin her baski isini ofset 
yapar. Letter, A4, JIS B5, 215,9 x 330 mm ve legal boyutu kagitlar ofset yapilabilir. 

is ofseti segenegi yalnizca yazici kontrol panelinden yapilandinlabilir. Yazici surucusunden 
etkinlestirilemez. Bu ozellik yapilandinldigmda, izleyen turn baski isleri ofset yapilir. 



Not Baski isi ya zimbalanir ya da ofset yapilir. is ofseti kontrol panelinde yapilandinlmis ancak 



' — 1 yazici surucusunde yapilandinlmamissa, is ofset yapilir. Ofset kontrol panelde yapilandinlmis, 
ancak yazici surucusu isi zimbala olarak ayarlanmissa, yazdinlan beige zimbalanir ve ofset 
ozelligi gegersiz kilmir. 

Kontrol panelinde is ofsetini ayarlama 

1. Menulere girmek iginMenu dugmesine basin. 

2. ▼ basarak AYGIT YAP I LAN D I RM AS I ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

3. ▼ basarak ZIMBALAYICI/YIGINLAYICI ogesini vurgulaym ve ^ dugmesine basin. 

4. ▼ basarak KAYDIRMA ogesini vurgulaym ve ✓ dugmesine basin. 

5. ▼ basarak ETKiN ogesini vurgulaym ve >/ dugmesine basin. 




i§ ofseti 
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Zimbalayici/yigin layici takih oldugunda kagit yonlendirmesi 



Zimbalayici/yiginlayici takili oldugunda, yazici, isin zimbali olup olmadigma bakmaksizin turn kagit 
boyutlanndaki yazili goruntuleri 180° dondurur. Antetli, hazirform veya delikli kagit gibi ya da filigranli 
kagitlar gibi ozel yonlendirme gerektiren bir kagida yazdinyorsaniz, kagidin tepsiye dogru olarak 
yuklendiginden emin olun. 

Tek tarafli yazdirma ve Tepsi 1'den zimbalama igin logo size dogru, kagit asagiya bakacak bigimde 
yukleyin. Tek tarafli yazdirma ve diger turn tepsilerden zimbalama igin, logo yazicinm kenarma dogru, 
kagit yukanya bakacak bigimde yukleyin. 

Dupleks yazdirma ve Tepsi 1'den zimbalama igin, logoyazicinm kenarma dogru, kagit yukanya bakacak 
bigimde yukleyin. Dupleks yazdirma ve diger turn tepsilerden zimbalama igin logo size dogru, kagit 
asagiya bakacak bigimde yukleyin. 
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Ozel yazdirma ko§ullan 

Ozel ortam turlerine yazdinrken bu yonergeleri uygulaym. 

Farkh bir ilk sayfa yazdirma 

Bir belgenin ilk sayfasmi diger sayfalardan farkli bir ortam turune (ornegin, belgenin ilk sayfasini antetli 
kagida yazdinp geri kalanini duz kagida) yazdirmak igin asagidaki yordami uygulaym. 

1 . Uygulamanizdan veya yazici surucunuzden, ilk sayfa igin bir tepsi ve kalan sayfalar igin de baska 
bir tepsi belirtin. 

Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar icin yazici suruculeri . 

2. Ozel ortami adim 1'de belirttiginiz tepsiye yukleyin. 

3. Belgenin diger sayfalan igin kullanmak istediginiz ortami baska bir tepsiye yerlestirin. 

Farkli ortamlara yazdirmak igin yazicmin kontrol panelini veya yazici surucusunu kullanarak tepsilerde 
yuklu ortam turlerini belirleyebilir, sonra ilk ve diger sayfalann ortam turunu segebilirsiniz. 

Bo§ arka kapak yazdirma 

Bos bir arka kapak yazdirmak igin asagidaki yordami kullanm. Baska bir kagit kaynagi segebilir veya 
belgenin kalan kismmdan farkli bir ortam turune yazdirabilirsiniz. 

1 . Yazici surucusunun Kagit sekmesinde, Farkli kagit kullan ogesini ve sonra agilan listeden Arka 
Kapak secenegini segin ve Bo§ arka kapak ekle onay kutusunu isaretleyip Tamam'i tiklatm. 

2. Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilgisayarlar icin yazici suruculeri . 

Baska bir kagit kaynagi segebilir veya belgenin kalan kismmdan farkli bir ortam turune bos arka kapak 
yazdirabilirsiniz. isterseniz, agilan listelerden farkli bir kaynak ve tur secin. 

Ozel boyutlu ortama yazdirma 

Yazici, ozel boyutlu ortama tek yuze yazdirmayi destekler. Tepsi 1 76 x 127 mm ile 216 x 356 mm 
arasmdaki ortam boyutlarmi destekler. Tepsi 2 ve istege bagli 500 sayfalik tepsi, 148 x 210 mm 
(A5 boyutu) ile 216 x 356 mm arasmdaki ortam boyutlarmi destekler. 

Ozel boyutlu ortama yazdinrken, Tepsi 1 yazici kontrol panelinde TEP X TiP= HER TURDE ve TEPSi 
X BOYUTLM HER BYUT olarak yapilandinlirsa, yazici tepsiye yuklenen herhangi bir ortama yazdinr. 
Tepsi 2'den veya herhangi bir istege bagli kagit tepsisinden ozel boyutlu ortama yazdinrken, tepsideki 
anahtan OZEL konumuna getirip kontrol panelinden ortam boyutunu OZEL veya HERHANGi OZEL 
olarak belirleyin. 

Bazi yazilim uygulamalan ve yazici suruculeri, ozel kagit boyutlan belirlemenize olanak verir. Ozel kagit 
boyutlarmi yazici surucusunun Kagit sekmesinden veya Formlar sekmesinden (Windows 2000 ve XP) 
yapilandirabilirsiniz. Sayfa yapisi ve yazdir iletisim kutulannda dogru kagit boyutunu belirlediginizden 
emin olun. 

Yazici suruculerine nasil erisilecegiyle ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh 
bilgisayarlar icin yazici suruculeri . 

Yazilim uygulamamz ozel boyutlu kagidm kenar bosluklanni hesaplamamzi isterse, uygulamada 
gevrimigi Yardim'a bakm. 
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Yazdirma istegini durdurma 



Biryazdirma istegini, yazicinin kontrol panelinden veya yazilim uygulamanizdan durdurabilirsiniz. 
Yazdirma istegini agdaki bir bilgisayardan durdurmak isterseniz, soz konusu ag yazilimmin gevrimigi 
Yardim'ma bakm. 




Not Baski isini iptal ettikten sonra turn yazdirmanm temizlenmesi zaman alabilir. 



Gegerli baski i§ini yazicinin kontrol panelinden durdurma 

1. Yazdinlmakta olan isi duraklatmak igin yazicinin kontrol panelindeki Durdugmesine basin. Kontrol 
paneli menusu, yazdirmaya devam etme veya gegerli isi iptal etme segeneklerini sunar. 

2. Menuden gi kip yazdirmaya devam etmek igin Menu dugmesine basin. 

3. isi iptal etmek igin </ dugmesine basin. 

Durdugmesine basilmasi, yazici arabelleginde depolanan siradaki yazdirma islerini etkilemez. 
Yazdinlmakta olan i§i yazilim uygulamasindan durdurma 

Kontrol paneli ekraninda kisa bir sure igin baski isini iptal etme segenegini sunan bir iletisim kutusu 
goruntulenir. 

Uygulama araciligiyla yaziciya gok sayida istek gonderildiyse, baski isleri biryazdirma kuyrugunda 
(ornegin, Windows Yazdirma Yoneticisi'nde) bekliyor olabilir. Yazdirma istegini bilgisayardan iptal 
etmekle ilgili yonergeler igin uygulama belgelerine bakm. 

Bir baski isi yazdirma kuyrugunda (bilgisayar bellegi) veya yazdirma biriktiricisinde (Windows 98, 2000, 
XP veya Me) bekliyorsa, baski isini buradan silin. 

Windows 98, 2000, XP veya Me isletim sisteminde, Basjat'i tiklatip Ayarlar'i ve ardindan Yazicilar'i 
segin. Yazici biriktiricisini agmak igin HP Color LaserJet 4700 series yazici simgesini gift tiklatin. iptal 
etmek istediginiz baski isini segin ve ardindan klavyede Sil tusuna basin. Baski isi iptal edilmezse, 
bilgisayan kapatip yeniden agmaniz gerekebilir. 
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i§ depolama ozellikleri 



HP Color LaserJet 4700 series yazici, daha sonra yazdirmak uzere yazicinm belleginde is 
depolamaniza izin verir. is depolama ozellikleri hem sabit diskten, hem de rasgele erisimli bellekten 
(RAM) bellek kullanir. Bu is depolama ozellikleri asagida agiklanmaktadir. 

Karmasik islerde is depolama ozelliklerini desteklemek igin veya sik sik karmasik grafikler 
yazdinyorsaniz, PostScript (PS) belgeleri yazdinyorsaniz veya gok sayida indirilmis yazi tipi 
kullaniyorsaniz, HP ek bellek takmanizi onerir. Eklenen bellek aynca hizli kopyalama gibi is depolama 
ozelliklerini destekleme konusunda da size daha fazla esneklik saglar. 

Izgtf Not Ozel is, Duzelt ve Beklet ve Mopy ozelliklerini kullanmak igin, yazicinm en az 256 MB DDR 
'— ' bellegi ve bigimlendirme kartmda ek 32 MB bellegi olmalidir. Hizli kopyalama ve depolanan isler 
ozelliklerini kullanmak igin yaziciya (HP Color LaserJet 4700, 4700n, 4700dn, 4700dtn modelleri) 
istege bagli bir sabit disk takmaniz ve suruculeri dogru sekilde yapilandirmamz gerekir. 



DiKKAT Yazdirmadan once islerinizi yazici surucusunde benzersiz bigimde tanimlamaya 
dikkat edin. Varsayilan adlarm kullamlmasi, ayni varsayilan adla tammlanmis olan eski isleri 
gegersiz kilabilir veya isin silinmesine yol agabilir. Daha fazla bilgi icin, bkz. Yazici suruculeri veya 
Macintosh bilqisavarlar icin yazici suruculeri . 



Prova yazdirma ve i§i bekletme 

Prova yazdirma ve bekletme ozelligi, bir kopya yazdinp gozden gegirdikten sonra diger kopyalan 
yazdirmak igin hizli ve kolay bir yontemdir. Bu segenek, baski isini yazicinm sabit diskinde veya RAM 
belleginde depolar ve isin yalnizca ilk kopyasmi yazdirarak ilk kopyayi denetlemenize olanak saglar. 
Beige dogru yazdinlmissa, baski isinin kalan sayfalanni yazicinm kontrol panelinden yazdirabilirsiniz. 
Yazicida depolanabilecek prova yazdir ve beklet yazdirma islerinin sayisi, yazicinm kontrol panelinden 
belirlenir. 

isi surekli olarak depolamak ve yazicinm bu isi silmesini onlemek igin, surucude Depolanmif i§ 
segenegini belirleyin. 



Depolanan i§leri yazdirma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
iSi ALMA vurgulanir. 

2. iSi ALMA ogesini segmek igin ^ dugmesine basin. 

3. KULLANICI ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

4. KULLANICI ADI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

5. Bir iSJN ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

6. iSiN ADI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 
YAZDIR vurgulanir. 

7. YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. Kopya sayismi segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

9. isi yazdirmak igin ^ dugmesine basin. 
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Depolanan i§leri silme 



Depolanan bir is gonderdiginizde, yazici ayni kullanici admi ve is adini tasiyan eski islerin uzerine yazar. 
Ayni kullanicimn adi altmda ayni adla depolanmis bir is yoksa ve yazicinin ek alana gereksinimi varsa, 
yazici depolanmis diger isleri en eski isten baslayarak silebilir. Varsayilan depolanabilen is sayisi 32'dir. 
Depolanabilecek is sayisini kontrol panelinden degistirebilirsiniz. is depolama sininni ayarlama 
hakkmda aynntili bilgi igin Cihazi yapilandirma menusu bolumune bakin. 

Bir is, kontrol panelinden, yerlesik web sunucusundan veya HP Web Jetadmin'den silinebilir. Bir isi 
kontrol panelinden silmek igin asagidaki yordami uygulaym: 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
i§i ALMA vurgulanir. 

2. i§i ALMA ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

3. KULLANICI ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

4. KULLANICI ADI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

5. Bir i§iN ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

6. i§iN ADI ogesini segmek igin <✓ dugmesine basin. 

7. SiL ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

8. SiL ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

9. isi silmek igin ✓ dugmesine basin. 

Ozel i§ler 

Bu segenek, bir baski isini dogrudan yazici bellegine gondermenize olanak verir. Ozel i§ segimi PIN 
alanini etkinlestirir. Baski isi yalnizca, yazici kontrol paneline bir PIN girildikten sonra yazdinlabilir. is 
yazdinldiktan sonra, yazici isi yazici belleginden kaldinr. Bu ozellik, gikis bolmesinde birakmak 
istemediginiz onemli veya gizli belgeleri yazdinrken yarar saglar. Ozel is ozelligi, baski isini sabit diskte 
veya yazicinin RAM belleginde depolar. Yazdinlmak uzere serbest birakildiktan sonra ozel is yazicidan 
derhal silinir. Daha fazla kopya gerekirse, isi programdan yeniden yazdirmamz gerekir. Ayni kullanici 
adini ve varolan bir ozel isle ayni is adini kullanarak yaziciya ikinci bir ozel is gonderirseniz (ve ozgun 
isi yazdinlmak uzere serbest birakmadiysamz), bu is PIN'den bagimsiz olarak varolan isi gegersiz kilar. 
Yazici kapatilirsa, ozel isler silinir. 

Not i§ admin yanmdaki kilit simgesi, isin ozel oldugunu gosterir. 



Bir isin ozel oldugunu surucuden belirleyin. Ozel i§ segenegini segin ve 4 haneli bir PIN girin. Ayni adi 
tasiyan islerin uzerine yazilmasini onlemek igin bir kullanici adi ve is adi da belirtin. 

Ozel bir i§i yazdirma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
i§i ALMA vurgulanir. 

2. i§i ALMA ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

3. KULLANICI ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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4. KULLANICI ADI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

5. Bir i§iN ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

6. i§iN ADI ogesini segmek igin y» dugmesine basin. 
YAZDIR vurgulanir. 

7. YAZDIR ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

8. PIN'in ilk basamagmi segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

9. Basamagi segmek igin ✓ dugmesine basin. Numara bir yildiz olarak degisir. 

10. PIN'in kalan ug basamagmi girmek igin adim 8 ve 9'u tekrarlaym. 

1 1 . PIN'i girmeyi tamamladigimzda >✓ dugmesine basin. 

12. Kopya sayismi segmek igin ^- veya ▼ dugmesine basin. 

13. isi yazdirmak igin >/ dugmesine basin. 

Ozel bir i§i silme 

Ozel is, yazicinin kontrol panelinden silinebilir. Bir isi yazdirmadan silebilirsiniz veya yazdinldiktan sonra 
is otomatik olarak silinir. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
i§i ALMA vurgulanir. 

2. i§i ALMA ogesini segmek igin <✓ dugmesine basin. 

3. KULLANICI ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

4. KULLANICI ADI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

5. Bir i§iN ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

6. i§iN ADI ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

7. SiL ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

8. SiL ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

9. PIN'in ilk basamagmi segmek igin ^ veya ▼ dugmesine basin. 

10. Basamagi segmek igin ✓ dugmesine basin. Numara bir yildiz olarak degisir. 

11. PIN'in kalan ug basamagmi girmek igin adim 9 ve 10'u tekrarlaym. 

12. PIN'i girmeyi tamamladigimzda ✓ dugmesine basin. 

13. isi silmek igin ✓ dugmesine basin. 

Mopier modu 

Mopier modu etkin oldugunda, yazici tek bir baski isinden birden fazla ve harmanlanmis kopya uretir. 
Birden gok orijinal yazdirma (goklu kopya) ozelligi, isi yaziciya bir kez gonderip sonra da yazicinin RAM 
belleginde depolayarak yazici performansini artinr ve ag trafigini azaltir. Kopyalann kalan kismi, 
yazicinin en yuksek hiziyla yazdinlir. Belgelerin olusturulmasi, denetlenmesi, yonetimi ve 
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tamamlanmasi masaustunden gergeklestirilebilir ve boylece fotokopi makinesi kullanma geregi ortadan 
kalkar. 

HP Color LaserJet 4700 series yazicilar yeterli bellekleri (160 MB DDR ekolarak bigimlendirme kartmda 
32 MB) olmasi durumda mopier ozelligini destekler. Aygit Ozellikleri sekmesinde Mopier Modu 
Etkin olarak ayarlanmissa, Mopyleme ozelligi varsayilan olarak etkinlesir. 

Baski i§ini depolama 

Bir baski isini, yazdirmadan yaziciya karsidan yukleyebilirsiniz. Daha sonra bu is yazicinin kontrol paneli 
kullanilarak yazdinlabilir. Ornegin, diger kullanicilann erisip yazdirabilecekleri bir personel formu, 
takvim, zaman gizelgesi veya muhasebe formu yuklemek isteyebilirsiniz. 

Bir baski isini kalici olarak depolamak igin, isi yazdinrken surucude Depolanmif i§ segenegini belirleyin. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. i§i ALMA vurgulanir. 

3. i§i ALMA ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

4. KULLANICI ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. KULLANICI ADI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

6. Bir i§iN ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. i§iN ADI ogesini segmek igin <✓ dugmesine basin. 
YAZDIR vurgulanir. 

8. YAZDIR ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

9. Gerekli kopya sayismi segmek igin ^. veya ▼ dugmesine basin. 

1 0. isi yazdirmak igin * dugmesine basin. 

i§i hizh kopyalama 

Hizli Kopyalama, yazdinlan isin bir kopyasini sabit diskte depolar ve kontrol panelini kullanarak bir baski 
isinin ek kopyalanni yazdirmaniza olanak saglar. Yazicida depolanabilecek hizli kopyalama yazdirma 
islerinin sayisi, yazicinin kontrol panelinden belirlenir. 

Bu ozellik surucuden agilip kapatilabilir. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. i§i ALMA vurgulanir. 

3. i§i ALMA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. KULLANICI ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. KULLANICI ADI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. Bir i§iN ADI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. i§iN ADI ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 
YAZDIR vurgulanir. 
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8. YAZDIR ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

9. Kopya sayisini segmek igin veya ▼ dugmesine basin. 

10. isi yazdirmak igin <■/ dugmesine basin. 
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Bellek yonetimi 



Bu yazici en ?ok 544 MB'lik bir bellegi destekler: 512 MB DDR'nin yam sira bigimlendirici kartinda 32 MB 
ek bellek. Gift veri hizli (DDR) bellek takarak fazladan bellek ekleyebilirsiniz. Bellegin artinlmasina 
olanak tanimak uzere yazicida her birine 128 veya 256 MB RAM takilabilen 168 pimli iki adet DDR 
yuvasi bulunur. Bellek takma hakkmda bilgi igin Bellek ve yazdirma sunucusu kartlanyla calisma 
bolumune bakin. 



tzffi Not Bellek ozellikleri: HP Color LaserJet 4700 series yazicilar, 128 veya 256 MB RAM'i 
destekleyen 200 pimli kuguk gikis hatli ikili dogrudan bellek modulu (SODIMM) kullanir. 



Yazici, RAM'ini en verimli sekilde kullanmak amaciyla otomatik olarak sayfa verilerini sikistiran Memory 
Enhancement Technology (MET/Bellek Genisletme Teknolojisi) ozelligine sahiptir. 

Yazici DDR SODIMM kullanir. Genisletilmis veri giktisi (EDO) DIMM'leri desteklenmemektedir. 

\z^f Not Karmasik grafikler yazdinrken bellek sorunlanyla karsilasirsaniz, yazici belleginden 

yuklenmis yazi tiplerini, stil sayfalanni ve makrolan kaldirarak daha fazla bellegi kullanilabilir hale 
getirebilirsiniz. Baski isinin karmasikligini bir uygulamanm iginden azaltmak, bellek sorunlanni 
onlemenize yardimci olabilir. 
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5 Yaziciyi yonetme 



Bu bolumde, yazicinin nasil yonetilecegi agiklanmaktadir. Asagidaki konular ele alinmaktadir: 

• Yazici bilgi sayfalan 

• Yerlesik web sunucusunu kullanma 

• HP Easy Printer Care Software uvgulamasim kullanma 
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Yazici bilgi sayfalan 

Yazicimn kontrol panelinden, yazici ve gegerli yapilandirmasi hakkinda aynntilar igeren sayfalar 
yazdirabilirsiniz. Burada, asagidaki bilgi sayfalanni yazdirma yordamlan agiklanmistir: 

• Menu haritasi 

• Yapilandirma sayfasi 

• Sarf malzemeleri durumu sayfasi 

• Kullanim sayfasi 

• Tanitim sayfasi 

• RGB ornekleri yazdirma 

• CMYK ornekleri yazdirma 

• Dosya dizini 

• PCL veya PS yazi tipleri listesi 

• Olay gunlugii 

Menu haritasi 

Kontrol panelinde bulunan menu ve ogelerin gegerli ayarlanni gormek igin kontrol paneli menu haritasi 
yazdinn. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. MENU HARiTASINI YAZDIRvurgulanmazsa, vurgulanana kadar-*- dugmesine veya ▼ dugmesine 
basin. 

5. MENU HARiTASINI YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Yazici menu haritasi yazdirma islemini tamamlayana kadar Yazdinhyor... MENU HARiTASI iletisi 
goruntulenir. Menu haritasi yazdirildiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

Gerektiginde basvurmak igin menu haritasmi yazicimn yanmda bulundurun. Menu haritasinin igerigi, o 
anda yazicida yuklu olan segeneklere bagli olarak degisir. (Bu degerlerin gogu yazici surucusu ya da 
yazilim uygulamasi tarafmdan degistirilebilir.) 

Kontrol paneli menulerinin ve olasi degerlerin tarn listesi igin Menu hiverarsisi bolumune bakin. 

Yapilandirma sayfasi 

Yapilandirma sayfasini, gegerli yazici ayarlanni gormek, yazici sorunlannm giderilmesine yardimci 
olmakyada bellek(DIMM), kagit tepsisi ve yazicimn dilleri gibi istege bagli aksesuarlarm yuklu oldugunu 
dogrulamak igin kullanin. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
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BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YAP I LAN D I RM A YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAPILANDIRMA YAZDIR ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

Yazici yapilandirma sayfasi yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... 
YAPILANDIRMA iletisi goruntulenir. Yapilandirma sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR 
durumuna doner. 

Iz^f Not Yazici HP Jetdirect baski sunucusu veya zimbalayici/yiginlayici ile yapilandinlmissa, bu 
aygitlar hakkmda bilgi veren ek yapilandirma sayfasi yazdinlir. 

Sarf malzemeleri durumu sayfasi 

Sarf malzemeleri durumu sayfasi, asagidaki yazici sarf malzemelerinin geri kalan kullanim omrunu 
gosterir: 

• Yazici kartuslari (turn renkler) 

• Aktanm birimi 

• Fuzer 

Sarf malzemeleri durumu sayfasmi yazdirmak igin: 
1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
2 BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YZDRM KAYNAKLARI DURUM SAYFASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YZDRM KAYNAKLARI DURUM SAYFASI ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

Yazici sarf malzemeleri durum sayfasi yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... 
S. MALZE. DURUMU iletisi goruntulenir. Sarf malzemeleri durum sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici 
HAZIR durumuna doner. 




Not HP disi sarf malzemeleri kullaniyorsaniz, sarf malzemeleri durumu sayfasi bu sarf 
malzemelerinin kalan omrunu gostermez. Aynntili bilgi igin bkz: HP olmayan baski kartuslari 



Kullanim sayfasi 

Kullanim sayfasi, yazicidan gegen herortam boyutunun sayfa sayimim listeler. Bu sayfa sayimi, tek 
yuze yazdinlan sayfa sayismi, iki yuze yazdinlan (dupleksleme) sayfa sayismi ve herortam boyutu igin 
bu iki yazdirma yonteminin toplamlarim igerir. Aynca, her rengin ortalama kagit kapsami yuzdesini de 
listeler. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
3. BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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4. YAZDIRMADA KULLANILAN SAYFA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAZDIRMADA KULLANILAN SAYFA ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

Yazici, kullanim sayfasi yazdirma islemini tamamlayincaya kadar ekranda Yazdinhyor... KULLANIM 
SAYFASI iletisi goruntulenir. Kullanim sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

Tanitim sayfasi 

Deneme sayfasi, yazdirma kalitesini gosteren temsili bir renkli fotograftir. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. BiLGi ogesini vurgulamak igin dugmesine basin. 

3. BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. Demo Sayfasi Yazdir ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. Demo Sayfasi Yazdir ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

Yazici deneme sayfasi yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... DEMO 
SAYFASI iletisi goruntulenir. Deneme sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

CMYK ornekleri yazdirma 

Uygulamamzdaki renkdegerleriyle eslemekuzere CMYK renk ornekleri yazdirmak igin CMYK ORNKLR 
YAZDIR sayfasini kullanin. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 
BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. CMYK ORNKLR YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. CMYK ORNKLR YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Yazici ornek sayfalan yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... CMYK Ornekleri 
iletisi goruntulenir. Sayfalar yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

RGB ornekleri yazdirma 

Uygulamamzdaki renk degerleriyle eslemek uzere RGB renk ornekleri yazdirmak igin RGB ORNKLRi 
YAZDIR sayfasini kullanin. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. RGB ORNKLRi YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. RGB ORNKLRi YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Yazici ornek sayfalan yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... RGB Ornekleri 
iletisi goruntulenir. Sayfalar yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 
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Dosya dizini 

Dosya dizini sayfasi, takilan turn yigin saklama aygitlanna ait bilgileri igerir. Higbir yigin saklama aygiti 
takili degilse, bu segenek goruntulenmez. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. DOSYA DiZiNi YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. DOSYA DiZiNi YAZDIR ogesini segmek igin <✓ dugmesine basin. 

Yazici dosya dizini sayfasi yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... DOSYA 
DiZiNi iletisi goruntulenir. Dosya dizini sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

PCL veya PS yazi tipleri listesi 

Yazi tipi listelerini, yazicida yuklu olan yazi tiplerini gdrmek igin kullanin. (Yazi tipi listeleri, istege bagli 
bir sabit disk aksesuannda veya flash DIMM'de hangi yazi tiplerinin yerlesik oldugunu da gosterir.) 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2 BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. PCL YZ TiPi LiSTESiNi YAZDIR veya PS YAZI TiPi LiSTESiNi YAZDIR ogesini vurgulamak igin 
▼ dugmesine basin. 

5. PCL YZ TiPi LiSTESiNi YAZDIR veya PS YAZI TiPi LiSTESiNi YAZDIR ogesini segmek igin >✓ 
dugmesine basin. 

Yazici, yazi tipi listesi sayfasi yazdirma islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... Y.TiPi 
LiSTESi iletisi goruntulenir. Yazi tipi listesi sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

Olay gunlugu 

Olay gunlugu, yazici sikismalan, servis hatalan ve diger yazici kosullan gibi yazici olaylarmi listeler. 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. TANILAMA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. TANILAMA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. OLAY GUNLUGUNU YAZDIR ogesini vurgulamak igin w dugmesine basin. 

5. OLAY GUNLUGUNU YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Yazici olay gunlugu yazdirma islemini tamamlayana kadar Yazdinhyor... OLAY GUNLUGU iletisi 
goruntulenir. Olay gunlugu yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 
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Yerle§ik web sunucusunu kullanma 




Not Yazici bilgisayara dogrudan baglandigmda, yazici durumunu gormek icin HP Easy Printer 



Care Software uygulamasim kullanin. 



Yazici dogrudan bilgisayara bagli oldugunda, yerlesik Web sunucusu Windows 98 ve sonraki surumleri 
igin desteklenir. 

Yazici aga baglandigmda, yerlesik Web sunucusu otomatik olarak kullanilabilir duruma gelir. Yerlesik 
Web sunucusuna Windows 98 ve sonraki surumlerinden veya Apple Safari tarayicismi kullanarak 
erisebilirsiniz. 

Yerlesik Web sunucusu, yazici ve ag durumunu goruntulemenizi ve yazdirma islevlerini yazicmm kontrol 
paneli yerine bilgisayardan yonetmenizi saglar. Asagida, yerlesik Web sunucusunu kullanarak 
yapabileceklerinizle ilgili ornekler yer almaktadir: 

• Yazici kontrol durumu bilgilerini goruntuleme. 

• Her tepsiye yuklenecek kagit turunu ayarlama. 

• Turn sarf malzemelerinin kalan omrunu belirleme ve yenilerini siparis etme. 

• Tepsi yapilandirmalanni goruntuleme ve degistirme. 

Yazici kontrol paneli menu yapilandirmasim goruntuleme ve degistirme. 

• i? sayfalan goruntuleme ve yazdirma. 

• Yazici ve sarf malzemeleri olaylan hakkmda bildirim alma. 

• Ag yapilandirmasim goruntuleme ve degistirme. 

• Renkli baskiya erisimi kisitlar. (Kurulum yonergeleri igin bkz: http://www.hp.com/qo/coloraccess .) 

Yerlesik Web sunucusunu kullanmak igin bilgisayannizda Microsoft Internet Explorer 6.0 veya sonraki 
bir surumu ya da Netscape Navigator 6.2 veya sonraki bir surumu yuklu olmalidir. Yerlesik Web 
sunucusu, yazici IP tabanli bir aga bagli oldugunda galisir. Yerlesik Web sunucusu IPX tabanli yazici 
baglantilanni desteklemez. Yerlesik Web sunucusunu agmak ve kullanmak igin Internet erisiminiz 
olmasi gerekmez. HP yerlesik Web sunucusu hakkmda daha fazla bilgi i?in bkz: HP Yerle§ik Web 
Sunucusu Kullanim Kilavuzu. Bu kilavuzu yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulabilirsiniz. 

Yerle§ik Web sunucusuna eri§im 

Bilgisayannizda desteklenen Web tarayicisinda, yazicmm IP adresini girin. (IP adresini bulmak igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn. Yapilandirma sayfasmin yazdirilmasma iliskin ek bilgi igin bkz: Yazici 
bilgi sayfalan .) 



Not URL'yi agtiginizda, daha sonra kolayca geri donebilmek igin yer isareti kullanabilirsiniz. 



1. Yerlesik Web sunucusu, yazici ayarlanni ve bilgilerini igeren u? sekmeye sahiptir: Bilgi 
sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi. Goruntulemek istediginiz sekmeyi tiklatm. 

2. Her bir sekme hakkmda daha fazla bilgi almak igin, asagidaki konulara bakm: 




148 Bolum 5 Yaziciyi yonetme 



TRWW 



Bilgi sekmesi 

Bilgi sayfalan grubu asagidaki sayfalardan olusur. 

• Aygit Durumu. Bu sayfa, yazici durumunu ve HP sarf malzemelerinin kalan omrunu goruntuler 
(%0, sarf malzemesinin bos oldugunu gosterir). Aynca, sayfada her tepsiye yerlestirilen yazdirma 
ortami turu ve boyutu gosterilir. Varsayilan ayarlan degistirmek icin, Ayarlari Degistir'i tiklatm. 

• Yapilandirma sayfasi. Bu sayfa, yazici yapilandirma sayfasmda bulunan bilgileri goruntuler. 

• Sarf Malzemelerinin Durumu. Bu sayfa, HP sarf malzemelerinin kalan omrunu gosterir (%0 orani, 
sarf malzemesinin bittigini gosterir). Aynca, bu sayfada sarf malzemelerinin parga numaralan da 
verilir. Yeni sarf malzemeleri siparis etmek igin pencerenin solundaki Diger Baglantilar alaninda 
yeralan Sarf Malzemeleri Siparisi Versecenegini tiklatm. Herhangi birweb sitesini ziyaret etmek 
igin Internet erisiminizin olmasi gerekir. 

• Olay gunlugu. Bu sayfa, turn yazici olaylannm ve hatalannm listesini gosterir. 

• Kullanim sayfasi. Bu sayfa, yazicmin yazdirdigi, boyut ve turune gore gruplandirdigi sayfalann 
sayisini igeren ozeti gosterir. 

• Aygit Bilgileri. Bu sayfada aynca yazici ag adi, adresi ve model bilgileri de goruntulenir. Bu girisleri 
degistirmek igin, Ayarlar sekmesindeki Aygit Bilgileri'ni tiklatm. 

• Kontrol paneli. Bu sayfa, yazicmin kontrol paneli ekraninda goruntulenen metnin gorunumunu 
saglar. 

Ayarlar sekmesi 

Bu sekme, yaziciyi bilgisayarmizdan yapilandirmanizi saglar. Ayarlar sekmesi parola korumali olabilir. 
Yazici aga bagli olarak galisiyorsa, bu sekmedeki ayarlan degistirmeden once her zaman yazici 
yoneticisine damsmaniz gerekir. 

Ayarlar sekmesi asagidaki sayfalan igerir. 

• Aygiti Yapilandirma. Turn yazici ayarlarmi bu sayfadan yapilandirabilirsiniz. Bu sayfa, kontrol 
paneli ekrani bulunan yazicilardaki geleneksel menuleri igerir. Bu menuler arasmda Bilgi, Kagit 
Yiikleme ve Aygiti Yapilandirma yer alir. 

Uyarilar. Yalnizca ag. Qesitli yazici ve sarf malzemeleri olaylan igin e-posta uyanlanni alacak 
sekilde ayarlanmistir. Uyarilar bir URL'ye de gonderilebilir. 

• E-posta. Yalnizca ag. E-posta uyanlanni ayarlamanin yam sira, gelen ve giden e-postalan 
ayarlamak igin Uyarilar sayfasiyla birlikte kullanilir. 

• Guvenlik. Ayarlar ve Ag sekmelerine erisim saglamak uzere girilecek bir parola belirleyin. Yerlesik 
Web sunucusunun belirli ozelliklerini etkinlestirin ve devre disi birakm. 

• Diger Baglantilar. Baska birweb sitesine giden baglanti ekleyin veya ozellestirin. Bu baglanti, turn 
yerlesik Web sunucusu sayfalarmda bulunan Diger Baglantilar alaninda goruntulenir. Bu kalici 
baglantilar her zaman Diger baglantilar alaninda goruntulenir: HP Instant Support™, Sarf 
Malzemesi Siparisi ve Uriin Destegi. 

• Aygit Bilgileri. Yaziciyi adlandinn ve bir varlik numarasi atayin. Yazici hakkmdaki bilgileri alacak 
birincil baglantinm admi ve e-posta adresini girin. 

• Dil. Yerlesik Web sunucusu bilgilerinin goruntulenecegi dili belirleyin. 
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• Saat Hizmetleri. Yazicimn saat ayarlanni yapilandinr. 

• Restrict Color (Renk Kisitla). Kullanicinin renkli baski islerine kisitlama getirir. Renk kullanimmi 
kisitlama ve raporlama hakkinda daha fazla bilgi igin bkz: http://www.hp.com/go/coloraccess . 

Gergek zamanh saati ayarlama 

Tarih ve saat ayarlanni yapmak igin gergek zamanli saat ozelligini kullanm. Tarih ve saat bilgisi 
depolanan baski islerine eklenir; boylece depolanan baski islerinin en yeni surumlerini 
tammlayabilirsiniz. 

Saati ayarlarken tarih bigimini, tarihi, saat bigimini ve saati belirleyebilirsiniz. 

Ag sekmesi 

Bu sekme, yazici IP tabanli aga bagli oldugunda, ag yoneticisinin yazicimn ag baglantili ayarlanni 
kontrol etmesini saglar. Yazici dogrudan bir bilgisayara bagliysa veya HP Jetdirect baski sunucusundan 
baska bir sey kullanilarak aga baglandiysa bu sekme goruntulenmez. 

Ag ayarlan hakkinda daha fazla bilgi igin Ag sekmesi sayfalannda Yardim'i tiklatin. 

Diger baglantilar 

Bu bolum, sarf malzemeleri siparisi vermek veya urun destegi almak uzere sizi Internet'e baglayan 
baglantilar igerir. Bu baglantilan kullanabilmek igin Internet erisiminizin olmasi gerekir. Cevirmeli 
baglanti kullaniyorsaniz ve yerlesik Web sunucusunu ilk kez agtigmizda baglanmadiysaniz, bu web 
sitelerini ziyaret etmek igin once baglanmamz gerekir. Baglandigmizda yerlesik Web sunucusunu 
kapatip yeniden agmamz istenebilir. 

• HP Instant Support™. Cozumleri bulmamza yardimci olmak uzere sizi HP web sitesine baglar. 
Bu hizmet, yazicinizm hata gunlugunu ve yapilandirma bilgilerini gozumleyerek yaziciniza ozel 
tamlama ve destek bilgileri sunmayi hedefler. 

• Sarf Malzemeleri Siparisi. HP web sitesine baglanmak ve yazdirma kartusu ve kagit gibi gercek 
HP sarf malzemeleri siparis etmek igin bu baglantiyi tiklatin. 

• Uriin Destegi. HP Color LaserJet 4700 yazicismm destek sitesine baglanir. Boylece, genel 
konulara iliskin yardim arayabilirsiniz. 
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HP Easy Printer Care Software uygulamasini kullanma 



HP Easy Printer Care Software uygulamasi asagidaki gorevler igin kullanabileceginiz bir uygulamadir: 

• Renkli kullanim bilgilerini goruntuleme. 

• Yazici durumunu denetleme. 

• Sarf malzemeleri durumunu denetleme. 

• Uyanlar ayarlama. 

• Sorun giderme ve bakim araglarma erisim kazanma. 

Yazici dogrudan bilgisayanniza baglandigmda veya biraga baglandigmda HP Easy Printer Care 
Software uygulamasini kullanabilirsiniz. HP Easy Printer Care Software uygulamasini kullanmak igin 
yazilimi tarn olarak yuklemeniz gerekir. Aynntili bilgi icin bkz: http://www.hp.com/qo/easyprintercare . 

tzffi Not HP Easy Printer Care Software uygulamasini acmak ve kullanmak icin Internet erisiminiz 
olmasi gerekmez. Ancak, Web tabanli bir baglantiyi tiklatirsaniz, baglantiyla iliskili bir siteye 
gitmek igin Internet erisiminizin olmasi gerekir. 



Desteklenen isletim sistemleri 

HP Easy Printer Care Software Windows 2000, Windows XP ve Windows 2003 Server'i destekler. 

HP Easy Printer Care Software uygulamasini kullanmak icin 

HP Easy Printer Care Software uygulamasini agmak igin asagidaki yontemlerden birini kullanm: 

• Basjat menusunde sirayla Programlar, HP Easy Printer Care ve Start HP Easy Printer Care 

ogelerini segin. 

• Windows sistem tepsisi/gorev cubugunda (masaustunun sag alt kosesinde) HP Easy Printer Care 
Software simgesini gift tiklatin. 

• Masaustu simgesini gift tiklatin. 

HP Easy Printer Care Software bolumleri 



HP Easy Printer Care Software uygulamasindaki bolumler asagida agiklanmistir. 



Boliim 


Agiklama 


Overview (Genel Baki§) 


Device (Aygit) listesi: Segebileceginiz yazicilari gosterir. 


sekmesi 






• Device Status (Aygit Durumu) bolumu: Yazici durumu bilgilerini gosterir. Bu bolum, bos baski 


Yaziciyla ilgili temel 


kartusu gibi yazicinm uyan durumlarmi gosterir. Aynca aygit kimlik bilgilerini, kontrol paneli 


bilgileri igerir. 


iletilerini ve baski kartusu duzeylerini de gosterir. Yazicidaki sorunu giderdikten sonra bolumu 




guncellestirmek igin O dugmesini tiklatin. 




• Supplies Status (Sarf Malzemesi Durumu) bolumu: Baski kartusjannda kalan toner yuzdesi 




ve her tepsiye yuklenen ortamin durumu gibi, sarf malzemeleriyle ilgili aynntili bilgi gosterir. 




• Supplies Details (Sarf Malzemesi Ayrintilari) baglantisi: Yazici sarf malzemeleri, siparis 




bilgileri ve geri donu§um bilgileri ile ilgili daha aynntili bilgi goriintulemek igin sarf malzemeleri 




durumu sayfasmi agar. 
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Bolum 


Aciklama 


Support (Destek) 
sekmesi 

Yardim bilgileri ve 
baglantilari saglar. 


• Yazici kullamm raporlari. 

s HP suruculerinin otomatik guncellestirmelerinin de yer aldigi yazilim guncellestirmeleri. 

• Cevrimigi tani sistemi. 

• Cevrimigi kullanici belgeleri. 

• Cevrimigi destek. 

[z^f Not Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve HP Easy Printer Care Software 

b 1 uygulamasim ilkkezagtigmizda Internet'e baglanmadiysamz, bu websiteleriniziyaret 

etmek igin once Internet'e baglanmamz gerekir. 


Supplies Ordering (Sarf 
Malzemesi Siparisi) 
penceresi 


• Ordering (Siparis) listesi: Her yazici igin siparis edebileceginiz sarf malzemelerini gosterir. 
Belirli bir ogeyi siparis etmek isterseniz, sarf malzemeleri listesinde bu ogeyle ilgili Order 
(Siparis. Et) onay kutusunu tiklatin. 


Cevrimigi veya e-posta 
ile siparis erisimi saglar. 


• Shop Online for Supplies (Cevrimigi Sarf Malzemesi Satin Al) dugmesi: HP sarf malzemeleri 
Web sitesini yeni bir tarayici penceresinde agar. Herhangi bir ogenin Order (Siparis Et) onay 
kutusunu isaretlediyseniz, bu ogelerle ilgili bilgiler Web sitesine aktarilabilir. 

• Print Shopping List (Ahsveris Listesini Yazdir) dugmesi: Order (Siparis Et) onay kutusu segili 
olan sarf malzemeleriyle ilgili bilgileri yazdirir. 

• Email Shopping List (E-posta Ahsveris Listesi) dugmesi: Order (Siparis Et) onay kutusu segili 
olan ogelerin metin listesini olusturur. Bu liste, saglayiciya gondereceginiz bir e-posta iletisine 
kopyalanabilir. 


Alert Settings (Uyari 
Ayarlan) penceresi 


• Alerts on or off (Uyarilar agik veya kapah): Belirli bir yazicmin uyari ozelligini etkinlestirir veya 
devre disi birakir. 


Yaziciyi, gikan sorunlan 
size otomatik olarak 

L " 1 1 " 1 — — 1 "II 

bildirecek sekilde 
yapilandirmaniza olanak 
saglar. 


• When alerts appear (Uyari goruntuleme kosulu): Uyanlarin ne zaman goriintulenecegini 
belirler (belirli biryazicida yazdinrken veya herhangi bir yazici olayi meydana geldiginde). 

o Alert event type (Uyari olayi turu): Yalnizca kritik hatalar igin veya devam edilebilir hatalar dahil 
olmak uzere turn hatalar igin uyari istediginizi belirler. 

• Notification type: Ne tu r uyari (agilan ileti veya sistem tepsisi uyarisi ve e-posta iletisi) 
goruntulenmesini istediginizi belirler. 


Device List (Aygit 
Listesi) sekmesi 

Devices (Aygitlar) 
listesindeki her yazici ile 
ilgili bilgileri gosterir. 


• Yazi adi, yapimi ve modeli dahil olmak iizere yazici bilgileri 

• Bir simge (View as (Farkh Goriintule) agihr kutusu varsayilan ayar olan Tiles (Dose) olarak 
ayarlanirsa) 

• Yaziciyla ilgili turn gegerli uyarilar 

Listeden bir yaziciyi tiklattigmizda, HP Easy Printer Care Software bu yazici igin Overview (Genel 
Bakis) sekmesini agar. 

Device List (Aygit Listesi) sekmesindeki bilgiler asagidakileri igerir: 


Find Other Printers 

(Diger Yazicilari Bui) 
penceresi 

Yazici listenize baska 
yazicilar eklemenize 
olanak saglar. 


Devices (Aygitlar) listesinde Find Other Printers (Diger Yazicilari Bui) baglantisi tiklatildigmda 
Find Other Printers (Diger Yazicilari Bui) penceresi agihr. Find Other Printers (Diger Yazicilari 
Bui) penceresi, Devices (Aygitlar) listesine ekleyip bilgisayarinizdan izleyebilmeniz igin diger ag 
yazicilanni algilayan biryardimci program saglar. 
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6 



Renk 



Bu bolumde, HP Color LaserJet 4700 serisi yazicinm sundugu mukemmel renkli yazdirma olanaklan 
agiklanmaktadir. Bu bolumde aynca mumkun olan en iyi renkli yazdirmayi gergeklestirmek igin 
uygulayabileceginiz yontemlere deginilmektedir. Asagidaki konular ele alinmaktadir: 

• Renk kullanimi 

• Renk eslestirme 

• Windows bilgisayarlannda vazici renk seceneklerini vonetme 

• Macintosh bilqisayarlarda vazici renk seceneklerini vonetme 
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Renk kullanimi 



HP Color LaserJet 4700 serisi yazicisi, kurulum tamamlandiginda mukemmel renkli baski sunar. Genel 
ofis kullanicismin mukemmel renk sonuglan elde etmesi igin otomatik renk ozelliklerinden olusan bir 
birlesim sunarken, renk kullamminda deneyimli profesyonel kullanicilar igin daha ozel ve gelismis 
araglar saglar. 

HP Color LaserJet 4700 serisi yazici, turn yazdinlabilir renkleri puruzsuz ve gergege uygun olarak 
sunmak uzere ozenle tasarlanmis ve sinanmis renk tablolan saglar. 

HP ImageREt 3600 

HP ImageREt 3600 baski teknolojisi, olagan ustu baski kalitesi sunmak uzere ozel olarak HP tarafmdan 
gelistirilen bir yenilikgi teknolojiler sistemidir. HP ImageREt sistemi, teknoloji gelismelerini bir arada 
toplayip baski sisteminin turn ogelerini en uygun sekilde duzenleyerek endustride one gikmaktadir. 
Cesitli kullanici gereksinimleri igin birden fazla HP ImageREt kategorisi gelistirilmistir. 

Sistemin yapisi goruntu gelistirme, akilli sarf malzemeleri ve yuksek gozunurluklu goruntu ozellikleri de 
dahil olmak uzere anahtar nitelikte renkli lazer teknolojilerini kapsamaktadir. ImageREt'in duzey veya 
kategorisi yukseldikge, bu gekirdek teknolojiler daha gelismis sistem kullanimi igin daha da geliskinlesir 
ve baska teknolojiler de bunlara katilir. HP, genel ofis belgeleri ve destekleyici pazarlama malzemeleri 
igin olaganustu goruntu gelistirmeleri saglamaktadir. HP renkli lazer son derece parlak kagitlar uzerine 
baski yapmak igin en iyi hale getirilmis HP Image REt 3600, desteklenen turn ortamlarda ve degisik 
gevre kosullannda ustun sonu? verir. 

Kagit secimi 

En iyi renk ve goruntu kalitesini elde etmek igin yazici menusunden veya on panelden gerekli ortam 
turunun segilmesi onemlidir. Bkz: Yazdirma ortamini secme . 

Renk segenekleri 

Renk segenekleri, gesitli turdeki belgeler igin otomatik olarak en iyi renkli giktin in elde edilmesini saglar. 

Renk segenekleri, bir sayfadaki farkli nesneler (metin, grafik ve fotograflar) igin kullanilacak en iyi renk 
ve yanm ton ayarlanna olanak veren nesne etiketleme islevini kullanir. Yazici surucusu bir sayfada 
hangi nesnelerin kullanilacagmi belirler ve her nesne igin en iyi yazdirma kalitesini saglayan gri yanm 
ton ve renk ayarlanni kullanir. Nesne etiketleme, en iyi hale getirilmis varsayilan ayarlarla birlikte, 
mukemmel renkler uretir. 

Windows ortaminda, Otomatik ve El ile renk segenekleri yazici surucusunun Renk sekmesindedir. 
Daha fazla bilgi icin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilqisavarlar ipin yazici suruculeri . 

sRGB 

Standart kirmizi-yesil-mavi (sRGB), HP ve Microsoft tarafmdan monitorler, giris aygitlari (tarayicilar, 
dijital kameralar) ve gikis aygitlari (yazicilar, giziciler) igin genel bir renk dili olarak gelistirilmis, dunya 
gapmda kullanilan bir renk standardidir. sRGB, HP urunleri, Microsoft isletim sistemleri, Web ve 
gunumuzde satilan ofis yazilimlarinin gogu igin kullanilan, varsayilan renk alanidir. sRGB, bugunun tipik 
Windows bilgisayar ekraninm temsilcisi ve yuksek tanimli televizyonun ortak standardidir. 




Not Ekranmizda goruntulenen renkler, kullandigmiz ekran turu ve oda aydinlatmasi gibi 
etkenlere baglidir. Aynntili bilgi igin bkz: Renk eslestirme 
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Adobe PhotoShop, CorelDRAW™, Microsoft Office programlarimn son surumleri ve diger birgok 
uygulama, renk iletisiminde sRGB teknolojisini kullanir. En onemlisi, Microsoft isletim sistemlerindeki 
varsayilan renk alani olarak sRGB, uygulamalar ve aygitlar arasinda normal kullanicilara buyuk oranda 
gelismis renk eslemesi garanti eden ortak bir tanimlama kullanarak, renk bilgisi degisimi yontemi olarak 
yaygin gegerlilik kazanmistir. sRGB, yazici, bilgisayar ekrani ve diger giris aygitlan (tarayici, dijital 
kamera) arasinda, renk uzmani olmanizi gerektirmeden otomatik olarak renk eslemesi yapma 
kapasitenizi artinr. 

Dort renkli baski — CMYK 

Cam gobegi, macenta, sari ve siyah (CMYK), matbaada kullanilan murekkeplerdir. Bu islem genellikle 
dort renkli yazdirma olarak adlandinlir. CMYK veri dosyalan, genellikle grafik sanati galismalannda 
(yazdirma ve yaymcilik) kullanilir ve bu ortamlarda uretilir. Yazici, CMYK renklerini PS yazici surucusu 
araciligiyla kabul eder. Yazicinm CMYK renk isleme islevi, metin ve grafiklerde zengin ve doymus 
renkler saglamak uzere tasarlanmistir. 

CMYK murekkep seti dykunmesi (yalnizca PostScript) 

Yazicinm CMYK renk isleme islevi, birkag standart ofset baski murekkep setine oykunecek sekilde 
ayarlanabilir. Bazi durumlarda, resmin veya belgenin CMYK renk degerleri yaziciya uygun hale 
getirilemeyebilir. Ornegin, bir beige baska bir yazici igin en iyi hale getirilebilir. En iyi sonug igin, CMYK 
degerleri HP Color LaserJet 4700'e gore uyarlanmalidir. Yazici surucusunden uygun renk girisi profilini 
segin. 

• Varsayilan CMYK+. HP CMYK+ teknolojisi, gogu baski isinde en iyi baski kalitesini uretir. 

• Web Ofset Yayimlari Ozellikleri (Specification for Web Offset Publications/SWOP). A.B.D. ve 

diger ulkelerde/bolgelerde yaygin murekkep standardi. 

• Euroscale (Avrupa standardi olarak da bilinir). Avrupa ve diger ulkelerde/bolgelerde yaygin 
murekkep standardi. 

• Dainippon Murekkebi ve Kimyasal Maddesi (Dainippon Ink and Chemical/DIC). Japonya ve 
diger ulkelerde/bolgelerde yaygin murekkep standardi. 

• Ozel profil. Renk ciktisim dogru sekilde denetleyebilmek amaciyla (ornegin, baska bir HP color 
LaserJet yazicismi oykunmek), ozel bir renk giris profili kullanmak igin bu secenekten faydalanin. 
Renk profilleri http://www.hp.com adresinden yuklenebilir. 
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Renk e§le§tirme 



Yazicilar ve bilgisayar monitorleri birbirinden farkli renk uretme yontemleri kullandiklanndan, yazici gikti 
rengini bilgisayar ekraninizla eslestirme sureci oldukga karmasiktir. Ekranlar, renkleri RGB (kirmizi, 
yesil, mavi) renk islemini kullanarak isik pikselleriyle goruntulenen, yazicilar renkleri CMYK (cam gobegi, 
macenta, sari ve siyah) islemini kullanarak yazdirir. 

Yazdinlan renklerin ekraninizda goruntulenen renklerle eslestirme kapasiteniz birgok etkene baglidir. 
Bu etkenler sunlan igerir: 

• Yazdirma ortami 

• Yazici renklendiricileri (orn. murekkepler veya tonerler) 

• Yazdirma islemi (orn. inkjet, yazdirma veya lazer teknolojisi) 

• Ustten aydmlatma 

• Renk algilamada kisisel farklilik 

• Yazilim uygulamalan 

• Yazici suruculeri 

• Bilgisayar isletim sistemi 

• Ekranlar 

• Video kartlan ve suruculeri 

• isletim ortami (orn. nem orani) 

Ekranmizdaki renklerle yazdinlmis giktinizm renkleri birbiriyle tarn olarak eslesmiyorsa, yukandaki 
etkenleri goz onunde bulundurun. 

Birgok kullanici igin ekranmizdaki renklerle yazicinin renklerini eslestirmenin en iyi yontemi sRGB 
renklerini yazdirmaktir. 

PANTONE® renk e§lemesi 

PANTONE® birden ?ok renk esleme sistemine sahiptir. PANTONE® Matching System gok yaygindir 
ve kuru murekkepler kullanarak degisik renk tonlanndan olusan zengin bir gesitlilik saglar. PANTONE® 
Matching System'in bu yaziciyla kullanilmasi hakkmda aynntili bilgi icin http://www.hp.com/support/ 
clj4700 adresini ziyaret edin. 



Not Olusturulan PANTONE® renkleri, PANTONE tarafindan tammlanan standartlara 
uymayabilir. Gergek renk igin gegerli PANTONE yaymlanna basvurun. PANTONE® ve diger 
Pantone, Inc. Ticari markalan Pantone, Inc. © Pantone, inc., 2000 mulkiyetindedir. 



Numune katalogu ile renk e§le§tirme 

Yazici giktisini, basili numune kataloglariyla ve standart renk referanslanyla esle§tirme islemi 
karmasiktir. Numune katalogu olusturulurken kullanilan murekkepler cam gobegi, macenta, sari ve 
siyah ise, genellikle numune kitabiyla oldukga iyi bir eslesme elde edebilirsiniz. Bu numune kataloglari 
genellikle islem renk numune kataloglari olarak adlandinlir. 
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Bazi numune kataloglan spot renklerden olusturulur. Spot renkler, ozel olarak uretilmis 
renklendiricilerdir. Bu spot renklerin birgogu yazicinm renk skalasmin disindadir. Spot renk numune 
kataloglannin gogu, spot renge yaklasik CMYK degerleri saglayan es islem numune kataloglanna 
sahiptir. 

Birgok islem numune katalogunda, numune katalogunu yazdirmak igin hangi islem standartlannin 
kullanildigi belirtilir. Bu standartlar genellikle SWOP, EURO veya DIC'dir. islem numune katalogu ile 
ideal renk eslesmesi saglamak igin, yazici menusunden uygun murekkep oykunmesini segin. islem 
standardini tanimlayamiyorsaniz, SWOP murekkep oykunmesini kullanm. 

Renk ornekleri basma 

Renk orneklerini kullanmak igin, istenen renge en yakin renk ornegini segin. Eslemek istediginiz nesneyi 
tanimlamak igin uygulamanizda, ornegin renk degerini kullanm. Renkler kagit turune ve kullanilan 
yazilim uygulamasina gore farklilik gosterebilir. Renk ornekleri'ni kullanma konusunda daha aynntili 
bilgi igin, http://www.hp.com/support/cli4700 adresine gidin. 

Yazicida kontrol panelini kullanarak renk ornekleri basmak igin asagidaki yordami kullanm: 
1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 
2 BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. BiLGi ogesini segmek igin ^ dugmesine basin. 

4. CMYK ORNKLR YAZDIR veya RGB ORNKLRi YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine 
basin. 

5. CMYK ORNKLR YAZDIR veya RGB ORNKLRi YAZDIR ogesini segmek igin * dugmesine basin. 
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Windows bilgisayarlannda yazici renk segeneklerini 
yonetme 



Renk segeneklerinin Otomatik'e ayarlanmasi, en genel baski gereksinimleri igin genellikle olasi en iyi 
baski kalitesini verir. Ancak, bazi belgeler igin, renk segeneklerinin elle ayarlanmasi belgenin 
gorunumunu iyilestirebilir. Bu belgelere ornek olarak, gok sayida goruntu igeren pazarlama brosurleri 
veya yazici surucusunde listelenmeyen birortam turune yazdinlan belgeler verilebilir. 

Windows'ta, gri tonlamayla yazdirabilir veya yazici surucusunun Renk sekmesinde bulunan ayarlan 
kullanarak renk segeneklerini degistirebilirsiniz. 

Yazici suruculerine erisme konusunda daha fazla bilgi igin bkz: Yazici suruculerine erisim kazanma 

Gri tonlamayla yazdirma 

Belgeyi siyah-beyaz olarak yazdirmak igin, yazici surucusunde Gri Tonlarinda Yazdir segenegini 
belirleyin. 

RGB Rengi (Renk Temalan) 

RGB Rengi ayan igin bes deger kullanilabilir: 

• Yazdirma gereksinimlerinin gogu igin Varsayilan (sRGB) segenegini belirleyin. Bu ayar, yazicinin 
RGB renklerini sRGB olarak yorumlamasini saglar; bu, Microsoft ve World Wide Web 
Organizasyonu (www) tarafindan kabul edilen standarttir. 

igerigi gogunlukla bit eslem goruntulerden olusan .GIF veya JPEG dosyalan gibi belgeleri 
iyilestirmek igin Goruntu iyileftirme (sRGB) secenegini belirleyin. Bu ayar, yazicinin sRGB, bit 
eslem goruntulerini islerken en iyi renk eslemesini kullanmasini saglar. Bu ayar, metin veya vektor 
tabanli grafiklerde etkili degildir. Bu ayarla birlikte parlak ortam kullamlmasi, maksimum gelistirme 
saglar. 

• sRGB yerine AdobeRGB renk boslugunu kullanan belgeler igin AdobeRGB segenegini belirleyin. 
Ornegin, bazi dijital kameralar goruntuyu AdobeRBG olarak yakalar ve Adobe PhotoShop ile 
uretilen belgeler AdobeRGB renk boslugunu kullanir. AdobeRGB kullanan profesyonel biryazilim 
programmdan yazdinrken, yazilim programindaki renk yonetimini devre disi birakarak renk 
boslugunun yonetimini yazici yazilimina birakmak onemlidir. 

• Yazicinin RGB verisini islenmemis aygit modunda yazdirmasim saglamak igin Yok'u segin. Bu 
segenek segiliyken belgeleri dogru sekilde islemek igin, renk yonetimini galismakta oldugunuz 
programdan veya isletim sisteminden gergeklestirmeniz gerekir. 



• Baska yazicilardan yazdinlan giktiyi gogaltmak isterseniz veya sepya tonlar gibi ozel efektler 
kullanmak isterseniz Ozel Profil'i segin. Bu ayar yaziciya, renk giktisini daha dogru sekilde 
belirleyip denetlemek igin ozel bir giris profili kullanmasini saglar. www.hp.com adresinden ozel 
profiller yukleyebilirsiniz. 

Otomatik veya elle renk ayarlama 

Otomatik renk ayan segenegi, bir belgenin her ogesi igin kullanilan notr gri renk islemini, yanm tonlan 
ve kenargelistirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi igin yazici surucusunde gevrimigi Yardim'a bakm. 




DIKKAT Bu segenegi yalnizca, yazilim programinda veya isletim sisteminde renk 
yonetimi yordamlanna aliskmsaniz kullanm. 



158 B6lum6 Renk 



TRWW 




Not Otomatik, varsayilan ayardir ve gogu renkli belgelerin yazdinlmasinda kullanilmasi onerilir. 



Elle renk ayarlama segenegi, metin, grafik vefotog raf la r igin notrgri renk islemini, yanm tonlan ve kenar 
gelistirmelerini ayarlamaniza olanak verir. Elle renk segeneklerine erismek igin Renk sekmesinde once 
Elle, sonra da Ayarlar'i segin. 



Elle ayarlanan renk segenekleri 

Kenar Denetimi, Yanm Tonlar ve Notr Griler igin renk segeneklerini elle ayarlayabilirsiniz. 
Kenar Denetimi 

Kenar Denetimi ayan, kenarlann nasil gorunecegini belirler. Kenar denetiminin ug bileseni vardir: 
uyarlamali yan tonlama, REt ve ayirma. Uyarlamali yan tonlama, kenar netligini artinr. Ayirma, bitisik 
nesnelerin kenarlarmi hafifge birbirlerinin uzerine yerlestirerek yanlis renk hizalama etkisini azaltir. 
Renkli REt segenegi kenarlan yumusatir. 




Not Nesneler arasmda beyaz bosluklar veya kenarlannda bir miktar mavi, mor veya sari 
golgeler gorurseniz, ayirma duzeyini azaltan bir kenar denetimi ayanni segin. 



Dort kenar denetim duzeyi kullanilabilir: 

• Maksimum, en ug ayirma ayandir. Uyarlamali yan tonlama ve renkli REt ayarlan etkindir. 

• Normal, varsayilan ayirma ayandir. Ayirma orta duzeydedir. Uyarlamali yan tonlama ve renkli REt 
ayarlan etkindir. 

• Acik ayirmayi minimum duzey olarak ayarlar. Uyarlamali yan tonlama ve renkli REt ayarlan 
etkindir. 

• Kapah ogesi ayirma, uyarlamali yan tonlama ve renkli Ret ozelliklerini kapatir. 
Yanm ton secenekleri 

Yanm ton segenekleri, renkli giktinizin gozunurlugunu ve netligini etkiler. Yanm ton ayarlanni metin, 
grafik ve fotograf igin bagimsiz olarak segebilirsiniz. Piiriizsiiz ve Aynnti olmak uzere iki yanm ton ayan 
vardir. 

• PuruzsLiz segenegi, buyuk, duz renkli dolgulu yazdirma alanlan igin daha iyi sonug verir. Hassas 
renk derecelerini yumusatarak, fotograflan daha net hale getirir. Tek bigimli ve puruzsuz alan 
dolgulan en onemli unsurlar oldugunda, bu segenegi kullanm. 

• Aynnti segenegi, gizgiler veya renkler arasmda keskin sinirlar gerektiren metin ve grafikler, sema 
veya yogun aynnti igeren goruntuler igin kullanislidir. Net kenarlar ve ayrmtilar en onemli unsurlar 
oldugunda, bu segenegi kullanm. 



Not Bazi uygulamalar metin veya grafikleri bit eslem goruntulere donusturur. Bu durumlarda, 
Fotograflar igin renk segeneklerinin ayarlanmasi metin ve grafiklerin gorunusunu de etkiler. 



Notr Griler 

Notr Griler ayan, metin, grafik ve fotograflarda kullanilan gri renkleri olusturma yontemini belirler. 
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Notr Griler ayan igin iki deger kullanilabilir: 

• Yalnizca Siyah, yalnizca siyah toneri kullanarak notr renkler (griler ve siyah) uretir. Bu islem, higbir 
renk tonuna rastlanmayan notr renkleri garanti eder. 

• 4-Renk, dort toner renginin tumunu birlestirerek notr renkler (griler ve siyah) uretir. Bu yontem, notr 
olmayan renklere daha yumusak derece ve gegisler saglar; aynca en koyu siyahi uretir. 



Not Bazi uygulamalar, metin veya grafikleri taramali goruntulere donusturur. Bu durumlarda, 



1 — 1 Fotograflar igin renk segeneklerinin ayarlanmasi metin ve grafiklerin gorunusunu de etkiler. 

Renkli baskiyi kisitlama 

HP Color LaserJet 4730 Series yazicilarda, aga bagli yazicilar igin RENK KULLANIMINI KISITLA ayan 
vardir. Ag yoneticisi, renkli toneri korumak amaciyla renkli yazdirma ozelliklerine erisimi kisitlamak igin 
bu ayan kullanabilir. Renkli yazdiramiyorsaniz ag yoneticinizle gorusun. 

1. Menu dugmesine basin. 

2. ▼ dugmesine basarak YAZDIRMA KALiTESi segenegini belirleyin ve sonra ✓ dugmesine basin. 

3. ▼ dugmesine basarak SiSTEM KURULUMU segenegini belirleyin ve sonra ^ dugmesine basin. 

4. ▼ dugmesine basarak RENK KULLANIMINI KISITLA segenegini belirleyin ve sonra ✓ dugmesine 
basin. 

5. Asagidaki segeneklerden birini segmek igin ▼ dugmesine basin: 

• RENK DEVRE DISJ BIRAK: Bu ayar, yazicmin renk yeteneklerini turn kullanicilar igin 



• RENK ETKiNLE§TiR: Bu varsayilan ayardir; turn kullanicilann renkli yazici yeteneklerini 
kullanmasma izin verir. 

• iZiN VERiLiRSE RENKLi: Bu ayar ag yoneticisinin segili kullanicilar igin renkli yazdirmaya 
izin vermesini saglar. Renkli yazdirabilecek kullanicilan belirlemek igin katistinlmis Web 
sunucusunu kullanm. 

6. Ayan kaydetmek igin v* dugmesine basin. 

Ag yoneticisi belirli bir HP Color LaserJet 4700 Series yazici igin renk kullammini, renkli kullamm i§ 
gunlugunu yazdirarak izleyebilir. Ayrmtili bilgi igin bkz: Yazici bilqi savfalan . 

Renk kullanimini kisitlama ve raporlama hakkinda daha fazla bilgi igin http://www.hp.com/go/ 
coloraccess adresine gidin. 




engeller. 
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Macintosh bilgisayarlarda yazici renk segeneklerini 
yonetme 

Renk segeneklerinin Otomatik degerine ayarlanmasi, genellikle, en genel yazdirma gereksinimlerine 
yonelik olasi en iyi yazdirma kalitesini saglar. Ancak, bazi belgeler igin, renk segeneklerinin elle 
ayarlanmasi belgenin gorunumunu iyilestirebilir. Bu belgelere ornek olarak, gok sayida goruntu igeren 
pazarlama brosurleri veya yazici surucusunde listelenmeyen birortam turune yazdinlan belgeler 
verilebilir. 

Gri renkte yazdinn veya Print (Yazdir) iletisim kutusundaki Color Options (Renk Segenekleri) agilan 
menusunu kullanarak renk segeneklerini degistirin. 

Yazici suruculerine erisme konusunda daha fazla bilgi igin bkz: Yazici suruculerine erisim . 

Gri Tonlannda Yazdir 

Yazici surucusunde Print Color as Gray (Gri Tonlannda Yazdir) segenegini belirlemek belgeyi siyah 
ve grinin tonlannda yazdinr. Bu segenek, slayt ve basil i giktilarm on kopyalanni gozden gegirmek veya 
fotokopisi gekilecek ya da fakslanacak renkli belgeleri yazdirmak igin yararlidir. 

Metin, grafik ve fotograflar icin geli§mi§ renk segenekleri 

Yazdirma isi igin Color (Renk) (veya Color Map (Renk Eslemesi)) ve Halftoning (Yanm Ton) 
segeneklerini ayarlamak uzere el ile renk ayarlama yontemini kullanin. 

Yanm ton segenekleri 

Yanm ton segenekleri, renkli giktinizin gozunurlugunu ve netligini etkiler. Yanm ton ayarlanni metin, 
grafik ve fotograf igin ayn ayn segebilirsiniz. iki yanm ton segenegi vardir: Smooth (Puruzsuz) ve 
Detail (Aynnti). 

• Smooth (Puruzsuz) segenegi, buyuk, duz renkli yazdirma alanlannda daha iyi sonug verir. Hassas 
renk tonlanni yumusatarak, fotograflan iyilestirir. Tek tip ve puruzsuz alan dolgulan oncelikli 
unsurlar oldugunda, bu segenegi kullanin. 

• Detail (Aynnti) segenegi, gizgiler veya renklerarasmda keskin sinirlargerektiren metin vegrafikler, 
§ema veya yogun aynnti igeren goruntuler igin kullanislidir. Keskin smirlar ve aynntilar oncelikli 
unsurlar oldugunda, bu segenegi kullanin. 




Not Bazi yazilim programlan, metin veya grafikleri bit taramali goruntulere donusturur. Bu 
durumlarda, Photographs (Fotograflar) ayarlan, metin ve grafikleri de denetler. 



Notr Griler 

Neutral Grays (Notr Griler) ayan metin, grafik ve fotograflardaki gri renkleri olusturmak igin kullanilan 
yontemi belirler. 

Notr Griler ayan igin iki deger kullanilabilir: 

• Black Only (Yalnizca Siyah), yalnizca siyah toneri kullanarak notr renkler (griler ve siyah) 
olusturur. Bu segenek, notr renklerde renkfarki olmamasini garantiler. 

• 4-Renk, dort toner renginin tumunu birlestirerek notr renkler (griler ve siyah) uretir. Bu ydntem, notr 
olmayan renklere daha yumusak derece ve gegisler saglar; aynca en koyu siyahi uretir. 
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Not Bazi yazilim programlan, metin veya grafikleri bit taramali goruntulere donusturur. Bu 
durumlarda, Photographs (Fotograflar) ayarlan, metin ve grafikleri de denetler. 



RGB Rengi 

RGB Color (RGB Rengi) ayan igin bes deger kullanilabilir: 

• Yazdirma gereksinimlerinin gogu igin Default (Varsayilan) (sRGB) segenegini belirleyin. Bu ayar, 
yazicmin RGB renklerini sRGB olarak yorumlamasini saglar; bu, Microsoft ve World Wide Web 
Organizasyonu (www) tarafindan kabul edilen standarttir. 

o igerigi gogunlukla bit eslem goruntulerden olusan .GIF veya JPEG dosyalan gibi belgeleri 

iyilestirmek igin Image optimization (Goruntu iyileftirme) (sRGB) segenegini belirleyin. Bu ayar, 
yazicmin sRGB, bit eslem goruntulerini islerken en iyi renk eslemesini kullanmasini saglar. Bu ayar, 
metin veya vektor tabanli grafiklerde etkili degildir. Bu ayarla birlikte parlak ortam kullanilmasi, 
maksimum gelistirme saglar. 

• sRGB yerine AdobeRGB renk alani kullanan belgeler igin AdobeRGB segenegini belirleyin. 
Ornegin, bazi dijital kameralar goruntuyu AdobeRGB olarak geker ve Adobe PhotoShop ile 
olusturulan belgeler AdobeRGB renk alanini kullanir. AdobeRGB kullanan profesyonel biryazilim 
programmdan yazdinrken, yazilim programindaki renk yonetimini devre disi birakarak renk 
boslugunun yonetimini yazici yazilimma birakmak onemlidir. 

• Yazicmin RGB verisini islenmemis aygit modunda yazdirmasmi saglamak igin None (Yok) 
segenegini belirleyin. Bu segenek segiliyken belgeleri duzgun bir sekilde islemek igin, renk 
yonetimini kullanmakta oldugunuz programdan veya isletim sisteminden gergeklestirmeniz gerekir. 



• Baska yazicilardan yazdirilan giktiyi gogaltmak isterseniz veya sepya tonlar gibi ozel efektler 
kullanmak isterseniz, Custom Profile (Ozel Profil) segenegini belirleyin. Bu ayar yaziciya, renk 
giktismi daha dogru sekilde belirleyip denetlemek igin ozel bir giris profili kullanmasini saglar. 
www.hp.com adresinden ozel profiller yukleyebilirsiniz. 

Kenar Denetimi 

Edge Control (Kenar Denetimi) ayan, kenarlarm nasil gorunecegini belirler. Kenar denetiminin ug 
bileseni vardir: uyarlamali yan tonlama, Cozunurluk Gelistirme Teknolojisi (REt) ve ayirma. Uyarlamali 
yan tonlama, kenar netligini artinr. Ayirma, bitisik nesnelerin kenarlanni hafifge birbirlerinin uzerine 
yerlestirerek yanlis renk hizalama etkisini azaltir. Renkli REt segenegi kenarlan yumusatir. 

Not Nesneler arasinda beyaz bosluklar veya kenarlannda bir miktar mavi, mor veya sari 



1 — 1 golgeler gorurseniz, ayirma duzeyini azaltan bir kenar denetimi ayarmi segin. 
Dort kenar denetim duzeyi kullanilabilir: 

• Maksimum, en ug ayirma ayandir. Uyarlamali yan tonlama ve renkli REt ayarlan etkindir. 

• Normal, varsayilan ayirma ayandir. Ayirma orta duzeydedir. Uyarlamali yan tonlama ve renkli REt 
ayarlan etkindir. 

• Acik ayirmayi minimum duzey olarak ayarlar. Uyarlamali yan tonlama ve renkli REt ayarlan 
etkindir. 

• Kapah ogesi ayirma, uyarlamali yan tonlama ve renkli Ret ozelliklerini kapatir. 




DIKKAT Bu segenegi yalnizca, yazilim programinda veya isletim sisteminde renk 
yonetimi yordamlanna aliskmsaniz kullanm. 
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Bakim 



Bu bolumde, yazicinizin bakimi hakkmda bilgiler verilmektedir. A§agidaki konular ele alinmaktadir: 

• Baski kartuglanni yonetme 

• Baski kartuslanni deqistirme 

• Sarf malzemelerini deqi?tirme 

• Temizleme savfasini kullanma 

• Uyanlan yapilandirma 
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Baski kartu§lanni yonetme 



En iyi baski kalitesi igin orijinal HP baski kartuslan kullanmaya ozen gosterin. Bu bolumde, HP baski 
kartuslarimn dogru kullanimi ve saklanmasi hakkmda bilgi verilmektedir. HP olmayan baski kartuslanni 
kullanma konusunda bilgilerde saglanmistir. 

HP baski kartuslan 

Orijinal biryeni HP baski kartusu kullandigmizda, asagidaki sarf malzemeleri bilgilerini alabilirsiniz: 

• Kalan sarf malzemelerinin yuzdesi 

• Tahmini kalan sayfa sayisi 

• Yazdinlan sayfa sayisi 

Not Kartus siparis bilgileri igin bkz: Parca numaralari 



HP olmayan baski kartuslan 

Hewlett-Packard Company, HP urunu olmayan yeni veya yeniden uretilmis kartuslann kullanilmasmi 
onermez. Bunlar orijinal HP urunu olmadigmdan, HP bunlann tasanmini etkileyemez ve kalitelerini 
denetleyemez. HP urunu olmayan bir baski kartusu kullamlmasi sonucu gereken higbir hizmet veya 
onanm, garanti kapsami altmda degildir. 

HP olmayan baski kartusu kullandigmizda, kalan toner duzeyi verileri gibi belirli ozellikler, HP olmayan 
bu sarf malzemesini kullanmamzin bir sonucu olarak, kullamlamayabilir. 

HP olmayan bir baski kartusu size orijinal bir HP urunu oldugu belirtilerek satildiysa, bkz: HP ihbar hatti . 

Baski kartusu dogrulamasi 

HP Color LaserJet 4700 serisi yazici, takilan baski kartuslanni otomatik olarak dogrular. Dogrulama 
sirasinda yazici, kartusun orijinal HP baski kartusu olup olmadigim bildirir. 

Yazici kontrol panelindeki ileti, kartusun orijinal HP baski kartusu olmadigim gosterirse, ancak siz orijinal 
HP baski kartusu aldigmizi dusunuyorsaniz, HP ihbar hattmi araym. 

HP urunu olmayan baski kartusu hatalanni gegersiz kilmak igin dugmesine basin. 



HP baski kartusu taktigmizda baski kartusunun HP urunu olmadigi iletisi goruntuleniyorsa, HP ihbar 
hattmi (1-877-219-3183, Kuzey Amerika'da ucretsiz) araym. HP, urunun orijinal olup olmadigmin 
belirlenmesine yardimci olacak ve sorunu gozmek igin gereken islemleri uygulayacaktir. 

Asagidaki durumlarla karsilastiginizda baski kartusunuz orijinal HP baski kartusu olmayabilir: 

• Baski kartusuyla ilgili gok sayida sorun yasiyorsunuz 

• Kartus her zamanki gibi gorunmuyor (ornegin, ambalaji HP ambalajindan farkli). 

Baski kartusunu saklama 

Kullanmaya hazir oluncaya kadar baski kartusunu ambalajindan gikarmayin. 




HP ihbar hatti 
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DiKKAT Baski kartusunun zarar gormemesi igin kartusu birkag dakikadan fazla isiga maruz 
birakmaym. 



Baski kartusunun kullanim omru 

Baski kartusunun kullanim omru, kullanim sekillerine ve baski islerinin gerektirdigi toner miktanna 
baglidir. Letter veya A4 boyutlu kagitlara her kartus igin %5'lik bir kapsama orani temel alindigmda bir 
HP renkli baski kartusu ortalama 10.000 sayfa, bir HP siyah baski kartusu ise ortalama 11.000 sayfa 
yazdinr. Sonuglar, kullanim kosullan ve yazdirma bigimleri nedeniyle degisiklik gosterebilir. 

istediginiz zaman toner duzeyini asagida gosterildigi gibi denetleyerek kalan kullanim omrunu 
gorebilirsiniz. 

Baski kartusu omrunu denetleme 

Yazici kontrol panelini, katistinlmis web sunucusunu, yazici yazilimim, HP Easy Printer Care 
Software uygulamasim veya HP Web Jetadmin yazilimim kullanarak baski kartusu omrunu 
denetleyebilirsiniz. 

Yazicinin kontrol panelini kullanarak 

1 . MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

BiLGi ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. YZDRM KAYNAKLARI DURUM SAYFASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. Sarf malzemeleri durumu sayfasini yazdirmak igin «/ dugmesine basin. 

Kati§tirilmi§ web sunucusunu kullanma 

1 . Tarayicinizda, yazici ana sayfasmin IP adresini girin. Bu sizi yazici durum sayfasina goturur. Bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma . 

2. Ekranm solundaki Sarf Malzemeleri Durumu dugmesini tiklatin. Bu sizi baski kartusu bilgilerini 
saglayan sarf malzemeleri durumu sayfasina goturur. 

HP Easy Printer Care Software uygulamasim kullanma 

Sarf malzemeleri durumu sayfasini agmak igin Supplies Status (Sarf Malzemeleri Durumu) 
bolumundeki Overview (Genel Bakis) sekmesinde Supplies Details (Sarf Malzemeleri Ayrmtilan) 
segenegini tiklatin . 

HP Easy Printer Care Software uygulamasi hakkmda daha fazla bilgi igin http://www.hp.com/qo/ 
easyprintercare adresine gidin. 

HP Web Jetadmin'i Kullanma 

HP Web Jetadmin'de, yazici aygitini segin. Aygit durumu sayfasi, baski kartusu bilgilerini gosterir. 
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Baski kartu§lanni degi§tirme 



Baski kartusu kullanim omrunun sonuna yaklastiginda, kontrol paneli, yeni bir kartus siparis etmenizi 
oneren bir ileti goruntuler. Yazici, kontrol panelinde kartusu degistirmenizi bildiren bir ileti 
goruntuleninceye dek gegerli baski kartusunu kullanarak yazdirmaya devam eder. 

Yazici dort renk kullanir ve her renk igin farkli bir baski kartusuna sahiptir: siyah (K), macenta (M), cam 
gobegi (C) ve sari (Y). 

Kontrol panelinde <RENK> KARTUSU DEGiSTiRiN iletisi goruntulendiginde baski kartusunu degistirin. 
Kontrol paneli ekrani, degistirilmesi gereken rengi de gosterir (orijinal HP kartusu takili durumdaysa). 

Baski kartu§unu degistirme 



DiKKAT Toner giysilerinize bulasirsa, kuru bir bezle silin ve soguk suyla yikaym. Sicak su, 
tonerin kumasa islemesine neden olur. 



&f Not Kullanilmi§ baski kartu§lannm geri donusturulmesi hakkinda bilgi igin bkz: HP Yazdirma 
l — ' Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum Proqrami hakkinda Bilgi veya HP LaserJet Supplies 
Web sitesi ( http://www.hp.com/go/recycle ). 



Baski kartusunu degistirmek igin 

1. Yazicmin ust kapagmi kaldinn. 
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2. On kapagi ve aktarma birimini asagiya dogru gekin. 





/\ DiKKAT Agik durumdayken aktarma birimi uzerine higbir sey koymayin. Aktarma birimi 
zarar gorurse, yazdirma kalitesi sorunlan ortaya gikabilir. 



3. Biten baski kartusunu yazicidan gikann. 




4. Yeni baski kartusunu posetinden gikartin. Biten baski kartusunu geri donusum igin posetine koyun. 
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5. Baski kartusunu, yazicinin igindeki kilavuzlarla ayni hizaya getirin ve kartusu iyice oturana dek 
yerlestirin. 




Not Kartus yanlis renk yuvasmdaysa, kontrol paneli YANLI§ [RENK] KARTU§ iletisini 
goruntuler. 

6. On kapagi ve sonra ust kapagi kapatin. Kisa birsure sonra kontrol paneli ekraninda HAZIR iletisinin 
goruntulenmesi gerekir. 

7. Degistirme islemi tamamlanmistir. Biten baski kartusunu, yeni kartusun kutusuna yerlestirin. Geri 
donusum yonergeleri igin ilisikteki geri donusum kilavuzuna basvurun. 

8. HP olmayan bir baski kartusu kullaniyorsaniz, diger yonergeler igin kontrol panelini izleyin. 
Ek yardim igin, http://www.hp.com/support/clj4700 adresini ziyaret edin. 
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Sarf malzemelerini degi§tirme 



Orijinal HP sarf malzemeleri kullamldigmda, sarf malzemeleri azaldiginda yazici otomatik olarak uyanr. 
Sarf malzemeleri siparisi uyansi, degistirmeden once yeni malzeme siparisi i?in yeterli zaman 
kazandinr. 

Sarf malzemelerinin konumu 

Sarf malzemeleri, etiketleri ve mavi plastik tutacaklan ile tanimlamr. 
Asagidaki sekilde her bir sarf malzemesi ogesinin konumu gorunmektedir. 




Sekil 7-1 Sarf malzemelerinin konumlan 



1 


Fiizer 


2 


Baski kartu§lan 


3 


Aktarim birimi 



Sarf malzemeleri degi§tirme yonergeleri 

Sarf malzemelerini kolayca degistirmek igin yaziciyi ayarlarken asagidaki yonergeleri goz onunde 
bulundurun. 

• Sarf malzemelerinin gikanlabilmesi igin yazicinin ustunde ve onunde yeterli bosluk birakin. 

• Yazici, duz ve saglam bir yuzeye yerlestirilmelidir. 

Sarf malzemelerinin takilmasi hakkindaki yonergeler i?in her sarf malzemesi ogesi ile birlikte verilen 
yonergelere bakm veya ek bilgi igin http://www.hp.com/support/cli4700 adresini ziyaret edin. 
Baglandigmizda, Solve a Problem (Sorun Qoz) segenegini se?in. 

/\ DiKKAT Hewlett-Packard, bu yazicida orijinal HP urunlerinin kullanilmasini onerir. HP olmayan 
urunler, Hewlett-Packard genisletilmis garanti veya servis anlasmalan kapsamma girmeyen 
servis gerektiren sorunlara neden olabilir. 
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Sarf malzemelerini degi§tirmek igin yazicinin gevresinde bo§ alan 
birakma 

Asagidaki sekil, sarf malzemelerini degistirmek igin yazicinin onunde, ustunde ve yanmda birakilmasi 
gereken alani gosterir. 




§ekil 7-2 Sarf malzemeleri degisimi igin bos alan diyagrami 



1 


530 mm 


2 


1294 mm 


3 


804 mm 



Sarf malzemelerinin ortalama degi§tirme arahklan 



Asagidaki tablo, sarf malzemelerinin tahmini degistirme araliklarmi ve herogenin degistirilecegi zamani 
bildiren kontrol paneli iletilerini listeler. Sonuglar, kullamm kosullan ve yazdirma bigimleri nedeniyle 
degisiklik gosterebilir. 



Oge 


Yazici iletisi 


Sayfa sayisi 


Yaklasjk sure 2 


Siyah kartu§lar 


SlYAH KARTU§U 
DEGiSTiRiN 


11.000 sayfa ' 


3 ay 


Renkli kartu§lar 


<RENK> KARTUSU 
DEGiSTiRiN 


10.000 sayfa 


2,7 ay 


Resim aktarim seti 


AKTARIM SETiNi 
DEGiSTiRiN 


120.000 sayfa 


40 ay 


Resim fuzer seti 


FUZER SETiNi DEGiSTiRiN 


150.000 sayfa 


50 ay 



Her rengin %5 kapsanmasmi esas alan yaklasik ortalama A4-/letter boyutu sayfa sayisi. 



2 Ortalama omur ayda 3.000 sayfayi esas ahr. 

3 Yaklasik omrij, 4 sayfa arahkh modda yazdirildigmda tahminen 150.000 sayfadir. 
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Saf malzemesi siparis etmek igin yerlesik Web sunucusunu kullanabilirsiniz. Aynntili bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma 



Zimba kartu§unu degi§tirme 

Zimba kartusu 5.000 zimba igerir. Bosaldigmda turn kartusu degistirin. 

Yazici kontrol paneli ekraninda ZIMBA TELi BiTiYOR iletisi (bu noktada, zimba kartusunda 20 - 50 
arasi zimba kalmistir) veya ZIMBALAYC KARTU§UNU DEGi§TiRiN iletisi goruntulenirse zimba 
kartusunu degistirin. Zimbalayicida zimba biterse ve zimbalayici/yiginlayici DEVAM olarak 
yapilandinlmissa, isler zimbalayici/yiginlayici biriminden yazdinlmaya devam eder, ancak 
zimbalanmaz. Zimbalayici/yiginlayici duracak sekilde yapilandinlirsa, yeni zimba kartusu yukleninceye 
kadar baski durur. 



z& Not HP zimba kartusunu, ZIMBALAYC KARTU§UNU DEGi§TiRiN iletisi goruntulendiginde 
— ' en kisa zamanda degistirmenizi onerir. Kartusta bir miktar kullanilabilir zimba kalsa da, 
zimbalayici mekanizmasina duserek urunde anzaya neden olabilir. 



Yeni zimba kartu§u yukleme 

1. Zimbalayici/yiginlayicmin sol tarafinda, zimba kartusu kapagini yavasga gekerek agin. 






Not Yeni zimba kartusu (parga numarasi C8091A) siparis etme konusunda bilgi igin bkz: 
Sarf malzemeleri ve aksesuarlar. 
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2. 



Zimba kartu§u tutamacini kavrayarak yava§ga yukan gekin. 
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4. Yeni bir zimba kartu§u takm ve yerine oturuncaya kadar a§agi itin. 
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Temizleme sayfasini kullanma 



Yazdirma sirasmda, yazicimn iginde toner ve toz birikebilir. Zamanla, bu birikim baski kalitesinde toner 
lekeleri veya bulasmalari gibi sorunlara neden olabilir. Bu yazicimn, bu sorunlan onlemeye ve 
gidermeye yardimci olabilecek bir temizleme modu vardir. 



AaBbQc 
AaBkj£c 
AaBlc.Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 



- AaBbCc 
AgBbOc 
AaBbCc. 
AaBbCc 
AaBbCc 



HP Color LaserJet 4700 ve HP Color LaserJet 4700n yazicilari kontrol panelinden temizleme 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin «/ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

6. TEMiZLEME SYFS OLUS/TURMA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEMiZLEME SYFS OLUS/TURMA ogesini segmek igin * dugmesine basin. 

Not Yazici bir desen ile bir temizleme sayfasi basar. Temizleme sayfasi olusturuluncaya 
' — ' kadar bu yazicilar igin TEMiZLEME SYFS i§LE segenegi kullanilamaz. 

8. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

9. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

1 0. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

1 1 . YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

12. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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13. TEMiZLEME SYFS i§LE ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

14. TEMiZLEME SYFS i§LE ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

HP Color LaserJet 4700dn, HP Color LaserJet 4700dtn ve HP Color LaserJet 4700ph+ yazicilari 
kontrol panelinden temizleme 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. TEMiZLEME SYFS i§LE ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEMiZLEME SYFS i§LE ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
Desenli bir sayfa basilir. 

Otomatik temizlemeyi ayarlama 

OTOM. TEMiZLEME menu segenegi otomatik temizlemeyi agmamza ve kapatmaniza olanak saglar. 
Otomatik temizleme etkinlestirildiginde, sayfa sayisi, temizleme araligmda belirlenen degere ulastiginda 
yazici bir temizleme sayfasi basar. Otomatik temizleme Kapah olarak ayarlanirsa, temizleme araligi 
gosterilmez. Otomatik temizleme igin varsayilan deger: Kapah. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. OTOM. TEMiZLEME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. OTOM. TEMiZLEME ogesini segmek igin <■/ dugmesine basin. 

8. istenen degeri vurgulamak igin, ▼ dugmesine basin. 

9. istenen degeri segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Temizleme arahgini ayarlama 

TEMiZLEME ARALIGI menu segenegi, yazici igin otomatik temizleme araligmi ayarlamamza olanak 
saglar. Temizleme araligi 1 .000 - 20.000 sayfa arasinda ayarlanabilir. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 



TRWW 



Temizleme sayfasmi kullanma 175 



5. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin «/ dugmesine basin. 

6. TEMiZLEME ARALIGI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. TEMiZLEME ARALIGI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

8. istenen degeri vurgulamak igin, ▼ dugmesine basin. 

9. istenen degeri segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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Uyanlan yapilandirma 



Sistemi yaziciyla ilgili sorunlar hakkinda uyanlar gonderecek sekilde yapilandirmak igin HP Web 
Jetadmin'i veya yazicimn katistinlmis web sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyanlar, belirteceginiz bir e- 
posta hesabma e-posta olarak gonderilir. 

Asagidakileri yapilandirabilirsiniz: 

• izlemek istediginiz yaziciyi (yazicilan) 

• Ne tur uyanlann alinacagi (ornegin, kagit sikismasi, kagit tukenmesi, sarf malzemeleri durumu ve 
kapak a?ik uyanlan) 

• Uyanlann iletilecegi e-posta hesabi 



Yazihm Bilgi konumu 



HP Web Jetadmin HP Web Jetadmin hakkinda genel bilgi igin bkz: HP Web 

Jetadmin . 

Uyanlar ve ayarlanmalan hakkinda ayrintih bilgi igin HP Web 
Jetadmin Yardim sistemine ba§vurun. 



Kati§tirilmi§ web sunucusu Kati§tirilmi§ web sunucusu hakkinda genel bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma . 

Uyanlar ve ayarlanmalan hakkinda ayrintih bilgi igin web 
sunucusu Yardim sistemine basvurun. 
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8 Sorun giderme 



Bu bolumde, yazicinizda sorunlarla kar§ila§tiginizda yapmaniz gerekenler belirtilmektedir. Asagidaki 
konular ele almmaktadir: 

• Temel sorun giderme onay listesi 

• Yazici performansini etkileven faktorler 

• Sorun giderme bilqisi sayfalari 

• Kontrol paneli ileti turleri 

• Kontrol paneli iletileri 

• Kaqit sikismalan 

• Kaqit sikismalarimn sik rastlanan nedenleri 

• Sikismalan temizleme 

• Ortam kullaniminda karsilasilan sorunlar 

• Yazici yanit sorunlan 

• Yazici kontrol paneli ile ilqili sorunlar 

• Hatali yazici cikisi 

• Yazilim uyqulama sorunlan 

• Sik karsilasilan Macintosh sorunlanni giderme 

• Renkli yazdirma sorunlan 

• Baski kalitesi sorunlanni giderme 
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Temel sorun giderme onay listesi 

Yaziciyi kullanirken sorunlarla karsilasiyorsamz, bu onay listesi sorunun nedenini belirlemede yardimci 
olabilir. 

• Yazici guc kaynagma bagli mi? 

• Yazici HAZIR durumunda mi? 

• Turn gerekli kablolar bagli mi? 

• Kontrol panelinde goruntulenen herhangi bir ileti var mi? 

• Gergek HP malzemesi mi takildi? 

• En son degistirilen baski kartuslan duzgun bir sekilde takildi mi? 

• En son takilan sarf malzemeleri (resim kaynastinci seti, resim aktanm seti) duzgun sekilde takildi 
mi? 

• Agik/kapali dugmesi agik konumda mi? 

Yazici ile ilgili sorunlara bu kilavuzda gozum bulamazsaniz, bkz: http://www.hp.com/supplies/cli4700 . 
Yaziciyi kurma ve ayarlama hakkinda ek bilgi igin, bu yazicmin baslangig kilavuzuna basvurun. 
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Yazici performansini etkileyen faktorler 



Birgok faktor, is yazdirma suresini etkiler. Bunlardan biri, dakikada yazdinlan sayfa sayisi ile olgulen 
maksimum yazici hizidir (s/dk). Ozel ortam kullanimi (asetat, parlak ortam, agir ortam ve ozel boyutlu 
ortam), yazici islem suresi ve karsidan yukleme suresi, yazdirma hizmi etkileyen digerfaktorlerden 
bazilandir. 

Baski isini bilgisayardan yuklemek ve i§lemek igin gereken sure, asagidaki degiskenlere baglidir: 

• Grafiklerin karmasikligi ve boyutu 

• Yazicinm GIQ yapilandirmasi (ag - paralel) 

• Kullanmakta oldugunuz bilgisayarm hizi 

• Takili yazici belleginin buyuklugu 

• Ag isletim sistemi ve yapilandirmasi (varsa) 

• Yazici kimligi (PCL veya PostScript 3 oykunmesi) 



Not Ek yazici bellegi, bellek sorunlanm gozebilir, yazicinm karmasik grafikleri isleme 
kapasitesini artirabilir ve yukleme surelerini kisaltabilir, ancak maksimum yazici hizini artirmaz 
(s/dk orani). 
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Sorun giderme bilgisi sayfalan 

Yazicimn kontrol panelinden, yazici ile ilgili sorunlan tanilamaniza yardimci olacak sayfalar 
yazdirabilirsiniz. Burada, asagidaki bilgi sayfalanni yazdirma yordamlan agiklanmistir: 

• Yapilandirma sayfasi 




Not Herhangi bir yazici tanilamasina baslamadan once bir yapilandirma sayfasi 
yazdirmaniz onerilir. 



• Kagit yolu test sayfasi 

• Kayit sayfasi 

• Olaygunlugu 

Yapilandirma sayfasi 

Yapilandirma sayfasini, gegerli yazici ayarlanni gormek veya geri yuklemek, yazici sorunlarmin 
giderilmesine yardimci olmak ya da DIMM, kagit kullanma aksesuarlan, tepsiler ve yazicimn dilleri gibi 
istege bagli aksesuarlarm yuklu oldugunu dogrulamak igin kullanm. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. BiLGi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YAPILANDIRMA YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAPILANDIRMA YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Yazici yapilandirma sayfasi baski islemini tamamlayana kadarekranda Yazdinhyor... 
YAPILANDIRMA iletisi goruntulenir. Yazici, yazdirdiktan sonra HAZIR durumuna geri doner. 




Not Yazici bir HP Jetdirect baski sunucusu, dupleksleyici veya zimbalayici/yigmlayici ile 
yapilandinlirsa, bu aygitlarla ilgili bilgi veren ek bir yapilandirma sayfasi yazdinlir. 



Kagit yolu test sayfasi 

Kagit yolu test sayfasi, yazicimn kagit yukleme ozelliklerinin sinanmasi igin yararlidir. Kaynak, hedef 
ve yazicida bulunan diger segenekleri segerek sinamak istediginiz kagit yolunu tammlayabilirsiniz. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. TANILAMA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. TANILAMA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. KAGIT YOLU TESTi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. KAGIT YOLU TESTi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Yazici, kagit yolu testini tamamlayincaya kadar ekranda Yuriitiiliiyor... KAGIT YOLU TESTi iletisi 
goruntulenir. Kagit yolu test sayfasi yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 
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Kayit sayfasi 

Kayit sayfasinda, bir goruntunun sayfanm merkezinden ne kadar uzaklikta yazdinlabilecegini gosteren 
yatay ve dikey bir ok yazdinlir. Bir tepsinin kayit degerlerini, goruntu sayfanm on ve arka yuzunde 
ortalanacak bigimde ayarlayabilirsiniz. Kaydin ayarlanmasi aynca, kenardan kenara yazdirma ayannin 
sayfanm turn kenarlanndan yaklasik 2 mm igeride olacak sekilde gergeklestirilmesine de olanak verir. 
Goruntu yerlestirme, hertepside bir miktar farklilik gosterir. Hertepsi igin kayit yordammi uygulaym. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

6. KAYDI AYARLA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. KAYDI AYARLA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

Iz^f Not Bir KAYNAK belirterek birtepsi segebilirsiniz. Varsayilan KAYNAK, Tepsi 2'dir. Tepsi 
2 kaydmi ayarlamak uzere 12. adima gegin. Aksi halde bir sonraki adimla devam edin. 

8. KAYNAK ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. KAYNAK ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. Bir tepsiyi vurgulamak igin ▼ veya a. dugmesine basin. 

11. Tepsiyi segmek igin </ dugmesine basin. 

Tepsi segildikten sonra yazici kontrol paneli KAYDI AYARLA menusune doner. 

12. DENEME SAYFASI YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

13. DENEME SAYFASI YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

14. Yazdinlan sayfadaki yonergeleri izleyin. 

Yazici kayit sayfasi baski islemini tamamlayana kadar ekranda Yazdinhyor... KAYIT SAYFASI iletisi 
goruntulenir. Kayit sayfasi yazdirildiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 

Olay gunlugu 

Olay gunlugu, yazici sikismalan, servis hatalan ve diger yazici ko§ullan gibi yazici olaylarmi listeler. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. TANILAMA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. TANILAMA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. OLAY GUNLUGUNU YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. OLAY GUNLUGUNU YAZDIR ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
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Yazici olay gunlugu baski i§lemini tamamlayana kadar Yazdinhyor... OLAY GUNLUGU iletisi 
goruntulenir. Olay gunlugu yazdinldiktan sonra, yazici HAZIR durumuna doner. 
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Kontrol paneli ileti turleri 



Kontrol paneli iletileri, onem derecelerine gore ug ture aynlir. 

• Durum iletileri 

• Uyan iletileri 

• Hata iletileri 

Hata iletisi kategorisi iginde, bazi iletiler Kritik hata iletileri olarak derecelendirilir. Bu bolumde, kontrol 
paneli iletilerinin turleri arasindaki farklar agiklanmistir. 

Durum iletileri 

Durum iletileri, yazicinin gegerli durumunu yansitir. iletiler, sizi normal yazici galismasi konusunda 
bilgilendirir; bu iletileri temizlemek igin kullanici etkilesimi gerekmez. Yazici durumuyla birlikte degisirler. 
Yazici gevrimigiyken, hazirsa, mesgul degilse ve bekleyen uyan iletisi yoksa HAZIR durum iletisi 
goruntulenir. 

Uyan iletileri 

Uyan iletileri, kullaniciya veri ve yazdirma hatalan hakkinda bilgi verir. Bu iletiler genellikle HAZIR veya 
Durum iletileriyle donusumlu olarak goruntulenir ve >/ dugmesine basilana dek ekranda kalir. 
SiLiNEBiLiR UYARILAR yazici yapilandirma menusunde i§ olarak ayarlanirsa, bu iletiler bir sonraki 
baski isi tarafindan silinir. 

Hata iletileri 

Hata iletileri, kagit ekleme veya kagit sikisikligmi giderme gibi birtakim eylemlerin yerine getirilmesi 
gerektigini bildirir. 

Bazi hata iletilerinde otomatik olarak galismaya devam edilebilir; OTO DEVAM ET=ACIK ise, yazici 
otomatik olarak devam etme olanagi saglayan bir hata iletisini 10 saniye goruntuledikten sonra normal 
galismasina devam eder. 

Iz^f Not Otomatik olarak devam edebilen hata iletisinin 10 saniyelik goruntulenme suresi iginde 



' — 1 herhangi bir dugmeye basilmasi, otomatik devam ozelligini gegersiz kilar ve basilan dugmenin 
islevi oncelik kazanir. Ornegin, Menu dugmesine basildiginda ana menu goruntulenir. 

Kritik hata iletileri 

Kritik hata iletileri aygit anzalarmi bildirir. Bu iletilerden bazilan yazici kapatilip agilarak silinebilir. Bu 
iletiler OTO DEVAM ET ayarmdan etkilenmez. Kritik hata devam ederse, servis hizmeti gereklidir. 

Asagidaki tabloda, kontrol paneli iletileri alfabetik siraya gore listelenmistir. 
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Kontrol paneli iletileri 



ileti listesi 



Denetim masasi iletisi 


Aciklama 


Onerilen eylem 


(FS) AYGIT 


Belirtilen surucude bir aygit arizasi 


1. 


iletiyi temizlemek icin, ^ dugmesine 




olusmustur. Flash DIMM gerektirmeyen 




basin. 


HATASI 


islerin baski islemi devam edebilir. 










2. 


ileti goruntiilenmeye devam ederse, 


Temizlemek icin basin: </ 






EIO disk surucusunii gikarip yeniden 








takm. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 








goruntulenir: 




3. 


Yaziciyi yeniden agin. 


HAZIR 




4. 


ileti goruntiilenmeye devam ederse, 








Flash DIMM'i degistirin. 


(FS) AYGIT 


Dosya sistemi aygiti korumahdir ve uzerine 


1. 


Flash Bellege yazmayi etkinlestirmek 




yeni dosya yazilamamaktadir. 




igin HP Web Jetadmin'i kullanarak 


KARSI KORUMALI 






yazma korumasmi kaldirm. 


Temizlemek icin basin: */ 




2. 


iletiyi temizlemek icin, ✓ dugmesine 








basin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 








goruntulenir: 




3. 


ileti goruntiilenmeye devam ederse, 








yaZ.lL'lyl ixdUcllllJ aL-ll 1. 


MA7IP 








(FS) DOSYA 


Yazici, mantiksiz bir islem (ornegin, dosyayi 


1. 


iletiyi temizlemek igin, ^ dugmesine 


iSLEMi BASARISIZ 


var olmayan bir dizine yiiklemek) 




basin. 


gerceklestirmeye cahsan PJL dosya sistemi 




ileti goruntiilenmeye devam ederse, 




komutu almistir. 


2. 


Temizlemek icin basin: ✓ 




yaziciyi kapatip agin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 




3. 


ileti yeniden goruntiilenirse, yazihm 


goruntulenir: 






uygulamasiyla ilgili bir sorun olabilir. 


MA7IP 








(FS) DOSYA 


Yazici, dosya sistemine bir sey saklamaya 


1. 


Dosyalari Flash Bellek'ten silmek igin 


QiQTPiuii nni 1 1 

old 1 CIVII UULU 


gahsan, ancak dosya sistemi dolu 




HP Web Jetadmin yazilimim kullanm ve 


oldugundan basansiz olan bir PJL dosya 




yeniden deneyin. 




sistemi komutu almistir. 






Temizlemek icin basin: ✓ 


2. 


iletiyi temizlemek igin, ✓ dugmesine 








basin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 








goruntulenir: 




3. 


ileti goruntiilenmeye devam ederse, 








yaziciyi kapatip agin. 


HAZIR 








[FS] NOT 


Aygit baslatilmadi. 


Aygiti baslatmak icin Web JetAdmin'i 






kullanabilirsiniz. 


BASLATILDI 








[RENK] KARTUSU 


Belirlenen yazdirma kartusu kullanim 


1. 


iletiyle ilgili yardimi goruntulemek igin ? 


SiPARiS EDiN 


omrunun sonuna yaklasmistir. Yazici 




dugmesine basin. 


hazirdir ve belirtilen sayfalarin tahmini sayisi 








icin baski islemine devam edecektir. Kalan 


2. 


Belirtilen baski kartusunun parga 


Sarf malzemeleri gostergesi, baski 


tahmini sayfa sayisi, bu yazicmm gegmisteki 




numarasmi aim. 


kartuslarmin tuketim duzeylerini goruntuler. 


kagit kapasitesi temel ahnarak hesaplanir. 










3. 


Baski kartusu siparis edin 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 


Sarf malzemesinin degistirilmesi gerekinceye 






goruntulenir: 


kadar baski islemi devam eder. 
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HAZIR 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarmin tuketim duzeylerini goruntuler. 



Not Sarf malzemeleri siparis 

b I bilgileri yerlesik Web sunucusundan 

da ahnabilir. Aynntih bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma 



<RENK> KARTUSU 
DEGi§TiRlN 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarmin tuketim duzeylerini goruntuler. 

iletisi, su iletiyle donusumlii olarak 
goruntulenir: 

Devam igin basin: ✓ 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarmin tuketim duzeylerini goruntuler. 



Tammlanan baski kartusu kullanim omrunu 
tamamlamistir ve SiSTEM KURULUMU 
menusundeki RENKLl SARF MALZMS 
BiTTi ayan BiTiNCE DURDUR olarak 
ayarlanmistir. Yazdirma devam edebilir. 



Uygun baski kartusunu siparis edin. 

Devam etmek igin </ dugmesine basin 

On ve list kapaklan ve ardmdan goruntii 
aktarim birimini agin. 



A 



DIKKAT Goriintii aktarim 
birimi kolayca zarar gorebilir. 



Belirlenen baski kartusunu gikarin. 

Yeni bir baski kartusu takm. 

Goriintu aktarim birimini ve ardmdan list 
ve on kapaklan kapatm. 

Sarf malzemeleri siparis bilgileri yerlesik 
Web sunucusundan da ahnabilir. 
Aynntih bilgi igin bkz: Yerlesik web 
sunucusunu kullanma 



10.90.XY [RENK] 

KARTUSU DEGiSTiRiN 

iletisi, su iletiyle donusumlii olarak 
goruntulenir: 

Yardim ign basn:? 



Renkli kartusta toner bitti ve degistirilmesi 
gerekiyor. 



Renkli kartusu degi§tirin. 



10.92.YY KARTUSLAR 
KULLANIMDA DEGlL 



Baski kartusu yaziciya iyi oturmamis. 



Baski kartusunu gikarip yeniden takm. 



10.X.X SARF MLZ 

BELLEK HATASI 

iletisi, su iletiyle doniisiimlii olarak 
goruntulenir: 

Yardim ign basn:? 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarmin tuketim duzeylerini goruntuler. 



Yazici en az bir yazdirma kartusunu 
okuyamiyor veya yazamiyor ya da en az bir 
bellek etiketi eksik. 

Asagidaki kontrol paneli iletileri ilgili baski 
kartusunun rengine karsihk gelmektedir: 

10.00.00 = siyah baski kartusu 

10.00.01 = cam gobegi baski kartusu 

10.00.02 = mor baski kartusu 

10.00.03 = sari baski kartusu 



1 . Yaziciyi kapatip agin. 

'<'- Aynntih bilgi igin ? dugmesine basin. 

3. Hata devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



11.X DAHILI SAAT HATASI 
Devam igin basin: <•/ 



Bu ileti, formatlayici kartmdaki gergek 
zamanh saatte sorun oldugunda 
goruntulenir. 

XX=01 Saat pili bitik 

XX=02 Gergek zamanh saat bozuk 



Devam etmek igin ✓ dugmesine basin. Bu 
hata olusursa, yazici kapatihncaya kadar 
tarih ve saati, islemcinin saatini kullanarak 
izler. Hata duzeltilmezse, yazicmin her 
kapatihp agihsinda tarih ve saati ayarlamamz 
istenir. 
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13.XX.YY 


Tepsi 1'de kagit sikisti. 


1. 


Sikismamn giderilmesi konusunda 


TEPSI 1'DE SIKISMA 






ayrmtih bilgi icin ? dugmGsine basin. 












2. 


Adimlar halinde bilgileri gormek icin ▼ 


Sikismayi giderip 






diigmesine basin. 


✓ diigmesine basin ✓ 




3. 


Ayrmtih bilqi icin bkz: Sikismalari 








temizleme. 






4. 


Tiim sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goriintiilenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/clj4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YY QIKIS 


Harici bir kagit kullanma aygitmda kagit 


Dupleksleyicide veya zimbalayici/yigmlayici 




sikisti. Zimbalayici/yigmlayici birimindeki 


biriminde sikisan kagit olup olmadigmi 


AYGITINDA SIKISMA 


koyu sari isik yanip sonuyor. 


denetleyin. Ayrmtih bilgi igin bkz: 






Zimbalavici/viainlavicida sikismalar. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 








goriintiilenir: 




1 . 


Sikismamn giderilmesi konusunda 


Yardim ign basn:? 






ayrmtih bilgi icin ? diigmesine basin. 












2. 


Yonergeler arasinda gezinmek igin 








ve ▼ diigmelerine basin. 






3. 


Tiim sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goriintiilenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YY DPLKS YLNDA 


Dupleks yolunda birden gok sikisma var. 


1. 


Sikismamn giderilmesi konusunda 


BIRDFN COK SIKISMA 

I r\ u 1— I "i wwi\ wiiMyivin 


Buna iist kapak alani da dahildir. 




ayrmtih bilgi igin ? diigmesine basin. 












2. 


Yonergeler arasinda gezinmek igin 


Yardim ign basn:? 






ve ▼ diigmelerine basin. 






3. 


Avnntih bilai icin bkz: Sikismalari 








temizleme. 






4. 


Tiim sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goriintiilenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YY DUPLEKS 


Kagit yolunda bir sikisma vardir. 


1. 


Sikismamn giderilmesi konusunda 








ayrmtih bilgi igin ? diigmesine basin. 


YOLUNDA SIKISMA 








Yardim ign basn:? 




2. 


Yonergeler arasinda gezinmek igin a. 






ve ▼ diigmelerine basin. 






3. 


Avnntih bilqi igin bkz: Sikismalari 








temizleme. 






4. 


Tiim sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goriintiilenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YY HARiCi QIKTI 


Zimbalayici/yigmlayici aksesuannda bir 


1. 


Sikismamn giderilmesi konusunda 




sikisma vardir. 




ayrmtih bilgi igin ? diigmesine basin. 


AYGITTA KAGIT SIKISMASI 












2. 


Yonergeler arasinda gezinmek igin 



ve ▼ diigmelerine basin. 
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3. Sikismalan giderme konusunda daha 
fazla bilgi igin bkz: Zimbalavici/ 
viqinlavicida sikismalar , 

4. Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 
goruntulenmeye devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



13.XX.YY KAGIT 


Kagit yolunda bir sikisma vardir. 


1. 


Sikismanm giderilmesi konusunda 








ayrmtih bilgi igin ? dugmesine basin. 


VOI IIKirtA QILflQMA 








Yardim i$n basn:? 




2. 


Yonergeler arasmda gezinmek igin 






ve ▼ dugmelerine basin. 






3. 


Aynntili bilqi igin bkz: Sikismalan 








temizleme. 






4. 


Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goruntulenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YY KGT YOLUNDA 


Kagit yolunda birden gok sikisma var. Buna 


1. 


Sikismanm giderilmesi konusunda 


DlrvUCIN l^Ur\ OlrvlylVIM 


list kapak alani da dahildir. 




aynntili bilgi igin ? dugmesine basin. 








Yardim i$n basn:? 




2. 


Yonergeler arasmda gezinmek igin 






ve ▼ dugmelerine basin. 






3. 


Aynntili bilqi igin bkz: Sikismalan 








temizleme. 






4. 


Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goruntulenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YYSIKI§MA 


Dupleksleyicide kagit sikismis. Aygitta 


1. 


Sikismanm giderilmesi konusunda 


1 Crol Z T 1 ^IIaMKIIN 


sikisan kagit olup olmadigmi denetleyin. 




aynntili bilgi igin ? dugmesine basin. 










2. 


Yonergeler arasmda gezinmek igin 


Yardim ign basn:? 






ve ▼ dugmelerine basin. 






3. 


Avrmtili bilqi igin bkz: Sikismalan 








temizleme. 






4. 


Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 








goruntulenmeye devam ediyorsa, 








http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YYTEPSiDE 


Tepsi 2'de ya da istege bagh tepsilerin birinde 


1. 


Sikismanm giderilmesi konusunda 




veya birkagmda sayfa sikisti. 




aynntili bilgi igin ? dugmesine basin. 


SIKISMA VAR X 






Yardim ign basn:? 




2. 


Yonergeler arasmda gezinmek igin 






ve ▼ dugmelerine basin. 






3. 


Aynntili bilqi igin bkz: Sikismalan 








temizleme. 






4. 


Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 



goruntulenmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 
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13.XX.YY USTKAPAK 
VEYA DUP.BOLG.SKI§MA 
Yardim ign basn:? 


Ust kapak alanmda bir sikisma vardir. 


1. 

2. 
3. 


Sikismanin giderilmesi konusunda 
aynntih bilgi igin ? dugmesine basin. 

Yonergeler arasmda gezinmek igin 
ve ▼ dugmelerine basin. 

Avnntih bilqi ipin bkz: Sikismalari 
temizleme. 






4. 


Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 
gdriintulenmeye devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 


13.XX.YY ZIMBADA 
SIKI§MA 

Yardim ign basn:? 


Zimbalayicida zimba sikismis. Zimbalayici/ 
yigmlayici biriminde sikismis zimba olup 
olmadigini denetleyin. 


1. 
2. 
3. 

4. 


Sikismanin giderilmesi konusunda 
aynntih bilgi icin ? dugmesine basin. 

Yonergeler arasmda gezinmek igin 
ve ▼ dugmelerine basin. 

Sikismalari giderme konusunda daha 
fazla bilqi icin bkz: Zimbalavici/ 
viqmlavicida sikismalar. 

Turn sayfalar temizlendikten sonra ileti 
gdriintulenmeye devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


20 Yetersiz Bellek 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

20 Yetersiz Bellek 


Yazici bilgisayardan kullanilabilir bellegine 
sigmayacak boyutta veri almistir. 


A 
I . 

2. 


Baski islemine devam etmek igin 
dugmesine basin. 

Not Veri kaybi olusur. 

ileride bu hatayla karsilasmamak igin 
baski isinin karmasikhgini azaltm. 


Devam igin basin: </ 




3. 


Yaziciya bellek eklemek, daha 
karmasik sayfalarin yazdirilmasmi 
saglayabilir. 


22 EIO X 

ARABELLEK DOLDU 
Devam igin basin: ✓ 


X yuvasmdaki EIO karti, mesgul 
durumdayken G/Q arabelleginin tasmasma 
neden olmustur. 


1. 
2. 


Baski islemine devam etmek igin </ 

Hiinmpciinp hac;in 

vjuuiiicoiiic uaii 1 1 I . 

|jg|? Not Veri kaybi olusur. 

ileti goriinmeye devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 








adresinden HP Destek'e basvurun. 


22 KATI§TIRILMI§ G/C 


Yerlesik JetDirect baski sunucusunda tasma 
var. 


Devam etmek igin ✓ dugmesine basin. Bu 
hata olustugunda veri kaybi olabilir. 



ARABELLEK TASMASI Gerekirse, isi yeniden yaziciya gonderin. 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Devam igin basin: </ 
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22 PARALEL GIQ 

ARABELLEK DOLDU 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

22 PARALEL GIQ 

ARABELLEK DOLDU 

Devam igin basin: <•/ 



Paralel arabellek, yazici mesgul 
durumdayken tasti. 



Baski islemine devam etmek igin ✓ 
diigmesine basin. 



r ~2^ Not Veri kaybi olusur. 



2. ileti gorunmeye devam ederse, paralel 
kabloyu her iki ugtan gikarm ve yeniden 
takin. 

3. ileti gorunmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



22 USB GIQ 
ARABELLEK TASMASI 
Devam igin basin: </ 



USB arabellegi, yazici mesgul durumdayken 1 . 
tasti. 



Baski islemine devam etmek igin <✓ 
diigmesine basin. 



Not Veri kaybi olusur. 



ileti gorunmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



40 EIO X BSRSZ 
AKTARIM 

Devam igin basin: >/ 



EIO X yuvasmdaki kart baglantisi kesildi. 



Baski islemine devam etmek igin ✓ 
diigmesine basin. 



r ~2^ Not Veri kaybi olusur. 



ileti gorunmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



40 KATISTIRILMIS GIQ 
iLETiM HATASI 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Devam igin basin: </ 



Yerlesik JetDirect baski sunucusuyla 
baglanti kesildi. 



Yaziciyi kapatip agin. Aynntih bilgi igin ? 
diigmesine basin. 

ileti gorunmeye devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



41.3 TEP X ICINDE 

BEKLENMEYEN BOYUT 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

TEPSiXXYUKLE 

[TUR] [BOYUT] 

Baska bir tepsi 

igin Git'e basin 



Besleme yoniine, tepsi igin yapilandmlmis 
boyuttan daha uzun veya daha kisa ortam 
yiiklenmistir. 



1 . Yanhs boyut segilmisse, isi iptal edin 
veya yardima erismek igin ? diigmesine 
basin. 

VEYA 

2. Baska bir tepsi segmek igin ✓ 
diigmesine basin. 

3. Yonergeler arasmda gezinmek igin ^ 
ve ▼ diigmelerine basin. 
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41.5 TEPSI X ICINDE 

BEKLENMEYEN TUR 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 

TEPSi XX YUKLE 

[TUR] [BOYUT] 

Ba§ka bir tepsi 
igin Git'e basin 



Yazici, ortam yolunda tepside 
yapilandmlandan farkli bir ortam turu 
algilamistir. 



Yanlis tu r secilmisse, isi iptal edin veya 
yardima erismek igin ? dugmesine 
basin. 

VEYA 

Baska bir tepsi secmek igin <J 
dugmesine basin. 

Yonergeler arasinda gezinmek igin 
ve ▼ dugmelerine basin. 



49.XXXX 
YAZICI HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



Onemli bir uriin yazilimi hatasi olusmustur. 



Yaziciyi kapatip agin. 

ileti goriinmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



50.X FUZER HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



Bir fuzer hatasi olusmustur. 



Yaziciyi kapatip agin. 



50.X KAYNASTIRCI HATASI 
Yardim ign basn:? 



Bir fuzer hatasi olustu. Asagidakiler belirli 
fuzer hatalaridir: 

50.1: Ana termistorde diisuk fuzer sicakhgi 
hatasi olustu. 

50.2: Fuzer isinma servis hatasi olustu. 

50.3: Ana termistorde yuksek fuzer sicakhgi 
hatasi olustu. 

50.6: Agik fuzer hatasi olustu. 

50.7: Fuzer basmci serbest birakma 
mekanizmasi hatasi olustu. 

Bu hatanm nedeni, uygun olmayan birgug 
kaynagi, uygun olmayan bir sebeke voltaji 
veya kaynastiricida meydana gelen bir sorun 
olabilir. 



Yaziciyi kapatip agin. 

Yonergeler arasinda gezinmek igin . 
ve ▼ dugmelerine basin. 

ileti goriinmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



51 .2Y 

YAZICI HATASI 
Yardim ign basn:? 



iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 

51 .2Y 

YAZICI HATASI 



Bir ism hata algihyor veya bir lazer hatasi 1 . 
olustu. 

2. 

Y degerleri sunlardir: 

Y Tanimi 

0 - Siyah 

1 - Cam gobegi 
2-Mor 



Yaziciyi kapatip agin. 

Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/clj4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 
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Devam etmek igin 


3 - Sari 




agip kapatin 






■>? YY YA7ITI HATASI 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin 


DM yaZ.1 L.I 1 1 d Lao 1 UlU^lllU^LUI . 


Yaziciyi kapatip agin. Ayrintili bilgi igin ? 
diigmesine basin. 

ileti gorunmeye devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 


agip kapatin 






53.XY.ZZ RAM KONTROL 
DIMM YUVASI X 


Birfiizer hatasi olustu. 


Yapilmasi istenirse, devam etmek igin </ 
diigmesine basin. Yazici HAZIR durumuna 
gelmelidir, ancak takilan bellegin tumunii 



kullanmayacaktir. 
Aksi halde: 

1 . Yaziciyi kapatin. 

2. Turn DDR SDRAM birimlerinin teknik 
ozelliklere uygun oldugunu ve yerine 
dogru sekilde takildigmi dogrulaym. 

3. Yaziciyi acm. 

4. Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



54.01 YAZICI 
HATASI 

Devam etmek igin 
agip kapatin 



Baski islemi devam edemez. Ortam nem 
algilayicisi normal degil. 



1 . Yaziciyi kapatip agin. 

2. Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



54.X YAZICI 
HATASI 

Devam etmek igin 
agip kapatin 



Baski islemi devam edemez. Bir algilayici 
hatasi olustu. 

X degerleri: 

01 - Nem algilayicisi 

15 - San 

16-Mor 

17 - Cam gobegi 

18 - Siyah 



1 . Yaziciyi kapatip agin. 

2. Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



55.0X.YY DC DENETLEYCi 
HATASI 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 



Bir yazici komut hatasi olusmustur. 



Yaziciyi kapatip agin. 

2. Sorun devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



55.0X.YY 
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Denetim masasi iletisi 



Agiklama 



Onerilen eylem 



YAZICI HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



56.XX 

YAZICI HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



Biryazici hatasi olusmustur. 



1 Yaziciyi kapatip agin. 

2. Sorun devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



57.0X 

YAZICI HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



Yazici fani hatasi olusmustur. 



1. 



Yaziciyi kapatip agin. 



2. Sorun devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



58.0X 

YAZICI HATASI 
Yardim ign basn:? 



Bellek etiketi hatasi algilandi. 



1. 



Yaziciyi kapatip agin. 



2. Sorun devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



iletisi, su iletiyle ddnusumlu olarak 
goruntulenir: 

58.0X 

YAZICI HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



59.XY 

YAZICI HATASI 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle ddnusumlu olarak 
goruntulenir: 

59.XY 

YAZICI HATASI 
Devam etmek igin 
agip kapatin 



Bir yazici motoru hatasi olusmustur. 



1 Yaziciyi kapatip agin. 

2. Sorun devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/clj4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 

Not: Bu ileti, aktarim biriminin 
bulunmamasi veya hatah yerlestirilmesi 
nedeniyle de goruntulenebilir. Aktarim 
biriminin dogru sekilde takildigmdan 
emin olun. 



60.XX YAZICI HATASI 



Tepsi kaldirma hatasi olustu; burada XX 
tepsinin numarasidir. 



iletisi, su iletiyle ddnusumlu olarak 
goruntulenir: 

Devam etmek igin 

agip kapatin 



Adimlar halinde bilgileri gormek igin ▼ 
diigmesine basin. 

Hata yeniden goruntiilenirse, yaziciyi 
kapatip agin. 

Hata kaybolmazsa, iletiyi kaydedin ve 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresindeki HP Destek'e basvurun. 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


62 NO SYSTEM 


Higbir sistem yok. 


1 . Yaziciyi kapatip agin. 


Devam etmek igin 

mm 1/ t r\ t + 1 n 
dyip KdpdXIil 




2. Sorun devam ediyorsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 


65.12.XXgiKIS 
AYGITI DURUMU 


Baskiya devam edilebilmesi igin once, harici 
bir gikis aygiti dikkat gerektiren bir durumda. 
Zimbalayici/yigmlayici aksesuarmdaki koyu 
sari isik yanip soniiyor. 


Sikisan kagit varsa cikarm ve ust kapagi agip 
kapatm. Gerekirse, gikis aygitmi yeniden 
yerle§tirin. 


bD.AT .£-£. yir\l9 AYu 1 

BAGLANTISI KESiLDi 


Yazici ile aygit arasinda iletisjm koptu. 
Aygitin baglantisi kesilmis olabilir. 


Yaziciyi kapatm. Yazicidaki zimbalayici/ 
yigmlayici birimini degistirin. Yaziciyi agin. 

Hata kaybolmazsa, iletiyi kaydedin ve 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresindeki HP Destek'e basvurun. 


66.XY.ZZ CIKIS 
AYGITI HATASI 


Zimbalayici/yigmlayici basansiz oldu. 
Zimbalayici/yigmlayici birimindeki koyu sari 
isik surekli yaniyor. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. Zimbalama yataginda kagit veya zimba 



sikismasi olup olmadigim denetleyin. 
Zimba kartusunun tarn oldugunu 
dogrulayin. 

3. Zimbalayici/yigmlayici biriminin 
hareketini engelleyen bir sey olup 
olmadigim kontrol edin. 

4. Qikis tepsinin diizgun takildigini 
denetleyin. 

5. Yaziciyi agin. 



68.X DEPOLMA HATASI 

AYARLAR DEGlSTi 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

68.X DEPOLMA HATASI 
AYARLAR DEGlSTi 
Devam igin basin: ✓ 



Uzun siireli saklama aygitma kaydedilen bir 
veya daha gok yazici ayan gegersizdir ve 
fabrika varsayilan ayarina getirilmistir. 
diigmesine basilmasi, iletinin temizlenmesini 
saglar. Baski islemi devam edebilir, ancak 
beklenmeyen davranislar gorulebilir. 



1 . Devam etmek igin >/ dugmesine basin. 

2. ileti goruntiilenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 

3. Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cN4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



68.X SUREKLi 
DEPOLAMA YAZMA HTASI 
Devam igin basin: <•/ 



Uzun siireli saklama aygiti dolu. </ 1 . 

dugmesine basilmasi, iletinin temizlenmesini 
saglar. Baski islemi devam edebilir, ancak 2. 
beklenmeyen davranislar gorulebilir. 

XAgiklamasi 3. 

0 kullanilan NVRAM 

1 gikarilabilir disk (flash veya sabit) 



Devam etmek igin </ dugmesine basin. 

ileti goruntiilenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 

Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cN4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 



68.X SUREKLi 


Uzun siireli saklama aygiti dolu. ✓ 1 . 
dugmesine basilmasi, iletinin temizlenmesini 


Devam etmek igin ✓ dugmesine basin. 


DEPOLMA DOLU 


saglar. Baski islemi devam edebilir, ancak 2. 
beklenmeyen davranislar gorulebilir. 


68.0 hatalari igin yaziciyi kapatip agin. 


Yardim ign basn:? 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


iletisi. su iletiyle donusiimlii olarak 
goruntulenir: 

CO V C l' !□ Cl/I i 

bo. A oUKLKLI 
DEPOLAMA DOLU 


X Agiklamasi 

0 kullanilan NVRAM 

1 gikanlabilir disk (flash veya sabit) 


3. 
4. 


Hata 68.0 devam ederse, HP Destek ile 
baglanti kurun. 

68.1 hatalan igin, dosyalari disk 
suriiciisunden silmek iizere HP Web 
Jetadmin yazilimmi kullanm. 


Devam igin basin: ✓ 




5. 


Devam eden 68.1 hatalan igin 
HP Destek ile baglanti kurun. 


69.X YAZICI HATASI 
Yardim ign basn:? 


Biryazici hatasi olusmustur. 


Yaziciyi kapatip agin. Ayrmtih bilgi igin ? 
diigmesine basin. 



iletisi, su iletiyle ddnusumlu olarak 
goruntulenir: 

69.X YAZICI HATASI 



Devam etmek igin 



agip kapatin 



79.XXXX 


Onemli bir donanim hatasi olusmustur. 


1. 


Yaziciyi kapatip agin. 


YAZICI HATASI 

LJtfvdlll cllllciv lyill 




2. 


Sorun devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 


agip kapatin 








8X.YYYY 
EIO X HATASI 


X yuvasmdaki G/C aksesuar karti kritik bir 
hata ile karsilasti. 

X Agiklamasi 

1: yuva 1'de hata 
2: yuva 2'de hata 


1. 
2. 


Yaziciyi kapatip agin. 

Sorun devam ediyorsa, 

http ://www. h p. com/su pport/cli4700 

adresinden HP Destek'e basvurun. 


8X.YYYY YERLESiK 
JETDIRECT HATASI 


Bu ileti yerlesik JetDirect baski 
sunucusundaki bir hatadan kaynaklanir. 


Yaziciyi kapatip agin. Ayrmtih bilgi igin ? 
diigmesine basin. 

ileti goriinmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/clj4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 


ABCDEFGHIJ 
0110000000 

iletisi, su iletiyle ddnusumlu olarak 
goruntulenir: 


Bu ileti, kagit yolu algilayici testi veya kagit 
yolu testi gahstigmda goruntulenir. Alfabetik 
deger hangi algilayicmm denetlendigini 
gosterir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Cikmak igin suna basin Dur 








AKTARIM S. SP EDiN 
X SYFDAN AZ KALDI 


Aktanm birimi kullanim omriinun sonuna 
yaklasmistir. Yazdirma devam edebilir. 


1. 


iletiyle ilgili yardimi goriintulemek igin ? 
diigmesine basin. 


Yardim ign basn:? 




2. 


Aktanm seti parga numarasmi 
yardimdan aim. 


iletisi, su iletiyle ddnusumlu olarak 




3. 


Aktanm seti siparisi verin. 



goruntulenir: 
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Denetim masasi iletisi 



Agiklama 



Onerilen eylem 



HAZIR 



Not Sarf malzemeleri siparis 
bilgileri yerlesik Web sunucusundan 
da almabilir. Aynntih bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma 



AKTARIM SETiNi DEGiSTiRiN 
Yardim ign basn:? 



Aktarim birimi kullanim omrunun sonuna 
gelmistir. Baski kalitesi diisebilir, ancak 
yazdirma devam edebilir. 



1 . Ust ve on kapaklari agin. 

2. Aktarim biriminin tepesindeki tutamagi 
asagi gekerek birimi algaltm. 



3. Aktarim biriminin altmda her iki tarafta 
bulunan kiigiik mavi mandallari 
bastirarak birimi yukan dogru yazicmm 
disina kaldinn. 

Yeni aktarim birimini takin. 

5. On ve ust kapaklari kapatm. 

6. Sarf malzemeleri siparis bilgileri yerlesik 
Web sunucusundan da almabilir. 
Aynntih bilgi igin bkz: Yerlesik web 
sunucusunu kullanma 



AKTARIM SETiNi DEGiSTiRiN 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

AKTARIM SETiNi DEGiSTiRiN 
Devam igin basin: </ 



• Aktarim biriminin altmda her iki 
tarafta bulunan kiigiik mavi 
mandallari bastirarak birimi yukan 
dogru yazicmm disina kaldinn. 

• Yeni aktarim birimini takin. 

• On ve ust kapaklari kapatm. 

• Sarf malzemeleri siparis bilgileri 
yerlesik Web sunucusundan da 
almabilir. Aynntih bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu 
kullanma 



Aktarim birimi kullanim omrunun sonuna 
yaklasmistir ve SiSTEM KURULUMU 
menusiindeki SARF MALZL DEGSTR 
ayari BiTiNCE DURDUR olarak 
ayarlanmistir. 



1 Aktarim seti siparisi verin. 

2. Baski islemine devam etmek igin >S 
diigmesine basin. 

3. Aktarim setini degistirmek igin asagidaki 
adimlan uygulayin: 

• Ust ve on kapaklari agin. 

• Aktarim biriminin tepesindeki 
tutamagi asagi gekerek birimi 
algaltm. 



Ahnan veri Yazici veri almistir ve form beslemesini Baski islemine devam etmek igin ✓ 

beklemektedir. Yazici baska bir dosya ahrsa, diigmesine basin. 
Son syf yzdmk igin suna basin: ✓ ileti kaybolur. 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 



HAZIR 



Son syf yzdmk igin suna basin: >. 
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Denetim masasi iletisi 


Aciklama 


Onerilen eylem 


Ayarlaniyor... 


Yazici ayarlama yapmaktadir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


AYARLAR KAYDEDiLDi 


Bir menii segimi kaydedilmistir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Baslatiyor... 


Bu ileti yazici agildiginda, ayn ayri gorevler 
baslatildiginda goriintiilenir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Bobin tasimyor 

Cikmak icin suna basin Dur 


Yazici bir bilesen testi yurutmektedir ve 
secilen bilesen bir bobindir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


DURTU§U 






Bobin ve motor tasimyor 
Qikmak icin suna basin Dur 


Yazici bir bilesen testi yurutmektedir ve 
secilen bilesenler bobin ve motordur. 


islem yapilmasi gerekmez. 


BOYUT E§LE§MiYOR 

TEPSi XX 

Yardim icn basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 


Tepsinin besleme yoniine, tepsi icin 
yapilandirilmis boyuttan daha uzun veya 
daha kisa ortam yiiklenmistir. 


1 . Yan ve arka ortam kilavuzlanni kagida 
gore ayarlaym. 

2. Gerekirse, tepsi kapatildiktan sonra 
kagit boyutunu degistirmek igin ✓ 
diigmesine basin veya tepsideki boyut 
ve tiirle eslesen yapilandirmayi yazm. 


HAZIR 






giKI§ YIGININI 
EL iLE BESLE 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 

ikinci yiizleri yaz. 


El ile beslenen iki tarafh bir belgenin gift sayih 
sayfalari yazdirilmistir ve yazici tek numarah 
sayfalari yazdirmak iizere cikis yigmmin 
yerlestirilmesini beklemektedir. 


Bilgisayardaki Her iki Yiize de Yazdir 

yonerge iletisim kutusundaki ybnergeleri 
izleyin. 

VEYA 

Yazicida yardim igin ? diigmesine basin. 


icin basin: . 






Qoklu Kopya isi Gerceklestirilemiyor 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 


Bellek, disk veya yapilandirma sorunu 
nedeniyle baski isinin goklu kopyasi 
iiretilememektedir. Yalnizca bir kopya basihr. 


Yaziciya ek bellek veya disk surucusu takm. 


Isleniyor... 






Dahili disk baslatiliyor 


Dahili disk aygiti baslatiliyor. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Dahili disk hazirlaniyor 


Dahili disk hizlaniyor. Bu ileti genellikle, 
yazici uyku modundan donerken yaklasik 15 
saniye goriintiilenir. Yine de isler 
yazdirilabilir, ancakdepolanmis isler gibi disk 
erisimi gerektiren islerin disk baslatihncaya 
kadar beklemesi gerekir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


DAHiLi DiSK i§LEVSEL DEGiL 


Dahili disk diizgun gahsmiyor. 


Yaziciyi kapatip agin. Hata devam 
edivorsa, http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 


DiSK AYGIT 
HATASI 

Temizlemek icin basin: >/ 


Belirtilen surucude bir aygit arizasi 
olusmustur. Disk suruciisiine erismesi 
gerekmeyen islerin baski islemi devam 
edebilir. 


1 . iletiyi temizlemek igin, ^ diigmesine 
basin. 

2. ileti goruntiilenmeye devam ederse, 
EIO disk suriicusunu gikarip yeniden 
takm. 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 




3. Yaziciyi yeniden agin. 

4. ileti goruntulenmeye devam ederse, 
EIO disk surucusunii degistirin. 


DiSK DOSYA 

IQI rmii CAQAPIQI7 
I^LCIVll DA^AKIol£ 

Temizlemek igin basin: ✓ 


Yazici, mantiksiz bir islem (ornegin, dosyayi 
var olmayan bir dizine yuklemek) 
gergeklestirmeye gahsan PJL dosya sistemi 
komutu almistir. Baski islemi devam edebilir. 


1 . iletiyi temizlemek igin, ✓ dugmesine 
basin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 




3. ileti yeniden goruntiilenirse, yazihm 
uygulamasiyla ilgili birsorun olabilir. 


HAZIR 






DiSK DOSYA 
SiSTEMi DOLU 

l el 1 1 \£.\ni I left lylil Udolll. w 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 


Yazici, dosya sistemine bir sey saklamaya 
gahsan, ancak dosya sistemi dolu 
oldugundan basarisiz olan bir PJL dosya 
sistemi komutu almistir. 


1 . HP Web Jetadmin yazihmini kullanarak 
EIO disk surucusunden dosyalan silin 
veya saklanan isi yazicmin kontrol 
panelinden silin. 

2. iletiyi temizlemek igin, </ dugmesine 
basin. 

3. ileti goruntulenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 


DiSK TEMiZLENiYOR, X% TAMAMLANDI 


Bir saklama aygiti temizleniyor. Yaziciyi 
kapatmayin. islem tamamlandiginda, yazici 
otomatik olarak yeniden baslatihr. 


islem yapilmasi gerekmez. 


DiSK YAZMAYA 
KARSI KORUMALI 


Dosya sistemi aygiti korumahdir ve uzerine 
yeni dosya yazilamamaktadir. 


1 . Diske yazmayi etkinlestirmek igin, 
HP Web Jetadmin'i kullanarak yazma 
korumasini kaldirin. 


Temizlemek igin basin: >/ 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 




2. iletiyi temizlemek igin, ✓ dugmesine 
basin. 

3. ileti goruntulenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 


DSK HASSAS TEMiZLEME 
TAMAMLANAN BLM: X% 

GUCU KAPATMAYIN 


Bir saklama aygiti sterilize ediliyor. Yaziciyi 
kapatmayin. islem tamamlandiginda, yazici 
otomatik olarak yeniden baslatihr. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Dupleks isi 
yiirutiiluyor 


Dupleksleme isi yapihrken kagitgecici olarak 
gikis bolmesine gelir. is tamamlanana kadar 
sayfalari gikarmaya calismayin. 


Cikis bolmesine gegici olarak gelen kagidi 
almayin. is bittiginde ileti kaybolacaktir. 


is tamamlanana kadar 






kagida dokunmayin 






DUPLEKSLEYiCiYi YENiDEN TAKIN 


Dupleksleyici gikanlmistir. 


Adimlar halinde bilgileri gormek igin ▼ 
dugmesine basin. 


Duraklatildi 
Hazir'a donmek igin 


Yazici duraklatilmistir ve ekranda bekleyen 
higbir hata iletisi yoktur. G/Q, bellek dolana 
kadar veri almaya devam eder. 


Dur dugmesine basin. 



DUR tu§una basin 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


EIO DiSKX 
iSLEV DISI 
Yardim ign basn:? 


X yuvasmdaki EIO diski dogru 
gahsmamaktadir. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. EIO diskini gosterilen yuvadan gikanp, 
yeni bir EIO disk suruciisu takm. 


ElOXdiski 
baslatiliyor 


X yuvasmdaki EIO disk aygiti 
baslatilmaktadir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


EIO X diski 
hazirlaniyor 


X yuvasmdaki EIO disk aygiti, optik disk 
tablasmm donusunii hizlandirmaktadir. 


islem yapilmasi gerekmez. 



ELLE BESLEME EL iLE BESLEME olarak belirtilen bir is 1. Tepsi 1'e dogru kagidi yukleyin. 

gonderildi ve Tepsi 1 bos. Baska bir tepsi 

kullanilabilir durumda. 2. istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve 

tiirunu onaylaym. 

Baska bir tepsi 

3. Aksi taktirde, baska bir tepsi segmek icin 

igin Git'e basin ✓ dugmesine basin. 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

ELLE BESLEME 



Yardim ign basn:? 



ELLE BESLEME 


EL iLE BESLEME olarak belirtilen bir is 


1. 


Tepsi 1'e dogru kagidi yukleyin ve 




gonderildi ve Tepsi 1 bos. 




devam etmek igin ✓ dugmesine basin. 




Kullanilabilecek baska tepsi yok. 


2. 


istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve 


Devam igin basin: <■;■ 






tiirunu onaylaym. 


ELLE BESLEME 


iste EL iLE BESLEME belirtilmis, ancak 


1. 


Tepsi 1'e dogru kagidi yukleyin. 




Tepsi 1'e iste belirtilenden farkh birtiir veya 




istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve 




boyut yuklenmis ve yapilandinlmis. 


2. 








tiirunu onaylaym. 


Devam i?in basin: ^ 












3. 


Aksi taktirde, baska bir tepsi secmek icin 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 






✓ dugmesine basin. 



goruntulenir: 
ELLE BESLEME 



Yardim i$n basn:? 



ELLE BESLEME 
[TUR] [BOYUT] 



iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Baska bir tepsi igin Git'e basin 



iste el ile besleme belirtiliyor, ancak Tepsi 1 
bos. Baska bir tepsi kullanilabilir. 



Tepsi 1'e kagit ekleyin veya baska bir tepsi 
segmek igin <S dugmesine basin. 



En az bir 

yazici kartusunu gikarm. 
Cikmak igin suna basin Dur 



Yazici, kartus denetimini devre disi birakma 
veya bilesen testi yurutmektedir ve segilen 
bilesen kartus motorudur. 



Baski kartuslanndan birini gikarm. 
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Onerilen eylem 



Erisim Engeilendi Kontrol paneli guvenlik mekanizmasi yazici Ayarlarm degistirilmesi igin yazici 

yoneticisi tarafmdan etkinlestirildigi sirada, yoneticisiyle baglanti kurun. 

MENULER KILITLENDI bir menu ogesini degistirmek igin girisimde 

bulunulmustur. ileti kisa sure goruntulenecek 
ve yazici HAZIR durumuna donecektir. 



FUZER SETINI DEGISTIRIN 
Yardim ign basn:? 



Fuzer seti kullamm omriiniin sonuna 
gelmistir. Fuzer setini degistirin. Baski kalitesi 
diisebilir ancak yazdirma devam edebilir. 



Ust kapagi agin. 

Fuzer birimindeki mor tutacaklari 
kavraym. 



Eski fuzer birimini yazicidan gikarin. 

4. Yeni bir fuzer birimi takm ve kelebek 
vidalari sikarak sabitleyin. 

5. Ust kapagi kapatm. 

6. Sarf malzemeleri siparis bilgileri yerlesik 
Web sunucusundan da almabilir. 
Ayrintih bilgi igin bkz: Yerlesik web 
sunucusunu kullanma . 



FUZER SETiNi DEGiSTiRiN 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

FUZER SETiNi DEGiSTiRiN 
Devam igin basin: ✓ 



Fiizer kullamm omruniin sonuna yaklasmistir 1 . Fuzer seti siparisi verin 
ve SiSTEM KURULUMU meniisundeki 
SARF MALZL DEGSTR ayari BiTiNCE 
DURDUR olarak ayarlanmistir. Yazdirma 
devam edebilir. 



2. Baski islemine devam etmek igin >S 
diigmesine basin. 



Fuzer setini degistirmek igin asagidaki 
adimlari uygulayin: 

• Ust kapagi agin. 

• Fiizer birimindeki mor tutacaklari 
kavraym. 

• Eski fiizer birimini yazicidan 
gikarin. 

• Yeni fiizer birimini takm. 

• Ust kapagi kapatm. 

• Sarf malzemeleri siparis bilgileri 
yerlesik Web sunucusundan da 
almabilir. Ayrintih bilgi igin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu 
kullanma 



FUZERi TAKIN 


Fiizer takih degildir veya diizgun takih 
degildir. 


Fiizerin yaziciya takih oldugunu ve tarn 
oturdugunu dogrulaym. 

Adimlar halinde bilgileri gormek igin ▼ 
diigmesine basin. 


Gergeklestiriliyor 

YAZDIRMA/ DURDURMA TESTi 


Yazici, yazdirma/durdurma testi 
yapmaktadir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Geri Yukleniyor... 

[aksesuar #] 


Yazici bir kullanici istegine yanit olarak harici 
aksesuar ayarlanni geri yiikliiyor. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Geri Yukleniyor... 


Yazici fabrika ayarlanni geri yiiklemektedir. 
Bu ileti, RENK DEGERLERi GERI 


islem yapilmasi gerekmez. 
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YUKLENSiN gibi bir geri yiikleme eylemi 
gergekle§ti rilirken goruntulenir. 


Geri Yiikleniyor... 


Yazici fabrika ayarlarmi geri yuklemektedir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Geri Yiikleniyor 






Hatali PIN 


Hatali PIN girilmistir. Ug yanhs PIN girisinden 
sonra, yazici HAZIR durumuna donecektir. 


Dogru PIN'i girin. 


Hazir 

Tanilama modu 

Cikmak icin suna basin Dur 


Yazici ozel bir tanilama modundadir. 


Ozel tanilama modundan gikmak igin Dur 
dugmesine basin. 

VEYA 

islem yapilmasi gerekmez. 


HAZIR 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarimn tuketim duzeylerini goruntuler. 


Yazici gevrimigidir ve veri icin hazirdir. 
Ekranda higbir durum veya aygit kumanda 
iletisi goruntulenmez. 


islem yapilmasi gerekmez. 


HAZIR 


Yazici cevrimici ve hazir durumda. 


islem yapilmasi gerekmez. 


IP Adresi: 






HP DISI MALZEME 
KULLANILIYOR 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarimn tuketim duzeylerini goruntuler, 
ancak yeniden doldurulan kartuslarin 
duzeyini goruntulemez. 


Yazici, HP olmayan biryazdirma kartusunun 
takih oldugunu algilamistir. 


HP kartusu satin aldiginizi dusuniiyorsaniz, 
liitfen HP ihbar hattmi araym 
(1-877-219-3183, Kuzey Amerika'da 
ucretsizdir). 

/\ DiKKAT HP urunu olmayan bir 
kartusun kullanilmasi nedeniyle 
gereken higbir yazici onanmi, 
garanti kapsammda degildir. 


iptal edilck is yok 


iptal edilecek saklanmis is yok. 


islem yapilmasi gerekmez. 


iptal Ediliyor... 


Yazici, isi iptal etmektedir. is 
durduruldugunda, kagityolu temizlendiginde 
ve etkin veri kanalmdaki geri kalan turn veriler 
almdigmda ve atildigmda, ileti 
goruntulenmeye devam eder. 


islem yapilmasi gerekmez. 


ISINIYOR 


Uyku modundan gikmaktadir. Isinma 
tamamlandiktan sonra baski islemine devam 
edilecektir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


iSTEGE BAGLI TEPSi 
BAGLANTISI ZAYIF 


500 sayfahk giris tepsisi yaziciyla duzgiin 
baglanti kuramamaktadir. 


1. Yazicmin diiz birzemine 
yerlestirildiginden emin olun. 

2. Yaziciyi kapatm. 

3. Yaziciyi 500 sayfahk giris tepsisine 
yeniden oturtun. 

4. 500 sayfahk giris tepsisini yeniden 
yerine oturttuktan sonra yaziciyi agin. 


istek kabul edildi 


Yazici bir ig sayfa yazdirma istegini kabul 
etmistir, ancak ig sayfa yazdirilmadan once 


islem yapilmasi gerekmez. 



liitfen bekleyin 
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gegerli isi baski isleminin bitmesi 
gerekmektedir. 


i§ Depolanamiyor 
i§iN ADI 


Bellek, disk veya yapilandirma sorunu 
nedeniyle is saklanamamaktadir. 


Yaziciya ek bellek veya disk siirucusu takm. 
Disk siiruciisii varsa, onceden saklanmis 
isleri silin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 






isleniyor... 






Isleniyor... 


Yazici su anda bir is gergeklestirmekte ancak 
henuz sayfalari toplamamaktadir. Kagit 
hareketi basladigmda, bu iletinin yerini isin 
hangi tepsiden yazdinldigini gosteren bir ileti 
ahr. 


islem yapilmasi gerekmez. 


isleniyor... 
ARALIKLI MOD 
Yardim ign basn:? 


Bu ileti, yogun kullanim sirasmda asm 
ismirsa goruntulenebilir. Bu durumda yazici, 
bir dakika dump bir dakika baski yapacagi bir 
moda girer. Bu dongii, galisma sicakhgi 
dengelenene kadar surer. 


Adimlar halinde bilgileri gormek igin ▼ 
diigmesine basin. 


isleniyor... 
kopya <X> / <Y> 


Yazici harmanlanmis kopyalari islemekte 
veya yazdirmaktadir. ileti, gegerli olarak Y 
toplam kopya sayisindan X adet kopyanm 
islendigini gosterir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


isleniyor... 
tepsi: xx 


Yazici, etkin olarak belirtilen tepsideki isi 
gergeklestirmektedir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Kagit yolu denetleniyor 


Motor, olasi kagit sikismalarmi denetlemek 
uzere silindirlerini dondurmektedir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Kagit yolu temizleniyor 


Yazici agildigmda kagit sikismasi veya 
yanhs yerlestirilmis kagit algilamistir. Yazici, 
sikismis sayfalari otomatik olarak gikarmaya 
gahsmaktadir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Kahci bellek 
ba§latihyor 


Yazici agildigmda, kahci bellegin 
baslatildigmi gostermek iizere goruntulenir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Kapagi kapatm. 


Ust kapagm kapatilmasi gerekmektedir. 


On kapaklan kapatm. 


Yardim ign basn:? 




Not Bu ileti, fuzerintakih olmamasi 
b_l veya hatah yerlestirilmesi nedeniyle 



de goruntulenebilir. Fuzerin dogru 
sekilde takildigmdan emin olun. 



KART YUVASI X 


X yuvasmdaki flas kart dogru 
gahsmamaktadir. 


1. 


Yaziciyi kapatm. 


CALI§MIYOR 




2. 


Karti belirtilen yuvadan gikarm ve 
yenisiyle degistirin. 


KAYNA§. S. SiP§ EDiN 


Fiizer kullanim omriinun sonuna 


1. 


iletiyle ilgili yardimi goruntiilemek igin ? 




yaklasmistir. Yazici hazirdir ve belirtilen 




diigmesine basin. 


XXX SYFDAN AZ KALDI 


sayfalarm tahmini sayisi igin baski islemine 




Yardim ign basn:? 


devam edecektir. 


2. 


Fiizer setinin parga numarasmi aim. 










Sarf malzemesinin degistirilmesi gerekinceye 


3. 


Fiizer seti siparisi verin. 




kadar baski islemi devam eder. 
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iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 

HAZIR 




Not Sarf malzemeleri siparis 
bilgileri yerlesik Web sunucusundan 
da ahnabilir. Ayrmtih bilgi icin bkz: 

Yerlesik web sunucusunu kullanma 


Liitfen bekleyin 


Yazici, verileri silme islemini 
gergeklestirmektedir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Motor dondiiriiliiyor 
Qikmak icin suna basin Dur 


Yazici bir bilesen testi yiirutmektedir ve 
secilen bilesen bir motordur. 


Bu testi durdurmaya hazir oldugunuzda 
Durdur diigmesine basin. 


motoru dondiiruliiyor 


Bir bilesen testi yapilmaktadir ve secilen 
bilesen <renkli> kartus motorudur. 


Bu testi durdurmaya hazir oldugunuzda 
Durdur diigmesine basin. 


Cikmak icin suna basin Dur 






Olay Giinliigii Bos 


l/rtrttr^l nnnnllm-Jnn AV ^Mhll l"lPl"lllH"l 

Kontrol panehnden OLAY CiUNLUCiUNU 

GOSTER secilmistir ve olay giinliigii bostur. 


Islem yapilmasi gerekmez. 


Olay giinliigii temizleniyor 


Bu ileti, olay giinliigii silinirken goriintiilenir. 
Olay giinliigii temizlendikten sonra yazici 
MENULER ekranmdan cikar. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Olusturuluyor... TEMiZLEME SAYFASI 


Bu ileti, bir temizleme sayfasi olusturulurken 
goriintiilenir. Sayfa tamamlandigmda, 
kontrol paneli bir ekran yukan giderek 
YAZDIRMA KALiTESi meniisiine doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 

Sayfa yazdirildiginda, sayfayi islemek icin 
temizleme sayfasmda basih olan yonergeleri 
izleyin. 


A7C1 ioi mi oil i\flc 
OZEL ICjLtKI SILME 


Yazici ozel saklanan bir isi siliyor. Ozel isleri 
silmek icin PIN gerekir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Ozgiin HP sarf malzemeleri takildi 


Yeni bir HP kartusu takilmistir. Yazici 
yaklasik 10 saniye sonra HAZIR durumuna 
doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


RAM DiSKi 
SiSTEMi DOLU 
Temizlemek icin basin: >✓ 


Yazici, dosya sistemine bir sey saklamaya 
gahsan, ancak dosya sistemi dolu 
oldugundan basansiz olan bir PJL dosya 
sistemi komutu almistir. 


• iletiyi temizlemek icin, ✓ diigmesine 
basin. 

• ileti goriintiilenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 

HAZIR 




fzzf Not Bu islem, RAM'e kaydedilen 
dosyalari da silecektir. 


RAM DiSKi AYGIT 
HATASI 

Temizlemek icin basin: ✓ 


Belirtilen suriiciide bir aygit arizasi 
olusmustur. 


1 . iletiyi temizlemek icin, >/ diigmesine 
basin. 

2. ileti goriintiilenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 

HAZIR 




3. ileti goriinmeye devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP Destek'e basvurun. 
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RAM DISKI DOSYA 
iSLEMi BASARISIZ 
Temizlemek igin basin: ✓ 



iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 



Yazici, mantiksiz bir islem (ornegin, dosyayi 1 . 
var olmayan bir dizine yuklemek) 
gergeklestirmeye galisan PJL dosya sistemi 
komutu almistir. 2. 



Baski islemi devam edebilir. 



3. 



iletiyi temizlemek igin, ✓ dugmesine 
basin. 

ileti goruntulenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 

ileti yeniden goruntulenirse, yazihm 
uygulamasiyla ilgili birsorun olabilir. 



RAM DISKI YAZMAYA 

KARSI KORUMALI 

Temizlemek igin basin: ✓ 

iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 



Dosya sistemi aygiti korumahdir ve uzerine 
yeni dosya yazilamamaktadir. 



1 . RAM diskine yazma olanagi saglamak 
igin HP Web Jetadmin yazilimim 
kullanarak yazma korumasmi kaldirm. 

2. iletiyi temizlemek igin, ✓ dugmesine 
basin. 

3. ileti goruntulenmeye devam ederse, 
yaziciyi kapatip agin. 



RENKLi BASKI KISITLI 

iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 

HAZIR 



Yazici iZlN VERiLiRSE RENKLi olarak 
ayarlanmis ve size veya yazihm 
programmiza renkli baski yapma yetkisi 
verilmemis. 



Renkli baski yapmaniza olanak saglayacak 
kullanici veya program izinlerini ayarlamak 
amaciyla sistem yoneticinize basvurun. 



SAKLANAN IS YOK 



EIO diskinde saklanan is yok. Bu ileti, 
kullanici iSi ALMA menusune girdiginde ve 
almacak bir is olmadigmda goruntulenir. 



islem yapilmasi gerekmez. 



SARF MALZ. DGSTR 
Geg.kil etkin 

iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 

<Gegerli durum iletisi> 



Yazici bir baski kartusu kullanim omrunun 
sonuna gelse de yazdirmaya devam etmek 
uzere ayarlanmis. 



Adimlar halinde bilgileri gormek igin 
dugmesine basin. 



A 



DiKKAT Gegersiz Kilma modunun 
kullanilmasi baski kalitesinin 
dusmesine neden olabilir. HP, SARF 
MALZL DEGSTR iletisi 
goruntulendiginde sarf 
malzemesinin degistirilmesini onerir. 
HP Sarf Malzemeleri Yuksek 
Koruma Garantisi kapsami, sarf 
malzemesi Gegersiz Kilma 
modunda kullanirsa sona erer. 



Sarf malzemelerini takin 

Durum igin basin: •■' 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarinm tuketim duzeylerini goruntuler. 



En az bir sarf malzemesi eksik veya yazicida 
dogru sekilde yerine oturmamis ve baska bir 
sarf malzemesi eksik, yanhs yerlestirilmis, 
bitmis veya azalmis olabilir. Sarf malzemesini 
yerlestirin veya yerlestirilmis sarf 
malzemesinin yerine tarn oturdugundan emin 
olun. 



1 SARF MALZ DURUMU menusune 
erismek igin dugmesine basin. 

2. Sorun gikaran belirli bir sarf 
malzemesini vurgulamak igin ve ▼ 
dugmesine basin. 

3. Sarf malzemesiyle ilgili yardimi 
goruntulemek igin ? dugmesine basin. 

4. Yonergeler arasmda gezinmek igin a. 
ve "w dijgmelerine basin. 
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SARF MALZL DEGSTR 


Birden gok sarf malzemesinin kullanim omru 


1. 


SARF MALZ DURUMU menusune 




bitmistirveSiSTEM KURULUMU 




erismek igin */ diigmesine basin. 


Devam igin basin: ✓ 


meniisiindeki SARF MALZL DEGSTR 








ayari BiTiNCE DURDUR olarak 


2. 


Sorun gikaran belirli birsarf 


Sarf malzemeleri gostergesi, baski 


ayarlanmistir. 




malzemesini vurgulamak igin ve ▼ 


kartuslarinin tuketim duzeylerini goruntuler. 




diigmesine basin. 






3. 


Sarf malzemesiyle ilgili yardimi 








goriintiilemek igin ? diigmesine basin. 






4. 


Yonergeler arasinda gezinmek igin a. 








ve ▼ diigmelerine basin. 






5. 


Sarf malzemeleri siparis bilgileri yerlesik 








Web sunucusundan da ahnabilir. 








Avrmtih bilai igin bkz: Yerlesik web 








sunucusunu kullanma 


SARF MALZL DEGSTR 


Birden gok sarf malzemesi kullanim omrunun 


1. 


SARF MALZ DURUMU menusune 




sonuna ulasmistir. Etkilenen sarf 




erismek igin */ diigmesine basin. 


Durum igin basin: </ 


malzemeleri yalnizca kartuslari kapsiyorsa, 








SiSTEM KURULUMU meniisundeki SARF 


2. 


Sorun gikaran belirli birsarf 


Sarf malzemeleri gostergesi, baski 


MALZL DEGSTR ayari AZALINCA 




malzemesini vurgulamak igin a. ve ▼ 


kartuslarinin tuketim duzeylerini goruntuler. 


DURDUR oldugu igin baski islemi durmustur. 




diigmesine basin. 




Etkilenen sarf malzemeleri yalnizca 








kartuslarsa, yazdirma devam etmez. 


3. 


Sarf malzemesiyle ilgili yardimi 








goriintiilemek igin ? diigmesine basin. 






4. 


Yonergeler arasinda gezinmek igin 








ve ▼ diigmelerine basin. 






5. 


Sarf malzemeleri siparis bilgileri yerlesik 








Web sunucusundan da ahnabilir. 








Avrmtih bilai igin bkz: Yerlesik web 








sunucusunu kullanma 


SARF MALZL DEGSTR 


Bu ileti, baski kartusu (veya baski kartuslari) 


Adimlar halinde bilgileri gormek icin ▼ 




bitme durumuna geldiginde ve yazici 


diigmesine basin. 


Ylnz siyah kullnlck 


SiYAHLA OTO. DEVAM olarak 








ayarlandiginda goruntulenir. 






MtJUol, II C LI y It! UUIIUoUIIIIU Uldldl\ 








nnrfintfiloni r - 

LjUl Ul ILUItrl Ml . 








<G6(p6rli durum il6tisi> 








SARF MLZ SPR EDiN 


Birden gok sarf malzemesi azalmistir. 


1. 


Meniilere erismek igin Menu diigmesine 








basin. 


iletisi, su iletiyle ddnusiimlu olarak 


Sarf malzemesinin degistirilmesi gerekinceye 






goruntulenir: 


kadar baski islemi devam eder. 


2. 


a. veya ▼ diigmesine basarak BiLGi 








vurgulaym ve ardmdan <J diigmesine 


HAZIR 






basin. 


Yardim ign basn:? 




3. 


veya ▼ diigmesine basarak SARF 








MALZ DURUMU vurgulaym ve 


Sarf malzemeleri gostergesi, baski 






ardmdan ✓ diigmesine basin. 


kartuslarinin tuketim duzeylerini goruntuler. 












4. 


Siparis edilmesi gereken bir sarf 








malzemesini vurgulamak igin a. veya ▼ 








diigmesine basin. 






5. 


Sarf malzemesiyle ilgili yardima erismek 








igin ? diigmesine basin. 






6. 


Yardimdan bir parga numarasi aim. 
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7. Sarf malzemesini siparis edin. 

8. Siparis edilmesi gereken sarf 
malzemelerinin her biri igin onceki 
adimlari yineleyin. 

9. Sarf malzemeleri siparis bilgileri yerlesik 
Web sunucusundan da ahnabilir. 
Aynntih bilgi igin bkz: Yerlesik web 
sunucusunu kullanma 



SECiLEN OZELLiK 

KULLANILAMIYOR 

Devam igin basin: >/ 

iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 

SECiLEN OZELLiK 

KULLANILAMIYOR 

Yardim ign basn:? 



PJL, yazicida bulunmayan bir kimlik istegi 1 . 
algiladi. is iptal edildi; higbirsayfa 
yazdinlmayacak. 2. 



Aynntih bilgi igin ? dijgmesine basin. 

Yonergeler arasmda gezinmek igin 
ve ▼ dijgmelerine basin. 



Aygit igin dogru siirucuyu kullanarak 
yeniden yazdinn. 



Siliniyor... 


Yazici saklanan isi silmektedir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


TARiH/SAAT 


Yazici tarih ve saatini ayarlama istemi. 
Varsayilan bigim [YYYY]/[AAA]/[GG] [SS]- 
[DD] bigimidir. 


Degistirmek igin, >/ dijgmesine basin ve saat 
ve tarih istemlerini izleyin. 


TEMiZLENiYOR... 


Birtemizleme sayfasi isleniyor. 


islem yapilmasi gerekmez. 


TEP X BOS 
[TUR] [BOYUT] 


Belirtilen tepsi bostur ve gegerli i§ baski islemi 
igin bu tepsiyi gerektirmemektedir. 


Tepsiyi uygun birzamanda doldurun. 


iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 






HAZIR 






TEP XX KULLAN 
[TUR] [BOYUT] 


Yazici, baski isinde kullanilmak iizere gesitli 
ortamlar sunmaktadir. 


1 . a. ve t diigmelerini kullanarak tepsi 
yapilandirmalanni (tiirve boyut) 
goruntiileyin. 


•*■/▼' He degistirn 
<J ile devam edin • / 




2. Kullanilacak bir tepsi segmek igin ✓ 
dijgmesine basin. 

3. Onceki iletiye geri donmek igin, Geri 
dijgmesine basin. 



TEPSi 1'E YUKLE: 
[TUR] [BOYUT] 
Ba§ka bir tepsi 
igin Git'e basin 

iletisi, su iletiyle donusumlij olarak 
goruntulenir: 



Bu ileti, Tepsi 1 segili olup yuklenmedigi 
zaman ve kullanima hazir baska kagit tepsisi 
varsa goruntulenir. 



1 . Kagit tepsisine dogru ortami yukleyin. 

2. istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve 
turun u onaylaym. 

3. Aksi halde, baska bir tepsi segin. 



TEPSI VE YUKLE: 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


[TUR] [BOYUT] 






Yardim ign basn:? 






TEPSi 1"E YUKLE: 
m"ipi fRnvi iti 

[ I UfxJ [DU i U 1 J 

Devam igin basin: ✓ 


Tepsi 1, is igin belirtilenden farkh tu r ve 
boyutta ortamla yuklenmis ve 
yapilandirilmistir. 


1 . Dogu kagit yuklenmisse, >S dugmesine 
basin. 

2. Aksi halde, yanhs kagidi gikarm ve 
Tepsi 1'e belirtilen kagidi yukleyin. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 




3. istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve 
turunu onaylaym. 


TFPSI 1'F YIIKI F- 

1 Lr Ol 1 1 1 ur\LL. 

[TUR] [BOYUT] 
Yardim ign basn:? 




4. Ortam kilavuzlarinin dogru konumda 
oldugundan emin olun. 

5. Baska bir tepsi kullanmak igin, Tepsi 
1'den kagidi gikarm ve ✓ dugmesine 
basin. 


TEPSi 1"E YUKLE: 
[TUR] [BOYUT] 
Yardim ign basn:? 


Bu ileti, Tepsi 1 segili olup yuklenmedigi 
zaman ve kullanima hazir baska kagit tepsisi 
yoksa goruntulenir. 


Tepsi 1'e dogru kagidi yukleyin ve devam 
etmek igin ✓ dugmesine basin. 

Istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve turunu 
onaylaym. 


TEPSI X ACIK 

Yardim ign basn:? 


Rplirtilpn tpnQi apiktir x/pva t3m3mpn 

LJ CI 1 1 11 1 CI 1 LC|Jo d^lrMM vCya ICU 1 IOI 1 ICI 1 

kapatilmamistir. 


1 C[JolV l\C3LIC3llll. 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 






HAZIR 






TEPSi X BOYUTU= <BOYUTU> 


Meniiden segilen boyut kaydedildi. 


islem yapilmasi gerekmez. 


AYARLAR KAYDEDiLDi 






TEPSi XX YUKLE 
[TUR] [BOYUT] 

Baska bir tepsi 


Tepsi XX bos veya iste belirtilenden baska bir 
tur ve boyut igin yapilandinlmis ve baska bir 
tepsi kullanilabilirdurumda. 


1 . Kagit tepsisine belirtilen ortami 
yukleyin. 

2. Ortam kilavuzlarinin dogru konumda 
oldugundan emin olun. 


igin Git'e basin 

llcUbl, ^U Mcllylo UOMU^UIIIIU UldfdK 

goruntulenir: 
TEPSi XX YUKLE 




3. istenirse, yuklu olan kagidm boyut ve 
turunu onaylaym. 

4. Baska bir tepsi kullanmak igin, ✓ 
dugmesine basin. 


[TUR] [BOYUT] 






Yardim ign basn:? 






TEPSi XX YUKLE 
[TUR] [BOYUT] 


Bu ileti, Tepsi XX segili olup yuklenmedigi ve 
kullanima hazir baska kagit tepsisi 
bulunmadigmda goruntulenir. 


Tepsiye dogru kagidi yukleyin ve devam 
etmek igin ✓ dugmesine basin. 


Yardim ign basn:? 






TUM YAZICI 

KARTUSLARINI CIKARIN 


Yazici bir bilesen testi yurutmektedir ve 
segilen bilesen Yalnizca Bant'tir. 


Turn baski kartuslarmi gikarm. 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


Qikmak igin suna basin Dur 


TUR ESLESMiYOR 
TEPXX 

Yardim ign basn:? 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 


Tepsiye yuklenen ortam turCi, tepsi igin 
yapilandinlmis ortam turuyle 
eslesmemektedir. 


1 . Yan ve arka kilavuzlari kagida gore 
ayarlayin. 

2. Gerekirse, tepsi kapatildiktan sonra 
kagit boyutunu degistirmek igin ✓ 
diigmesine basin veya tepside yuklu 
kagitla eslesen yapilandirmayi yazm. 


HAZIR 






USB AKSESUAR 
HATASI 

Yardim ign basn:? 


Bu ileti, bagli olan bir USB aksesuari gokfazla 
giig gektiginde goruntulenir. Bu durumda, 
ACC baglanti noktasi devre disi birakihr ve 
yazdirma durur. 


Adimlar halinde bilgileri gormek igin ▼ 
diigmesine basin. 


Uyku modu agik 


Yazici uyku modunda. Birdiigmeye 
basildigmda, yazdirilabilir veriler ahndiginda 
veya bir hata durumunda bu ileti silinir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Ust kapagi kapatin. 


Yazicmm list kapagi agik. 


Ust kapagi kapatin. 


X programi 
yiikleniyor 
GUCU KAPATMAYIN 


Programlar ve yazi tipleri yazicmm dosya 
sisteminde saklanabilir ve yazici agildigmda 
RAM'a yuklenir. XX sayisi, yuklenmekte olan 
programm sira numarasmi belirtir. 


islem yapilmasi gerekmez. Yaziciyi 
kapatmaym. 


XX nolu tepsi igin 
kaldirma bekleniyor 


Yazici Tepsi 2 veya istege bagli bir tepsinin 
kalkmasini bekliyor. 


islem yapilmasi gerekmez. 



XX NUMARALI TEPSiYi 
TAKIN VEYA KAPATIN 
Yardim ign basn:? 



Gegerli is yazdirilmadan once Tepsi XX 
takilmah veya kapatilmahdir. 



Belirtilen tepsiyi kapatin. 



YANLIS [RENK] 
KARTUS 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Yardim ign basn:? 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarinm tuketim diizeylerini goruntiiler. 



Bir kartus yanhs yuvaya takilmistir ve kapak 1. Ust ve on kapaklari agin, 
kapahdir. 



/V DiKKAT Goruntii aktarim 
birimi kolayca zarar gorebilir. 

2. Goriintii aktarim birimini agin. 

3. Yanhs baski kartusunu gikann. 

4. Dogru baski kartusunu takm. 

5. Goriintii aktarim birimini ve ardmdan ust 
ve on kapaklari kapatin. 



Yanhs sarf malzemeleri 

Durum igin basin: 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarinm tuketim diizeylerini goruntiiler. 



En az bir sarf malzemesi yazicida yanhs 
konumlandirilmis ve baska bir sarf 
malzemesi eksik, yanhs yerlestirilmis, bitmis 
veya azalmis olabilir. 



SARF MALZ DURUMU meniisiine 
erismek igin diigmesine basin. 

Sorun gikaran belirli bir sarf 
malzemesini vurgulamak igin ve 
diigmesine basin. 
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Denetim masasi iletisi 



Aciklama 



Onerilen eylem 



3. Sarf malzemesiyle ilgili yardimi 

gdriintiilemek igin ? dugmesine basin. 



4. Yonergeler arasmda gezinmek igin 
ve ▼ dugmelerine basin. 



Yazdinhyor... 
CMYK Ornekleri 


Bu ileti, yazici CMYK ornekleri sayfasi 
olusturuldugu sirada goruntulenir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
DEMO SAYFASI 


Yazici, deneme sayfasmi olusturmaktadir. 
Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi 
HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
DOSYA DiZiNi 


Yazici, yigm saklama dizin sayfasmi 
olusturmaktadir. Sayfa tamamlandigmda, 
yazici HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
KAYIT SAYFASI 


Yazici, kayit sayfasmi olusturmaktadir. Sayfa 
tamamlandigmda, yazici KAYDI AYARLA 
meniisiine doner. 


Yazdinlan sayfalardaki yonergeleri izleyin. 


Yazdinhyor... 
Kullanim Sayfasi 


Yazici, kullanim sayfasmi olusturmaktadir. 
Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi 
HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
MAKiNE TESTi 


Yazici, motor test sayfasmi olusturmaktadir. 
Sayfa tamamlandigmda, yazici gevrimigi 
HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
MENU HARiTASI 


Yazici, yazici menu haritasmi 
olusturmaktadir. Sayfa tamamlandigmda, 
yazici HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
OLAY GUNLUGU 


Yazici, olay gunliigii sayfasmi 
olusturmaktadir. Sayfa tamamlandigmda, 
yazici gevrimigi HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
RGB Ornekleri 


Bu ileti, yazici RGB ornekleri sayfasi 
olusturuldugu sirada goruntulenir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 

SARF MALZ DURUMU 


Yazici, sarf malzemeleri durum sayfasmi 
olusturuyor. Sayfa tamamlandigmda, yazici 
gevrimigi HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
TANILAMA SAYFASI 


Yazici, tani sayfasmi olusturmaktadir. Sayfa 
tamamlandigmda, yazici gevrimici HAZIR 
durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
Y.TiPi LiSTESi 


Yazici, PCL veya PS kisiligi yazi bigimi 
listesini olusturmaktadir. Sayfa 
tamamlandigmda, yazici HAZIR durumuna 
doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
YAPILANDIRMA 


Yazici, yapilandirma sayfasmi 
olusturmaktadir. Sayfa tamamlandigmda, 
yazici gevrimigi HAZIR durumuna doner. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Yazdinhyor... 
YKSORUN GiDERME 


Yazici, yazici kalite sorunlarini giderme 
sayfasmi olusturmaktadir. Sayfalar 
yazdinldigmda, yazici HAZIR durumuna 
doner. 


Yazdinlan sayfalardaki yonergeleri izleyin. 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


YAZDIRMA DURDU 


Bu ileti, Yazdirma/Durdurma Testi gahsirken 


Baski islemine devam etmek igin ✓ 




ve sure doldugunda goruntulenir. 


diigmesine basin. 


Devam igin basin: <</ 






YAZI TiPl/VERi YUKLEMEK igiN 


Belirtilen konumdan yazi tipi veya makro gibi 


1 . Aygiti veriler olmadan kullanmak igin ¥ 


YETERSiZ BELLEK 


verileri yiiklemek igin aygitta yeterli bellek 


diigmesine basin. 


bulunmamaktadir. Aygit asagidakilerden biri 






olabilir: 


2. Sorunu gozmek igin aygita bellek 


Yardim ign basn:? 




ekleyin. DDR SDRAM Bellek: 128 MB 




DAHiLi = dogrudan bigimlendirici kartmdaki 


(Q2630A) veya 256MB (Q2631A). 


iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 


ROM 




goruntulenir: 








KART YUVASI X = yuva X deki yazi tipi karti 




Ay git 








DIMM 




Devam igin basin: >/ 








EIO X DiSKi = EIO yuvasi X'te gikanlabilir 






sabit disk takih 




Yazici denetleniyor 


Yazici birdahili smama gergeklestirmektedir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


Ya7ifiniii Y p n i H p n 

I d^llrll Mil IcIIIUCll 


I dZ.1 Ul ULUI 1 Id LI r\ Uldl dl\ y CI IIUcI 1 


l^>lt!lll ydjJIIIIIdol ycl cM 1 IcZ.. 




baslatilmadan once RAM diski ayarlari 




Baslamasim Bekleyin 


degistirilmistir veya harici aygit modlari 






degismistirya da yazici tani modundan 






gikmaktadir ve otomatik olarak yeniden 






baslatilacaktir. 




Yesil tutamaci indirin. 


Aktarim birimi takih degildir veya diizgun 


1 SARF MALZ DURUMU menusune 




takih degildir. 


erismek igin </ diigmesine basin. 



Aktarim birimini vurgulamak igin ▼ 
diigmesine basin. 

Yardimi goriintiilemek igin ? 
diigmesine basin. 

Yonergeler arasmda gezinmek igin 
ve ▼ diigmelerine basin. 



YIGINLAYICI BOLMESI DOLU 



Zimbalayici/yigmlayici gikis bolmesi dolu. 
Zimbalayici/yigmlayici aksesuarmdaki koyu 
sari isik yanip soniiyor. 



Zimbalayici/yigmlayici gikis bolmesinden 
kagidi gikarm. 



YUKLE [RENK] 
KARTU§ 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goruntulenir: 

Yardim ign basn:? 

Sarf malzemeleri gostergesi, baski 
kartuslarmin tuketim diizeylerini goruntuler. 



Kartus yaziciya takilmamis veya hatah 
takilmis olabilir. 



Ust ve on kapaklari agin 

A 



DIKKAT Goriintii aktarim 
birimi kolayca zarar gorebilir. 



Goriintii aktarim birimini agin. 

Baski kartusunu takm ve yerine tarn 
olarak oturdugundan emin olun. 

Goriintii aktarim birimini ve ardmdan ust 
ve on kapaklari kapatm. 

Hata devam ediyorsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresinden HP destegine basvurun. 



Yukseltme 
almiyor 



Uriin yazihmi yukseltme islemi devam 
etmektedir. 



HAZIR durumuna doniinceye kadar yaziciyi 
kapatm ay in. 
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Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


Yukseltme 
uygulaniyor 


Urun yazilimi yukseltme islemi 
yapilmaktadir. 


HAZIR durumuna doniinceye kadar yaziciyi 
kapatmaym. 


Yukseltme yeniden 
gonderiliyor 


Urun yazilimi yukseltme islemi basariyla 
tamamlanmamistir. 


Yukseltme islemini yeniden deneyin. 


Yuriituluyor... 


Yazici, kagit yolu testi yapmaktadir. 


islem yapilmasi gerekmez. 


KAGIT YOLU TESTi 






LATIr UrLr\o 
D AO LAIN 1 lol 

iletisi, su iletiyle donusumlu olarak 
goriintiilenir: 


Dupleksleyici duzgun baglanmamis ve 
yazdirmaya devam edilebilmesi igin yeniden 
takilmasi gerekiyor. 


Yaziciyi kapatin. 

Adimlar halinde bilgileri gormek igin ▼ 
diigmesine basin. 


Yardim ign basn:? 






ZIMBATELi 
BiTiYOR 


Zimba kartusunda 20'den az kullamlabilir 
zimba kaldi. Durum isigi surekli yesildir. 


Yeni zimba kartusu siparis edin ve takm. 
Zimba kartusunu degistirme konusunda bilgi 
igin bkz: Zimba kartusunu deaistirme. 


Zl M BALAN ACAK 
SAYFA gOK FAZLA 


is, kullanilan ortam turu igin belirtilen yaprak 
sayismdan fazlasmi igeriyor ve 
zimbalanamaz. Belirli bir ortam turu igin 
maksimum yaprak sayisma ulasildigmda, is 
gikanlir ve yiginlanmis is olarak islenir. 


Belgelerin dogru zimbalanmasmi saglamak 
igin, isin segilen ortam turu igin belirtilen 
yaprak sayismi asmamasma dikkat edin. 


Zl M BALAN ACAK iSTE KARISIK 
KAGIT BOYUTU 


is farkli boyutlarda kagitlar igeriyor ve 
zimbalanamaz. Durum isigi surekli yesildir. 


Zimbalayiciya is gonderirken tek bir kagit 
boyutu kullanm. 


ZIMBALAYC KARTUSUNU 
DEGi§TiRiN 


• Zimba kartusunda 30'dan az zimba var 
ve kullanilmamasi gerekiyor. Zimba 
kartusunun degistirilmesi gerekiyor. 

Takih zimba kartusu yok. 


• Zimba kartusunu degistirin. Ayrmtih bilgi 
igin bkz: Zimba kartusunu deaistirme. 

• Bir zimba kartusu takm. 


ZIMBALAYICININ KAPAGI AQIK 


Zimbalayici kartus kapagi agik. Zimbalayici/ 
yiginlayici bu kosulda gahsamaz. 
Zimbalayici/yigmlayici aksesuanndaki koyu 
sari isik yanip soniiyor. 


Zimbalayici kartus kapagmi kapatin. 


ZIMBALAYICININ KAPAGI AQIK 


Zimbalayici biriminin iist kapagi agik. Birim 
gahsamaz. 


Ust kapagi kapatin ve isi yeniden gonderin. 


ZIMBALAYICININ UST KAPAGI ACIK 


Sikisma erisim kapagi agik. Zimbalayici/ 
yiginlayici bu kosulda gahsamaz. 
Zimbalayici/yigmlayici aksesuanndaki koyu 
sari isik yanip soniiyor. 


Sikisma erisim kapagmi kapatin. 


ZIMBALAYICININ UST KAPAGI AQIK 


Yiginlayici biriminin iist kapagi agik. Birim 
gahsamaz. 


Ust kapagi kapatin ve isi yeniden gonderin. 
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Kagit siki§malan 

Yazicidaki kagit siki§malanni gidermek igin bu gizimi kullanin. Kagit siki§malanni temizleme yonergeleri 
igin bkz: Siki$malari temizleme . 




Not Yazicmin siki§malan gidermek igin agilmasi gerekebilecek turn alanlan, gabuk gorulmesi 
igin ye§il tutamaglarla donatilmi§tir. 




1 


Ust kapak alani 


2 


Dupleks yolu 


3 


Kagit yolu 


4 


Giri§ yolu 


5 


Kagit tepsileri 
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Kagit siki§masi giderimi 

Bu yazici, sikisan sayfalan otomatik olarak yeniden yazdirmayi deneyip denemeyecegini belirlemenize 
olanak veren bir ozellik olan otomatik kagit sikisma giderimi saglar. Asagidaki segenekler kullanilabilir: 

• OTOMATiK — Yazici sikisan sayfalan otomatik olarak yeniden yazdirmayi dener. Bu 
varsayilandir. 

• KAPALI — Yazici sikisan sayfalan yeniden yazdirmayi denemez. 

• Agik — Yazici sikisan sayfalan yeniden yazdirmayi dener. 

\z^f Not Giderim islemi sirasmda yazici, kagit sikismasi olusmadan once yazdinlan birgok 
sorunsuz sayfayi yeniden yazdirabilir. iki kez yazdinlan sayfalan ayirdiginizdan emin olun. 

Kagit siki§ma giderimini devre di§i birakmak igin 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU ogesini segmek igin >/ dugmesine basin. 

6. SIKISMAYI GiDERME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. SIKISMAYI GiDERME ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

8. KAPALI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

9. KAPALI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

10. HAZIR durumuna donmek igin Menu dugmesine basin. 

Yazdirma hizini ve bellek kaynaklanni artirmak igin kagit sikisma giderimini devre disi birakmak 
isteyebilirsiniz. Kagit sikisma giderimi devre disi birakilirsa, sikisan kagitlar yeniden yazdinlmaz. 
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Kagit siki§malannin sik rastlanan nedenleri 

Asagidaki tabloda, sik rastlanan kagit sikisma nedenleri ve bu sorunlan gidermek igin onerilen gozumler 
gorulmektedir. 

Kagit siki§malan 



Nedeni ve goziimu 



Neden 


Coziim 


Yazici ilk yuklendiginde, koruyucu ek duzgun bir sekilde 


Bkz: Tepsi 1'de kaqit sikismasi. 


cikmiyor. 




Yazdirma ortami HP tarafindan onerilen ortam ozelliklerine 


Yalnizca HP ozelliklerini karsilayan ortamlari kullanm. Bkz: 


uymuyor. 


Desteklenen ortam aqirhklan ve bovutlari. 


Sarf malzemesi ogelerinden biri duzgun takilmamis ve bu 


Turn baski kartuslarimn, aktarim biriminin ve fiizerin duzgun 


yineleyen sikismalara neden oluyor. 


bir sekilde takildigindan emin olun. 


Daha once bir yazicida veya fotokopi makinesinde kullanilmis 


Daha once yazdinlmis veya uzerine fotokopi cekilmis ortam 


kagitlari yeniden kullaniyorsunuz. 


kullanmaym. 


Giris tepsilerinden biri yanhs yiiklenmis. 


Gin's tepsisindeki ortami kaldinn ve tepsideki ortami degistirin. 




Ortam genisligi kilavuzunu, ortami bukmeden sikica 




kavrayacak sekilde ayarlaym. Bkz: Giris tepsilerini 




vapilandirma. 


Yazdirma ortami bukulmus. 


Giris tepsisi kilavuzlari dogru sekilde ayarlanmamis. Giris 




tepsisi kilavuzlarmi, ortami bukmeden saglamca yerinde 




tutacak sekilde ayarlaym. Tepsi 2 ve isteqe baqh tepsilere 




yuklenen ortam 105 g/m 2 'den daha agir olursa, ortam 




egrilebilir. 


Yazdirma ortami birbirine yapisiyor. 


Ortami cikarm, biikun, 180 derece dondurun veya arkasmi 




fowirin ("lrt^ami /lir-ic tone ic i no woniHon v t\ 1 1/ 1 o\/i n nrtomi 
OgVIIIII. WILdllll yill9 lc[Jblblllc ycllUJfcMl yUMcylll. Wlldllll 




yelpazelemeyin. 


V^3"7/H i rrvia rtrtami filmic hiHImcsoino v/csHdcmcs/Hdn r°i lean 1 \\ir\r 
TdZ.UIIIMd (JILdllll, ^-IIM^ UUII 1 Ifcibll Ic ytrl lool 1 IcUcI 1 1^.1 Kdl 1 II yUl . 


TdZ.IOiyi ollllldyiM. Odyidyi Kdl 1 1 ldUdl 1 UllUfc;, t^lrxl-j UUII 1 IfcJoll It; 




Ldl 1 Idl 1 Itrl 1 y tJl Ic^l 1 Icon II UtJMcyiN. 


Dupleksleme sirasinda yazdirma ortami belgenin ikinci yuzii 


Yaziciyi sifirlayin ve belgeyi yeniden yazdinn. Sayfayi 


yazdirilmadan cikanhyor. 


gikarmadan once, cikis bolmesine tamamen yerlesmesini 




hoHo\/in 
ucMts y ii i . 


Yazdirma ortami kotu durumda. 


Yazdirma ortamim degistirin. 


ic silindirler yazdirma ortamim Tepsi 2 veya istege bagh bir 


En Cistteki ortam sayfasmi gikarin. Ortam 105 g/m 2 


tepsiden almiyor. 


iizerindeyse, tepsiden almmayabilir. 


Yazdirma ortaminin kenarlan puruzlu ya da tirtikh. 


Ortami degistirin. 


Yazdirma ortami delikli veya uzeri kabank. 


Bu ortam kolayca aynlmaz. Sayfalari Tepsi 1'den tek tek 




beslemeniz gerekebilir. 


Yazici sarf malzemelerinin kullanim omru sona erdi. 


Sarf malzemelerinin degistirilmesi gerektigini gosteren iletiler 




icin yazici kontrol panelini denetleyin veya sarf malzemelerinin 




kalan omrunu denetlemek icin sarf malzemeleri durum sayfasi 




vazdirin. Avrmtih biloi ipin bkz: Sarf malzemelerini deqistirme. 


Ortam dogru sekilde saklanmamis. 


Yazdirma ortamini degistirin. Ortam, orijinal paketinde ve 




denetlenen sartlar altmda saklanmahdir. 
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Nedeni ve gozumii 



Neden Qoziim 



Not Yazicida sikismalar olusmaya devam ederse, 
HP Miisteri Destegine veya yetkili HP servis 
saglayicmiza basvurun. Ayrmtih bilgi icin bkz: 

http://www.hp.com/support/cli4700 
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Siki§malan temizleme 

Asagidaki her bolum, kontrol panelinde goruntulenebilecek birsikisma iletisiyle ilgilidir. Sikismayi 
temizlemek igin bu islemleri uygulaym. 

Tepsi 1'de kagit siki§masi 

1. Tepsi 1'i agin. 




2. Tepsi 1'den yuklenen kagidi kaldinn. 

3. Tepsi 1'e yeniden kagit yukleyin ortamin dogru sekilde yuklendiginden emin olun. 
|~^ ^ Not Kagit diizeyi tirnaklarini asmayacak miktarda kagit yuklemeye dikkat edin. 

4. Kilavuzlann dogru konumda oldugunu dogrulaym. 




Baski islemine devam etmek igin ? ve ardmdan >/ dugmesine basin. 
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Tepsi 2 veya istege bagh tepsilerde siki§ma 

1. Belirtilen tepsiyi disan gekin ve duz biryuzeye yerlestirin. Kagit kilavuzlannm dogru konumda 
olmasma dikkat edin. 




2. Kismen beslenen ortamlan gikann. Ortami her iki kosesinden tutun ve asagi gekin. 




Not Daha agir kagitlarda siki§malarla kar§ila§mamak igin Tepsi 1'i kullamn. 



3. Ortam yolunun temiz olup olmadigini denetleyin. 





Not Ortam yirtilirsa, baski islemine devam etmeden once turn ortam pargalarmin kagit 
yolundan gikanldigindan emin olun. 



4. istege bagli bir tepside olusan sikismalarda, yukandaki tepsilerde de sikisma olup olmadigina 
bakm. Ornegin, sikisma Tepsi 4'te olmussa, Tepsi 2 ve Tepsi 3'u de agin ve sikisan kagidi gikarm. 
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5. Ortamm duzgun yuklendigini denetleyin. Tepsiyi yaziciya yerle§tirin. Turn tepsilerin tamamen 
kapali oldugundan emin olun. 




Ust kapak kismindaki sikismalar 

Ust kapaktaki sikismalar, asagidaki sekillerde gosterilen alanlarda olusur. Bu alandaki bir sikismayi 
temizlemek igin bu bolumdeki yonergeleri izleyin. 




Siki§an kagit 



Fiizerde buru§uk kagit 
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Ust kapak kismindaki bir siki§mayi giderme 



UYARI! Fuzere dokunmayin. Sicaktir ve yaniklara yol agabilir! Fuzerin galisma sicakligi 190 
C'dir. Fuzere dokunmadan once sogumasi i?in on dakika bekleyin. 



1. Ust ve on kapaklan a?m. 




2. Gorunen herhangi bir ortam varsa her iki kosesinden tutun ve gekerek gikann. 




3. Aktanm birimindeki yesil tutacagi tutun ve asagi gekin. 
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4, Ortami her iki ko§esinden tutun ve a§agi gekin. 
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Diger siki§malan giderme 

1. Tutamaclan kullanarak ust ve on kapaklan a?in. 
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4. Aktanm birimindeki ye§il tutacagi tutun ve a§agi gekin. 
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7. 



Aktanm birimini kapatin. 




8. Ust ve on kapaklan kapatin. 




Zimbalayici/yiginlayicida siki§malar 

&f Not Zimbalayici/yiginlayici siki§malanm giderdikten sonra, yazicinin kendisinde de siki§ma 
' — ' olmadigim denetleyin. Aynntili bilgi igin bkz: Sikismalan temizleme . 
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Kagit yolundaki siki§malari giderme 
1. Agikta siki§mi§ yaprak varsa gikann. 




Zimbalayici/yiginlayici birimini tutamaglanndan tutarak yazicinm govdesinden kaldirarak gikann. 



A 



DiKKAT Zimbalayici/yiginlayici birimi 9 kg agirligindadir. Daha iyi guvenlik igin, 
zimbalayici/yiginlayiciyi yazicinm arkasmda ayakta durarak gikarmak isteyebilirsiniz. 
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3. Zimbalayici/yigmlayiciyi duz bir yuzeye yerlestirin. 

4. Dupleksleyicinin on kapagimn altinda sikisan yaprak varsa gikann. 




5. Dupleksleyicinin arkasmda sikisan yaprak varsa gikann. 
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6. Zimbalayici/yiginlayici birimini yaziciya yerle§tirin. 




Zimbalayici/yiginlayici igindeki siki§malan giderme 

1. Zimbalayici/yiginlayici biriminin ust kapagini tutamaglanndan tutarak agin. 
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2. Sikisan kagit gorunuyorsa, zimbalayici/yigmlayicidan gekin. Zimbalayici/yigmlayici kapagmi 
kapatin. 




3. Sikisan sayfa kismen gorunuyorsa ve kolayca gikmiyorsa, zimbalayici/yigmlayici birimini 
tutamaglanndan kavrayip yazicinm govdesinden kaldirin. 



DiKKAT Zimbalayici/yigmlayici birimi 9 kg agirligmdadir. Daha iyi guvenlik igin, 
zimbalayici/yiginlayiciyi yazicinm arkasmdan gikarmak isteyebilirsiniz. 




4. Zimbalayici/yiginlayiciyi duz bir yuzeye yerlestirin. 
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Qiki§ bolmesindeki siki§malar 

▲ Qiki§ bolmesinde siki§an kagit varsa gikann. 





Not Zimbalayici/yiginlayicidaki siki§malarm tumunde, dupleksleyici yolunda ya da zimbalayici/ 
yiginlayici iginde veya yazicida siki§an ortam olmadigindan da emin olun. Yardim igin, bu 
bolumdeki diger siki§ma kurtarma yordamlanna bakm. 
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Zimba siki§malan 




Not Kontrol paneli ekranmda 13.XX.YY ZIMBADA SIKI§MA iletisi goruntulendiginde, zimba 
sikismalanni giderin. 



1. Zimbalayici/yiginlayicmin sol tarafinda, zimba kartusu kapagini yavasga gekerek agin. 




2. Zimba kartusu tutamacmi kavrayarak yavasga yukan gekin. 
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3. Zimba kartu§unu yava§ga saat yonunun tersine gevirin ve di§an gekin. 
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6. Zimba kartu§unu zimbalayici birimine yerle§tirin. Yerine oturana kadar a§agi bastinn. 




7. Zimbalayici kartu§ kapagmi kapatin. 




zimbalayici/yigmlayicidan gurultu gelebilir. Birkag beige zimbalandiktan sonra gurultu geger. Bir 
baski i§i gonderildiginde zimbalayicida zimba siki§mi§sa veya zimba kalmami§sa, zimbalayici 
bolmesinin yolunda engel olmadikga i§ yazdinlir. 
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Ortam kullaniminda kar§ila§ilan sorunlar 

Yalnizca HP ozelliklerini kar§ilayan ortamlan kullanin. Bu yaziciya ili§kin kagit ozellikleri igin, bkz: 
Desteklenen ortam agirliklan ve boyutlan . 

Ortam sipari§ etme bilgileri igin bkz: Sarf malzemeleri ve aksesuarlar . 

Qok yaprak 

Tablo 8-1 Yazici birden gok sayfa besliyor 



Nedeni ve goziimu 



Neden 


Qozuin 


Giris tepsisi gereginden fazla dolu. 


Fazla ortami giri§ tepsisinden aim. 


Yazdirma ortami birbirine yapisiyor. 


Ortami gikarm, bukun, 180 derece donduriin veya arkasini 
cevirin ve tepsiye yeniden yerle§tirin. 

Not Ortami yelpazelemeyin. Yelpazeleme, statik 
elektriklenmeye ve ortamin birbirine yapi§masma 
neden olur. 


Ortam bu yazici igin belirtilen ozelliklere uymuyor. 


Yalnizca, bu yazici icin belirlenen HP ortam ozelliklerine uyan 
ortam kullanin. Bkz: Desteklenen ortam aairhklan ve bovutlari. 


Tepsiler dogru sekilde ayarlanmamistir. 


Arka ortam uzunluk kilavuzunun, kullanilmakta olan ortamin 
uzunlugunu gosterdigini denetleyin. 


Zimbalayici/yiginlayici 




Tablo 8-2 Genel zimbalayici/yiginlayici sorunlarini gozme 


Nedeni ve gozumu 




Neden 


Qozum 


• Zimbalayici/yiginlayici agilmiyor. 

• Zimbalayici/yiginlayici isleri zimbalamiyor. 

• Yazici zimbalayici/yigmlayiciyi tanimiyor. 


• Yazici uyku modunda olabilir. Yaziciyi uyandirmak igin 
kontrol panelindeki herhangi bir dugmeye basin. 

• Zimbalayici/yiginlayicmin yaziciya sikica oturdugundan 
emin olun. 


• Zimbalayici/yiginlayici'daki LED sonuk. 


• Yaziciyi kapatm, turn kablolari denetleyin ve yaziciyi 
yeniden agin. 

• Zimbalayici/yiginlayicmin yazici suruciisunde 
yapilandinldigmdan emin olun. 

Aygitm duzgun yapilandinldigmi dogrulamak igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdirm. 

• Yazici zimbalayici/yigmlayiciyi yine taniyamazsa, 
http://www.hp.com/support/cli4700 adresine basvurun. 


Yazici yazdirmayi durdurdu. 


• Qikis bolmesi doludur. Bolmedeki ortamin bir kismim 
veya tumiinu kaldirm. 

• Zimbalayici/yiginlayici zimba bittiginde duracak sekilde 
yapilandinlmistir. Yazdirmaya devam etmek igin zimba 
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Tablo 8-2 Genel zimbalayici/yiginlayici sorunlarim gozme (devam) 



Nedeni ve goziimii 



Neden 


Qoziim 


kartusunu deqistirin. Avrintih bilqi icin bkz: Zimba 
bittiqinde vazici davramsim segme 


Yazdirma ortami sikismalan. 
Yinelenen sikismalar oluyor. 


Yazici igin desteklenen bir ortam kullandigmizi denetleyin. 
Avrintih bilqi icin bkz: Desteklenen ortam aqirhklan ve bovutlan 

Not HP belirtimi ozelliklerin dismda ortam 

b 1 kullamlmasi, onanm gerektiren sorunlara neden 

olabilir. Bu onanm, Hewlett-Packard garanti veya 
servis anlasmalan kapsamma girmez. 



Yanh§ sayfa boyutu 

Tablo 8-3 Yazici yanlis sayfa boyutu besliyor 



Nedeni ve coziimu 


Neden 


Qoziim 


Giris tepsisine dogru boyutta ortam yerlestirilmemis. 


Giris tepsisine dogru boyutta ortam yerlestirin. 


Yazihm uygulamasmda veya yazici surucusunde dogru 


Uygulamadaki ve yazici surucusundeki ayarlarm uygun 


boyutta ortam segilmemis. 


oldugunu onaylaym. Uygulama ayarlari yazici surucusu ve 




kontrol paneli ayarlarmi, yazici surucusu ayarlari ise kontrol 




paneli ayarlarmi gegersiz kilar. Yazici suriiculerine nasil 




erisilecegi konusunda daha fazla bilgi igin, bu kitapta yazici 




suruciileriyle ilgili bdliime bakm. Daha fazla bilgi igin, bkz. 




Yazici suruculeri veya Macintosh bilqisavarlar icin vazici 




suruculeri. 


Yazici kontrol panelinde Tepsi 1 igin dogru ortam boyutu 


Kontrol panelinden Tepsi 1 igin dogru ortam boyutunu segin. 


segilmemis. 




Ortam boyutu giris tepsisi igin dogru yapilandinlmamis. 


Tepsinin yapilandirildigi ortam boyutunu belirlemek igin bir 




yapilandirma sayfasi yazdirm veya kontrol panelini kullanm. 


Tepsideki kilavuzlar kagida gore ayarlanmamis. 


Arka ve genislik ortam kilavuzlarinm kagida temas ettigini 




dogrulayin. 



Yanh§ tepsi 

Tablo 8-4 Yazici yanlis tepsiden gekiyor 
Nedeni ve goziimu 



Neden Qoziim 



Baska bir yaziciya ait surucii kullaniyorsunuz. Yazici Bu yazicinm surucusiinu kullanm. 

suruculerine nasil erisilecegi konusunda daha fazla bilgi igin, 
bu kitapta yazici suruciileriyle ilgili boliime bakm. Daha fazla 
bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya Macintosh bilqisavarlar 
icin yazici suruculeri . 



Belirtilen tepsi bos. Belirtilen tepsiye ortam yukleyin. 
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Tablo 8-4 Yazici yanlis tepsiden gekiyor (devam) 
Nedeni ve gozumu 



Neden 


Qozum 


istenen tepsi igin tepsi davramsi, AYGIT YAPILANDIRMASI 


Ayari OZEL olarak degistirin. 


menusunun SISTEM KURULUMU alt meniisunde ILK olarak 




ayarlanmistir. 




Ortam boyutu giris tepsisi igin dogru yapilandinlmamis. 


Tepsinin yapilandinldigi ortam boyutunu belirlemek igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanm. 



Tepsideki kilavuzlar kagida gore ayarlanmamis. Kilavuzlarm kagida degmesini saglaym. 



Otomatik besleme hatasi 

Tablo 8-5 Ortam otomatik olarak beslenmiyor 
Nedeni ve gozumii 



Neden 


Qozum 


Yazihm uygulamasinda elle besleme segilmistir. 


Tepsi 1'e ortam yerlestirin veya ortam yerlestirilmisse, ^ 




diigmesine basin. 


Dogru boyutta ortam yiiklenmemis. 


Dogru boyutta ortam yukleyin. 


Giris tepsisi bos. 


Giri§ tepsisine ortam yukleyin. 


Onceki bir sikismadan kalan ortam tarn olarak gikanlmamis. 


Yaziciyi agin ve kagit yolunda kalmis ortamlari gikann. 




Sikismalarda fiizeralanmi vakmdan incelevin. Bkz: Kaait 




sikismalan. 


Ortam boyutu giris tepsisi igin dogru yapilandinlmamis. 


Tepsinin yapilandinldigi ortam boyutunu belirlemek igin bir 




yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanm. 


Tepsideki kilavuzlar kagida gore ayarlanmamis. 


Arka ve genislik ortam kilavuzlarmin kagida temas ettigini 




dogrulayin. 



Tepsi 2 veya istege bagh tepsi besleme hatasi 



Tablo 8-6 Tepsi 2 veya istege bagli tepsilerden ortam beslemesi yapilmiyor 
Nedeni ve goziimii 



Neden 


Qozum 


Yazihm uygulamasinda elle besleme segilmistir. 


Tepsi Ve ortam yerlestirin veya ortam yerlestirilmisse, </ 




diigmesine basin. 


Dogru boyutta ortam yuklenmemis. 


Dogru boyutta ortam yukleyin. 


Giris tepsisi bos. 


Giris tepsisine ortam yukleyin. 


Yazici kontrol panelinde giris tepsisi igin dogru ortam turu 


Yazici kontrol panelinden Tepsi 1 igin dogru ortam tiirunii 


segilmemistir. 


segin. 


Onceki bir sikismadan kalan ortam tarn olarak gikarilmamis. 


Yaziciyi agin ve kagit yolunda kalmis ortamlari gikarm. 




Sikismalarda fiizeralanmi vakmdan incelevin. Bkz: Kaait 




sikismalan. 
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Tablo 8-6 Tepsi 2 veya istege bagli tepsilerden ortam beslemesi yapilmiyor (devam) 


Nedeni ve goziimii 




Neden 


Qoziim 


istege bagli tepsilerin hig biri giris tepsisi segenegi olarak 


istege bagli tepsiler yalnizca takih olduklannda kullanilabilir 


gorunmuyor. 


olarak goriiniirler. Istege bagli turn tepsilerin takih oldugunu 




dogrulayin. Yazici surucusunun istege bagli tepsileri taniyacak 




sekilde yapilandirildigmi dogrulayin. Daha fazla bilgi igin, bkz. 




Yazici suruculeri veva Macintosh bilqisavarlar igin vazici 




ci in ipi ilori 

OUI UbUICI 1 . 


istege bagli bir tepsi yanhs takilmistir. 


istege bagli tepsinin takih oldugunu dogrulamak igin bir 




yapilandirma sayfasi yazdirm. Takilmamissa, tepsinin 




yaziciya dogru baglandigmi dogrulayin. 


Ortam boyutu giris tepsisi igin dogru yapilandirilmamis. 


Tepsinin yapilandirildigi ortam boyutunu belirlemek igin bir 




yapilandirma sayfasi yazdirm veya kontrol panelini kullanm. 


Tepsideki kilavuzlar kagida gore ayarlanmamis. 


Kilavuzlann kagida degmesini saglaym. 


Ozel ortam besleme hatasi 




Tablo 8-7 Asetatlar ve kuse kagitlar beslenmiyor 




Nedeni ve goziimii 




Neden 


Qoziim 


Yazilimda veya yazici surucusunde dogru tiirde ortam 


Yazihm uygulamasmda veya yazici surucusunde dogru ortam 


belirtilmemis. 


turiinun segildigini dogrulayin. 



Giris tepsisi gereginden fazla dolu. Fazla ortami giris tepsisinden aim. Tepsi 2'ye ve istege bagli 

tepsilere 200 yapraktan fazla kuse kagit veya parlak film ya da 
100 yapraktan fazla asetat yiiklemeyin. Tepsi 1 'in maksimum 
yigm yuksekligini asmaym. 



Asetatlari veya kuse kagitlari igeren giris tepsisinin yazihm 
uygulamasmda veya yazici surucusunde segildiginden emin 
olun. Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya 
Macintosh bilqisavarlar igin yazici suruculeri . Tepsiyi, 
yiiklenen ortam tipine gore yapilandirmak igin kontrol panelini 
kullanm. 



Asetatlari veya kuse kagitlari igeren tepsi, tur igin dogru sekilde Asetatlari veya kuse kagitlari igeren giris tepsisinin yazihm 
yapilandirilmamis. uygulamasmda veya yazici surucusunde segildiginden emin 

olun. Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici suruculeri veya 
Macintosh bilqisavarlar icin yazici suruculeri . Tepsiyi, 
yiiklenen ortam tipine gore yapilandirmak igin kontrol panelini 
kullanm. Bkz: Giris tepsilerini yapilandirma . 



Asetatlar ve parlak kagitlar, desteklenen ortam ozelliklerini Yalnizca, bu yazici igin belirtilen HP ortam ozelliklerine uyan 
karsilamiyor olabilir. ortam kullanm. Bkz: Desteklenen ortam aqirhklari ve bovutlari . 



Baska bir gins tepsisindeki ortam asetatlarla ayni boyutta ve 
yazici diger tepsiyi varsayilan kabul ediyor. 
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Zarf yazdirma hatasi 

Tablo 8-8 Zarflar siki§iyor veya yaziciyi beslemiyor 



Nedeni ve cozumu 


Neden 


Qozum 


Zarflar, desteklenmeyen bir tepsiye yerlestirilmis. Yalnizca 


Zarflari Tepsi Ve yukleyin. 


Tepsi 1 zarflari besleyebilir. 




Zarflar, bukulmus veya hasarh. 


Farkh zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari kontrollu birortamda 




saklaym. 


Nem orani 50k yuksek oldugundan zarflarin kapaklari 


Farkh zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari kontrollu birortamda 


yapisiyor. 


saklaym. 


Zarf yonlendirmesi yanhs. 


Zarfin dogru birsekilde yuklendiginden emin olun. Bkz: Giris 




tepsilerini vapilandirma. 


Yazici, kullanilan zarflari desteklemiyor. 


Bkz: Desteklenen ortam aqirhklan ve bovutlari. 


Tepsi 1 , zarf boyutlarina gore yapilandirilmamis. 


Tepsi 1 boyutunu zarflara gore yapilandirm. 


Qiki§ kalitesi 




Tablo 8-9 Qiki§ bukulmu§ veya buru§uk 




Nedeni ve cozumu 




Neden 


Qozum 


Ortam bu yazici icin belirtilen ozelliklere uymuyor. 


Yalnizca, bu yazici icin belirtilen HP ortam ozelliklerine uyan 




ortam kullanm. Bkz: Desteklenen ortam aairhklan ve bovutlari. 


Ortam hasarh veya kotu durumda. 


Ortami giris tepsisinden gikarin ve iyi durumda olan ortam 




yukleyin. 


Yazici, asiri nemli birortamda cahsiyor. 


Yazicinm kullanim ortaminm izin verilen nem oranlari 




dahilinde olduqunu doqrulavin. Bkz: Yazici ozellikleri. 


Gpni<s Holm j li i alanlar \/?i7Hirivnrc;iinii7 
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bir desen kullanmayi deneyin. 


Kullanilan ortam diizgun saklanmamis ve nemlenmis olabilir. 


Ortami cikann ve yeni, acilmamis bir paketten alman ortam ile 




degistirin. 


Ortamm kenarlari kotu bir bicimde kesilmis. 


Ortami gikarm, biikun, 180 derece donduriin veya arkasini 




gevirin ve giris tepsisine yeniden yukleyin. Ortami 




yelpazelemeyin. Sorun devam ederse, ortami yenisiyle 




degistirin. 


Belirlenen bu ortam turu tepsi icin yapilandirilmamis veya 


Yazilimi ortama gore yapilandirm (yazihmin belgelerine 


yazihmda segilmemistir. 


basvurun). Tepsivi ortam icin vapilandirm, bkz: Giris tepsilerini 




vapilandirma. 
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Dupleksleme hatasi 



Tablo 8-10 Yazici, duplekslemiyor veya dogru §ekilde duplekslemiyor 



Nedeni ve gozumii 


Neden 


Qoziim 


Desteklenmeyen ortamda duplekslemeye cahsiyorsunuz. 


Ortamin, dupleks yazdirma icin desteklendigini dogrulaym. 




Bkz: Desteklenen ortam aairhklari ve bovutlari. 


Yazici surucusu, dupleks yazdirma icin ayarlanmamis. 


Yazici surucusiinu, dupleks yazdirmayi etkinlestirecek sekilde 




ayarlayin. 



ilk sayfa, onceden yazdirilmis formlar veya antetli kagitlann Tepsi 1'de onceden yazdirilmis formlari ve antetli kagitlari, 
arkasma yazdiriliyor. anteti veya yazih yuzleri yukari bakacak ve sayfanin alt kenari 

yaziciyi besleyecek sekilde yerlestirin. Tepsi 2 ve istege bagh 
tepsiler igin, bu ortamlan yazih yuzleri asagiya, sayfanin ust 
kenari yazicmm arkasma dogru gelecek sekilde yerlestirin. 
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Yazici yanit sorunlan 



Kontrol paneli ekrani bo§ 




Tablo 8-11 Ekran iletisi goruntulenmiyor 




Nedeni ve gozumii 




Neden 


Coziim 


Yazicinm agik/kapah dugmesi bekleme konumunda. 


Yazicinm agik oldugundan emin olun. Fanlar, yazici bekleme 




modundayken de (kapah) gahsabilir. 


Yazicmm bellek DIMM'leri arizah veya yanlis kurulmus. 


Yazicinm bellek DIMM'lerinin dogru sekilde kurulmus ve 




anzasiz oldugundan emin olun. 


Gug kablosu, yaziciya ve gug kaynagma saglam bir §ekilde 


Yaziciyi kapatm, gug kablosunu gikarm ve yeniden takm. 


takilmamis. 


Yaziciyi yeniden agin. 


Hat voltaji, yazici gug yapilandirmasina uymuyor. 


Yaziciyi, yazicinm arkasindaki Gug Oram Etiketi'nde belirtilen 




uygun voltaj kaynagma baglaym. 


Gug kablosu hasarh veya asiri derecede yipranmis. 


Gug kablosunu degistirin. 


Gug kaynagi prizi duzgun gahsmiyor. 


Yaziciyi farkh bir gug kaynagi prizine takm. 



Yazici yazdirmiyor 

Tablo 8-12 Yazici agik, ancak higbir §ey yazdirmiyor 



Nedeni ve coziimii 


Neden 


Qoziim 


Yazicinm HAZIR gosterge isigi yanmiyor. 


Yaziciyi HAZIR durumuna dondurmek igin Dur dugmesine 




basin. 


Ust kapak tarn olarak kapatilmamis. 


Ust kapagi sikica kapatm. 


Veri gosterge isigi yanip sonuyor. 


Yazici, olasihkla hala veri ahyor. Veri gostergesinin yanip 




sonmesinin durmasmi bekleyin. 


Yazici ekranmda <RENK> KARTUSU DEGi§TiRlN iletisi 


Yazici ekranmda belirtilen baski kartusunu degistirin. 


goruntuleniyor. 




Yazici kontrol panelinde HAZIR di§mda bir ileti goruntuleniyor. 


Bkz: Kontrol paneli iletileri. 


Cikis bolmesi doludur. 


Cikis bolmesindeki ortamm bir kismim veya tumunu kaldirm. 


Zimba kartusu bos ve yazici zimba kartu§u bos oldugunda 


Zimba kartusunu degistirin. 


baskiyi durduracak sekilde yapilandinlmis. 




Paralel baglanti noktasmda DOS zaman asimi hatasi olabilir. 


AUTOEXEC.BAT dosyasma bir MODE komutu ekleyin. 




Ayrmtih bilgi igin DOS el kitabma basvurun. 


PS (PostScript Oykunmesi) kimligi segilmemis. 


Yazici dili igin PS veya OTOMATiK segenegini belirleyin. 




Avrmtih bilqi icin bkz: Yazici kontrol paneli vapilandirma 




avarlanni degistirme 


Yazilim uygulamasinda veya yazici suriicusunde dogru yazici 


Yazilim uygulamasinda veya yazici suriicusunde bu yaziciya 


siiriicusu segilmemis. 


iliskin PostScript Oykunmesi igin suriicu segin. Daha fazla bilgi 
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Tablo 8-12 Yazici agik, ancak higbir §ey yazdirmiyor (devam) 



Nedeni ve goziimii 


Neden 


Coziim 




icin, bkz. Yazici suruculeri veva Macintosh bilqisavarlar icin 




vazici suruculeri. 


Yazici dogru sekilde yapilandinlmamis. 


Bkz: Yazici kontrol paneli yapilandirma avarlarmi deqistirme. 


Bilgisayar baglanti noktasi, dogru sekilde yapilandinlmamis 


Baglanti noktasmm diizgun birsekilde gahstigini dogrulamak 


veya gahsmiyor. 


igin bu baglanti noktasina bagh baska bir gevrebirimi calistmn. 



Yazici, ag veya Macintosh bilgisayari icin dogru sekilde Yaziciyi, ag uzerinde adlandirmak icin uygun hizmet 

adlandirilmami§. programini kullanm. Macintosh OS 9.x bilgisayarlan icin, 

Chooser'dan yaziciyi segin. Macintosh OS 10.2 ve daha yeni 
surumleri igin, Print Center Application'i (Yazdirma Merkezi 
Uygulamasi) agin, baglanti tiirunu ve yaziciyi segin. 



Yazici verileri almiyor 

Tablo 8-13 Yazici agik, ancak veri almiyor 



Nedeni ve gozumii 



Neden 


Qoziim 


Yazicmin HAZIR gosterge isigi yanmiyor. 


Yaziciyi HAZIR durumuna dondiirmek igin Dur diigmesine 




basin. 


Ust kapak tarn olarak kapatilmamis. 


Ust kapagi sikica kapatm. 


Yazici kontrol panelinde HAZIR disinda birileti goriintuleniyor. 


Bkz: Kontrol paneli iletileri. 


Arabirim kablosu bu yapilandirma igin uygun degil. 


Yapilandirmaniz igin uygun arabirim kablosunu segin. Bkz: 




Paralel vapilandirma, HP Jetdirect vazdirma sunuculan 




veva USB vapilandirmasi. 


Arabirim kablosu yaziciya ve bilgisayara saglam bir sekilde 


Arabirim kablosunu gikanp yeniden takm. Jetdirect ag 


bagh degil. 


baglantilan igin, Baglanti LED'inin yandigini dogrulayin. 




Baglanti LED'i uygun bir ag baglantisi kuruldugunu gosterir. 


Yazici dogru sekilde yapilandinlmamis. 


Yapilandirma bilqisi igin Yazici kontrol paneli yapilandirma 




avarlarmi deqistirme boliimune bakin. 


Yazicmin yapilandirma sayfasmdaki arabirim 


Yaziciyi, bilgisayann yapilandirmasi ile eslesecek sekilde 


yapilandirmalari, ana bilgisayardaki yapilandirmalarla 


yapilandmn. 


eslesmiyor. 




Yazici diizgun birsekilde gahsmiyor. 


Bilgisayari denetlemek igin diizgun gahstigini bildiginiz bir 




uygulamayi kullanmayi deneyin veya DOS'ta, DOS komut 




istemine Dir>Prn yazm. 


Yazicmin bagh oldugu bilgisayar baglanti noktasi dogru 


Baglanti noktasmm diizgun birsekilde gahstigini dogrulamak 


sekilde yapilandinlmamis veya gahsmiyor. 


igin bu baglanti noktasina bagh baska bir gevrebirimi gahstinn. 


Yazici, ag veya Macintosh bilgisayari igin dogru sekilde 


Yaziciyi, ag uzerinde adlandirmak igin uygun hizmet 


adlandinlmamis. 


programini kullanm. Macintosh OS 9.x bilgisayarlan igin, 




Chooser'dan yaziciyi segin. Macintosh OS 10.2 ve daha yeni 




surumleri igin, Print Center Application'i (Yazdirma Merkezi 




Uygulamasi) agin, baglanti tiirunu ve yaziciyi segin. 
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Yazici segimi 

Tablo 8-14 Yazici, bilgisayardan segilemiyor 



Nedeni ve gozumii 


Neden 


Qozum 


Anahtar kutusu kullaniyorsaniz, yazici bilgisayardan 


Dogru yaziciyi anahtar kutusu araciligiyla secin. 


secilmeyebilir. 




Yazicinin HAZIR gosterge isigi yanmiyor. 


...... . . p. ... - 

Yaziciyi HAZIR durumuna dondurmek icin Dur dugmesine 




basin. 


Yazici kontrol panelinde HAZIR dismda bir ileti goruntuleniyor. 


Bkz: Kontrol paneli iletileri. 


Bilgisayarmiza dogru yazici suruciisu yuklenmemis. 


Dogru yazici suriiciisunu yiikleyin. Daha fazla bilgi icin, bkz. 




Yazici suruculeri veya Macintosh bilqisayarlar icin yazici 




siiriiculeri. 


Bilgisayarda dogru yazici ve baglanti noktasi segilmemis. 


Dogru yaziciyi ve baglanti noktasmi segin. 


Ag, bu bilgisayar icin dogru sekilde yapilandirilmamis. 


Yazicinin ag yapilandirmasmin dogru sekilde yapildigindan 




emin olmak igin ag yazilimmi kullanm veya ag yoneticisine 




basvurun. 


Gug kaynagi prizi duzgun galismiyor. 


Yaziciyi farkh bir gug kaynagi prizine takm. 
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Yazici kontrol paneli ile ilgili sorunlar 



Kontrol paneli ayan 




Tablo 8-15 Kontrol paneli ayarlari duzgun galismiyor 




Nedeni ve gozumii 




Neden 


Qoziim 


Yazici kontrol paneli ekrani, fan gahstigi halde bos veya 


Fanlar, yazici bekleme modundayken de (kapah) gahsabilir. 


yanmiyor. 


Yaziciyi acmak igin yazicmm agik/kapah diigmesine basin. 



Yazdirma yazihmi uygulamasindaki veya yazici Uygulamadaki ve yazici suruciisundeki ayarlarm uygun 

suriicusundeki yazdirma ayan, yazici kontrol paneli oldugunu onaylaym. Uygulama ayarlari yazici surucusu ve 

ayarlarmdan farkli. kontrol paneli ayarlarmi, yazici surucusu ayarlari ise kontrol 

paneli ayarlarmi gecersiz kilar. Daha fazla bilgi igin, bkz. Yazici 
suruculeri veya Macintosh bilqisavarlar igin yazici suruculeri . 



Kontrol paneli ayarlari degistirildikten sonra dogru sekilde Kontrol paneli ayarlarmi yeniden segin ve >✓ diigmesine basin. 
kaydedilmemi§. Ayarm sagmda bir yildiz isaretinin (*) goriintiilenmesi gerekir. 



Veri gosterge isigi yaniyor ve higbir sayfa yazdirilmiyor. Yazicida arabellek verileri bulunuyor. Gegerli kontrol paneli 

ayarlarmi kullanip, arabellekteki verileri yazdirmak ve yeni 
kontrol paneli ayarlarmi etkinlestirmek igin ✓ diigmesine basin. 

Yazici bir ag iizerindeyse, baska bir kullanici yazici kontrol Kontrol paneli ayar degisikliklerinde uyum saglamak igin ag 
paneli ayarlarmi degi§tirmis olabilir. yoneticinize basvurun. 



istege bagh tepsi segme 

Tablo 8-16 istege bagh tepsiler segilemiyor 



Nedeni ve goziimu 


Neden 


Qoziim 


istege bagh tepsiler yapilandirma sayfasmda veya kontrol 


istege bagh tepsiler yalnizca takili olduklarmda kullanilabilir 


panelinde segenek olarak gorunmijyor. 


olarak gorunurler. Tepsilerin dogru sekilde takili oldugunu 




dogrulayin. 


Istege bagh tepsiler yazici siirucusiinde kullanilabilir olarak 


Yazici surucusu yapilandirmasinin istege bagh tepsiyi 


goriinmuyor. 


tanidiaini doarulavin. Daha fazla bilai icin, bkz. Yazici 




suruculeri veya Macintosh bilqisayarlar igin vazici suruculeri. 
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Hatah yazici giki§i 



Yanh§ yazi tipleri 

Tablo 8-17 Hatali yazi tipleri yazdinliyor 



Nedeni ve gozumii 


Neden 


Qoziim 


Yazi tipi yazihm uygulamasmda dogru segilmemis. 


Yazilim uygulamasmda yazi tipini yeniden secin. 


Yazi tipi yazicida bulunamiyor. 


Yazi tipini yaziciya yukleyin veya baska bir yazi tipi kullanin. 




(Windows'ta, siirucu bunu otomatik olarak yapar.) 


Dogru yazici surucusu segilmemis. 


Dogru yazici siirucusunii secin. Yazici suruculerine nasil 




erisilecegi konusunda daha fazla bilgi igin, bu kitapta yazici 




suruciileriyle ilgili boliime bakin. 


Simge kumeleri 




Tablo 8-18 Simge kumesinde turn karakterler yazdirilamiyor 


Nedeni ve gozumu 




Neden 


Qoziim 


Dogru yazi tipi segilmemis. 


Dogru yazi tipini segin. 


Dogru simge kiimesi segilmemis. 


Dogru simge kumesini segin. 


Segilen karakter veya simge yazilim uygulamasi tarafmdan 


Segili karakteri veya simgeyi destekleyen bir yazi tipi kullanin. 


desteklenmiyor. 




Kayan metin 




Tablo 8-19 Metni giki§lar arasinda kaydinyor 




Nedeni ve gozumu 




Neden 


Qdzum 


Yazilim uygulamanizyaziciyi sayfa basma geri dondurmuyor. 


Ayrmtih bilgi igin yazilim kilavuzuna veya PCL/PJL Technical 




Reference Package'a basvurun. 


Qiki§ hatalan 




Tablo 8-20 Duzensiz, eksik karakterler veya tamamlanmayan giki§ 


Nedeni ve gozumu 




Neden 


Qoziim 


Arabirim kablosu diisuk kaliteli. 


Farkh, yiiksek kaliteli, IEEE uyumlu bir kablo kullanmayi 




deneyin. Paralel kablolar 10 metreden (30 fit) daha uzun 




olamaz. 
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Tablo 8-20 Duzensiz, eksik karakterler veya tamamlanmayan giki§ (devam) 
Nedeni ve gozumii 



Neden 


Coziim 


Arabirim kablosu gevsemis. 


Arabirim kablosunu cikanp yeniden takin. 


Arabirim kablosu hasarh veya bozuk. 


Farkh bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin. 


Gug kablosu gevsemis. 


Gug kablosunu cikanp yeniden takin. 


PostScript Oykunmesine gore yapilandirilmis yazici He PCL isi 


Yazici kontrol panelinden dogru yazici ozelligini secin ve sonra 


yazdirmaya cahsiyorsunuz. 


isi yeniden gonderin. 


PCL icin yapilandirilmis yazici ile PostScript isi yazdirmaya 


Yazici kontrol panelinden dogru yazici ozelligini secin ve sonra 


gahsiyorsunuz. 


isi yeniden gonderin. 


Tamamlanmami§ giki§ 




Tablo 8-21 Tamamlanmami§ giki§ 








Neden 


Coziim 


Yazici kontrol panelinde bir bellek hata iletisi goruntulenir. 


1 . Yazici bellegini, yiiklenen gereksiz yazi tiplerinden, stil 




sayfalarmdan ve makrolardan temizleyin; veya 




2. Yaziciya ek bellek yukleyin. 


Yazdirdiginiz dosyada hatalar var. 


Yazihm uygulamanizi denetleyerek dosyada hata olmadigim 




dogrulayin. Bunu yapmak icin: 




1 . Ayni yazihmda hatasiz oldugunu bildiginiz baska bir 




dosyayi yazdirm; veya 




2. Dosyayi baska bir uygulamadan yazdirm. 



Farkh yazi tipleri ile yazdirmak igin yonergeler 

• PostScript Oykunmesi (PS) ve PCL modunda 80 dahili yazi tipi bulunmaktadir. 

• Yazici bellegini korumak igin yalnizca gerekli yazi tiplerini yukleyin. 

• Birgok yazi tipi yuklemeniz gerekirse, ek yazici bellegi yuklemeyi dusunun. 

Bazi yazilim uygulamalan, yazi tiplerini her baski isinin basmda otomatikolarakyukler. Bu uygulamalan 
yazicida bulunmayan yazilim yazi tiplerini yuklemek uzere yapilandirmak mumkun olabilir. 
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Yazihm uygulama sorunlan 

Yazihmdan sistem segimi 



Tablo 8-22 Sistem segimleri yazihm araciligiyla degistirilemiyor 
Nedeni ve gozumii 



Neden 


Qoziim 


Sistem yazihmi degisiklikleri kontrol paneli tarafmdan 


Ag yoneticinize basvurun. 


kilitlenmis. 




Va7ihm i ivn i il amac i cictom HoniciHiHorini Hoctoklomi\/nr 

lciZ.111111 U y y U 1 d 1 1 Ido 1 , blolclll UcyiblixlliMCI II II UcblcMCI 1 II y\J\ . 


Yavilim i ivn i il amac i n i n holnolorino hacv/iinin 
Td^iiini u y y u i a 1 1 ido 1 1 1 1 1 1 uciycim ll lc UdovUIUII. 


Dogru yazici surucusu yuklenmemis. 


Dogru yazici surucusunii yiikleyin. Daha fazla bilgi igin, bkz. 




Yazici siiruculeri veya Macintosh bilqisavarlar icin vazici 




suriiculeri. 


Dogru uygulama surucusu yuklenmemis. 


Dogru uygulama surucusunii yiikleyin. 


Yazihmdan yazi tipi segimi 




Tablo 8-23 Yazilimdan yazi tipi segilemiyor 




Nedeni ve cozumii 




Neden 


Qoziim 


Yazi tipi yazihm uygulamasinda bulunmuyor. 


Yazihm uygulamasmin belgelerine basvurun. 


Yazilimdan renk segimi 




Tablo 8-24 Yazilimdan renk segilemiyor 




Nedeni ve coziimii 




Neden 


Qoziim 


Yazihm uygulamasi, rengi desteklemiyor. 


Yazihm uygulamasmin belgelerine basvurun. 


Yazihm uygulamasinda veya yazici surucusunde Renk modu 


Gri tonlar veya tek renkli modun yerine Renk modunu secin. 


secilmemis. 




Dogru yazici surucusu yuklenmemis. 


Dogru yazici surucusunu yiikleyin. 


istege bagli tepsilerin ve dupleksleyicinin taninmasi 


Tablo 8-25 Yazici surucusu istege bagli tepsileri veya dupleksleyiciyi tanimiyor 


Nedeni ve gozumii 




Neden 


Qoziim 


Yazici surucusu istege bagli tepsileri veya dupleksleyiciyi 


Yazicinm, yazici aksesuarlanni taniyacak sekilde 


taniyacak sekilde yapilandinlmamis. 


yapilandinlmasi hakkmdaki yonergeler igin yazici 




surucusunun gevrimici yardimma basvurun. Daha fazla bilgi 
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Tablo 8-25 Yazici surucusu istege bagli tepsileri veya dupleksleyiciyi tanimiyor (devam) 


Nedeni ve gozumii 




Neden 


Qoziim 




icin, bkz. Yazici suruculeri veva Macintosh bilqisavarlar icin 




vazici suruculeri. 


Aksesuar takilmamis olabilir. 


Aksesuarm duzgiin birsekilde takildigmdan emin olun. 
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Sik kar§ila§ilan Macintosh sorunlanni giderme 

Bu bolum Mac OS 9.x veya Mac OS X kullanildiginda olusabilecek sorunlar siralanmistir. 

Mac OS 9.x ile ili§kili sorunlan cozme 

Not USB ve IP yazdirma ayarlan Desktop Printer Utility araciligiyla gerceklestirilir. Yazici 
' — ' Chooser iginde goruntulenmez. 



Tablo 8-26 Mac OS 9.x ile iliskili sorunlar 



Yazici adi veya IP adresi Desktop Printer Utility iginde gorunmiiyor. 



Neden 


Coziim 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolarm diizgun takildigindan, yazicmm acik oldugundan ve Hazir 




isiginin yandigmdan emin olun. USB veya Ethernet hub'i ile 




baghyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglamayi veya farkh bir 




baglanti noktasi kullanmayi deneyin. 


Yanhs baglanti turu segilmis olabilir. 


Yazici ve bilgisayar arasmdaki baglanti tiirune bagh olarak Desktop 




Printer Utility programmda Printer (USB) (Yazici (USB)) veya 




Printer (LPR) (Yazici (LPR) secili olmahdir. 


Yanhs yazici adi veya IP adresi kullanihyor. 


Yazici admi veya IP adresini denetlemek igin bir yapilandirma sayfasi 




yazdirm. Yapilandirma sayfasmdaki yazici adi veya IP adresiyle 




Desktop Printer Utility igindeki yazici adi veya IP adresinin 




eslestiginden emin olun. 



Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi dusuk olabilir. Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo kullanmaya dikkat 

edin. 



Desktop Printer Utility iginde yazici icin PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyasi secenek olarak gbriintulenmiyor. 



Neden Cozum 



Yazici yazihmi yuklenmemis veya gerektigi gibi yuklenmemis olabilir. LaserJet 4700 PPD dosyasmm asagidaki sabit surucij klasorunde 

oldugundan emin olun: System Folder/Extensions/Printer 
Descriptions (Sistem Klasorii/Genisletmeler/Yazici 
Agiklamalan). Gerekirse, yazihmi yeniden yukleyin. Yonergeler icin 
baslangic kilavuzuna bakm. 



PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyasi bozuk. 



PPD dosyasini su sabit disk klasorunden silin: System Folder/ 
Extensions/Printer Descriptions. Yazihmi yeniden 
yukleyin. Yonergeler igin baslangig kilavuzuna bakm. 



Yazdirma isi istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 


Coziim 


Yazdirma sirasi durdurulmus olabilir. 


Yazdirma sirasmi yeniden baslatm. Masaustu yazici simgesini segin, 




en ustteki menu gubugundan Printing (Yazdirma) menusunii segin 




ve Start Print Queue (Yazdirma Sirasmi Baslat) segenegini tiklatm. 


Yanhs yazici adi veya IP adresi kullanihyor. Yazdirma isinizi ayni 
veya benzer ada ya da IP adresine sahip baska bir yazici almis 
olabilir. 


Yazici admi veya IP adresini denetlemek igin yapilandirma sayfasi 
yazdirm. Yapilandirma sayfasmdaki yazici adi veya IP adresiyle 
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Tablo 8-26 Mac OS 9.x ile iliskili sorunlar (devam) 
Yazdirma isi istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 



Cozum 



Desktop Printer Utility igindeki yazici adi veya IP adresinin 
eslestiginden emin olun. 



Yazici hazir olmayabilir. 



Kablolarm duzgiin takildigmdan, yazicmin acik oldugundan ve Hazir 
isigmin yandigindan emin olun. USB veya Ethernet hub'i ile 
baghyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglamayi veya farkh bir 
baglanti noktasi kullanmayi deneyin. 



Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diisuk olabilir. 



Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo kullanmaya dikkat 
edin. 



Yazici yazdirma isini gergeklestirirken bilgisayan kullanamiyorsunuz. 



Neden 



C6ziim 



Background Printing (Arkaplanda Yazdirma) segili degil. 



LaserWriter 8.6 ve daha sonraki surumleri igin: File (Dosya) 
meniisiindeki Print Desktop (Masaiistunu Yazdir) ogesini secip, 
ardmdan Background Printing (Arkaplanda Yazdirma) agilan 
meniisunu tiklatarak arkaplanda yazdirmayi etkinlestirebilirsiniz. 



Encapsulated PostScript (EPS) dosyasi dogru yazi tipleri kullanilarak yazdinlmiyor. 



Neden 



Qoziim 



Bu sorun bazi programlarda ortaya gikmaktadir. 



Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII biciminde gonderin. 



Yazdirma isleminden once, EPS dosyasmdaki yazi tiplerini 
yaziciya yuklemeyi deneyin. 



Belgeniz New York, Geneva veya Monaco yazi tipleriyle yazdinlamiyor. 



Neden 



Qozum 



Yazici yazi tiplerini degistiriyor olabilir. 



Degistirilen yazi tiplerini silmek igin Page Setup (Sayfa Yapisi) 
iletisim kutusunda Options (Segenekler) ogesini tiklatm. 



Diger USB kartlanndan yazdiramiyorsunuz. 



Neden 



Coziim 



Bu hata USB yazici yazihmi yuklenmediginde ortaya gikar. 



Diger USB kartlarmi eklerken, Apple USB Adapter Card Support 
yazihmi gerekebilir. Bu yazilimm en giincel surumiinu Apple web 
sitesinden edinebilirsiniz. 
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Tablo 8-26 Mac OS 9.x ile iliskili sorunlar (devam) 
USB kablosuyla baglanan yazici, siirucu segildikten sonra Desktop Printer Utility veya Apple System Profiler'da goriinmiiyor. 

Neden Coziim 



Bu sorun bir yazihm veya donanim bileseninden kaynaklanabilir. Yazihm sorunlarinin giderilmesi 

• Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini 
denetleyin. 

Macintosh isletim sisteminizin Mac OS 9.1 veya 9.2 oldugunu 
dogrulaym. 

• Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazilimi 
bulundugundan emin olun. 




Not iMac ve Blue G3 masaustii Macintosh sistemleri USB 
aygitma baglanmak igin gereken turn ozelliklere sahiptir. 



Donanim sorunlarinin giderilmesi 

• Yazicmm agik oldugundan emin olun. 

• USB kablosunun dogru baglanip baglanmadigmi kontrol edin. 

• Yuksek hizh uygun USB kablosunu kullandigmizdan emin olun. 

• Zincirden giic geken gok fazla sayida USB aygiti olmadigindan 
emin olun. Zincirdeki turn aygitlarm baglantismi kesin ve 
kabloyu dogrudan ana bilgisayardaki USB baglanti noktasma 
takm. 



• Zincirin bir sirasmda giig verilmeyen ikiden fazla USB hub olup 
olmadigmi kontrol edin. Zincirdeki turn aygitlarm baglantismi 
kesin ve kabloyu dogrudan ana bilgisayardaki USB baglanti 
noktasma takm. 




Not iMac klavyesi gug verilmeyen bir USB hub'dir. 



Mac OS X ile ilgili sorunlan giderme 

Tablo 8-27 Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar 
Yazici surucusii, Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) listelenmiyor. 



Neden Cozum 



Yazici yazilimi yiiklenmemis veya dogru sekilde yuklenmemis PPD dosyasmm asagidaki sabit siirucu klasorunde oldugundan emin 

olabilir. olun: Library/Printers/PPDs/Contents/Resources/ 

<dii> . lpro j (burada <dil>, kullandigmiz dilin iki harfli dil kodudur). 

Gerekirse, yazilimi yeniden yukleyin. Yonergeler icin baslangig 

kilavuzuna bakm. 



Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk. PPD dosyasmi asagidaki sabit siirucu klasoriinden silin: Library/ 

Printers /PPDs /Contents /Resources /<dil> . lproj 
(burada <dil>, kullandigmiz dilin iki harfli dil kodudur). Yazilimi 
yeniden yukleyin. Yonergeler igin baslangig kilavuzuna bakm. 
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Tablo 8-27 Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar (devam) 

Yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi, Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'deki (Yazici 
Kurulumu Yardimci Programi) yazici listesinde goruntiilenmiyor. 



Neden 



Coziim 



Yazici hazir olmayabilir. 



Kablolarm dogru baglandigmdan, yazicimn agik ve hazir isiginin 
yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub 
iizerinden baglaniyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglanmayi veya 
farkh bir baglanti noktasi kullanmayi deneyin. 



Yanhs baglanti turu segilmis olabilir. 



Yazici ile bilgisayar arasmdaki baglantmm tiirune bagh olarak USB, 
IP Yazdirma veya Rendezvous ogesinin secili oldugundan emin olun. 



Yanhs yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi 
kullaniliyor. 



Yazici adini, IP adresini veya Rendezvous ana bilgisayar admi 
denetlemek igin yapilandirma sayfasi yazdirm. Yapilandirma 
sayfasmdaki yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar 
adiyla , Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup 
Utility'deki (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) yazici adi, IP adresi 
veya Rendezvous ana bilgisayar admin eslestiginden emin olun. 



Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diisuk olabilir. 



Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo kullanmaya dikkat 
edin. 



Yazici surucusii sectiginiz yaziciyi Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci 
Programi) otomatik olarak ayarlamiyor. 



Neden 



Qoziim 



Yazici hazir olmayabilir. 



Kablolarm dogru baglandigmdan, yazicimn acik ve hazir isiginin 
yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub 
iizerinden baglaniyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglanmayi veya 
farkh bir baglanti noktasi kullanmayi deneyin. 



Yazici yazihmi yiiklenmemis veya dogru sekilde yiiklenmemis 
olabilir. 



PPD dosyasmin asagidaki sabit surucu klasoriinde oldugundan emin 
olun: Library/ Pr inter s/PPDs /Contents /Resources/ 
<dii> . lproj (burada <dil>, kullandiginiz dilin iki harfli dil kodudur). 
Gerekirse, yazihmi yeniden yukleyin. Yonergeler igin baslangic 
kilavuzuna bakm. 



Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk. 



PPD dosyasmi asagidaki sabit surucu klasorunden silin: Library/ 
Printers /PPDs /Contents /Resources /<dil> .lproj 
(burada <dil>, kullandiginiz dilin iki harfli dil kodudur). Yazihmi 
yeniden yukleyin. Yonergeler igin baslangig kilavuzuna bakin. 



Yazici hazir olmayabilir. 



Kablolarm dogru baglandigmdan, yazicimn agik ve hazir isiginin 
yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub 
iizerinden baglaniyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglanmayi veya 
farkh bir baglanti noktasi kullanmayi deneyin. 



Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diisuk olabilir. 



Arabirim kablosunu degistirin. iyi kaliteli bir kablo kullanmaya dikkat 
edin. 
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Tablo 8-27 Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar (devam) 



Yazdirma isi istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 


Qoziim 


Yazdirma sirasi durdurulmus olabilir. 


Yazdirma sirasmi yeniden baslatin. Print monitor'u (Yazdirma 




izleyicisi) agin ve Start Jobs'u (isleri Baslat) segin. 



Yanhs yazici adi veya IP adresi kullanihyor. Yazdirma isinizi ayni Yazici admi, IP adresini veya Rendezvous ana bilgisayar adini 
veya benzer ada, IP adresine veya Rendezvous ana bilgisayar adina denetlemek icin yapilandirma sayfasi yazdirm. Yapilandirma 
sahip baska bir yazici almis olabilir. sayfasmdaki yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar 

adiyla , Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup 
Utility'deki (Yazici Kurulumu Yardimci Programi) yazici adi, IP adresi 
veya Rendezvous ana bilgisayar admin eslestiginden emin olun. 



EPS (Encapsulated PostScript) dosyasi dogru yazi tipleriyle basilmiyor. 



Neden Qoziim 



Bu sorun bazi programlarda olusur. • Yazdirma isleminden once, EPS dosyasmdaki yazi tiplerini 

yaziciya yuklemeyi deneyin. 



Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII bigiminde gonderin. 



Ugiincu taraf USB kartindan yazdirilamiyor. 



Neden 



Qoziim 



Bu hata USB yazici yazihmi yuklu olmadiginda olusur. 



Diger USB kartlarini eklerken, Apple USB Adapter Card Support 
yazihmi gerekebilir. Bu yazihmin en giincel surumunu Apple web 
sitesinden edinebilirsiniz. 



USB kablosuyla baglandiginda, suriicu segildikten sonra yazici Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici 
Kurulumu Yardimci Programi) goriintulenmiyor. 



Neden 



Bu sorun bir yazihm veya donanim bileseninden kaynaklanir. 



Qoziim 

Yazihm sorunlarinin giderilmesi 

• Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini 
denetleyin. 

• Macintosh isletim sisteminizin Mac OS X s1 0.1 , s10.2.8, veya 
s10.3 oldugunu dogrulayin. 

■ Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazihmi 
bulundugundan emin olun. 

Donanim sorunlarinin giderilmesi 

• Yazicmm agik oldugundan emin olun. 

• USB kablosunun dogru sekilde baglanip baglanmadigim kontrol 
edin. 

• Yuksek hizh uygun USB kablosunu kullandigmizdan emin olun. 

• Zincirden giig geken gok fazla sayida USB aygiti olmadigindan 
emin olun. Zincirdeki turn aygitlarm baglantismi kesin ve 
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Tablo 8-27 Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar (devam) 

USB kablosuyla baglandigmda, siirucu segildikten sonra yazici Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici 
Kurulumu Yardimci Programi) goruntulenmiyor. 



Neden Coziim 



kabloyu dogrudan ana bilgisayardaki USB baglanti noktasma 
takm. 

• Aygit zincirinin bir sirasmda giig verilmeyen ikiden fazla USB 
hub olup olmadigini kontrol edin. Zincirdeki turn aygitlann 
baglantisim kesin ve kabloyu dogrudan ana bilgisayardaki USB 
baglanti noktasma takm. 




Not iMac klavyesi guc verilmeyen bir USB hub'dir. 
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Renkli yazdirma sorunlan 



Qiki§ renk hatasi 




Tablo 8-28 Renkli yerine siyah yazdirma 




Nedeni ve gozumii 




Neden 


Qdzum 


Yazihm uygulamasmda veya yazici surucusunde Renk modu 


Yazilim uygulamasmda veya yazici surucusunde, gri tonlari 


segilmemis. 


veya tek renk modunun yerine Renkli modunu secin, bir 




yapilandirma sayfasinin nasil yazdinldigini ogrenmek igin bkz: 




Yazici bilqi savfalari. 


Yazihm uygulamanizda dogru yazici siirucusu segilmemistir. 


Dogru yazici surucusunii segin. 


Yapilandirma sayfasinda higbir renk gorunmuyor. 


Servis temsilcinize basvurun. 


RENKLi SARF MALZMS BiTTi kontrol paneli ayarlan 


Renkli baski kartusunu degistirin. 


SiYAHLA OTO. DEVAM olarak ayarlanmis ve renkli baski 




kartuslarmdan biri tiikenmis. Yazici yalnizca siyah yazdirmaya 




devam eder. 





RENK KULLANIMINI KISITLA kontrol paneli ayari RENK Kontrol paneli ayarmi RENK ETKiNLE§TiR olarak degistirin. 
DEVRE Dl§l BIRAK veya IZiN VERlLiRSE RENKLi olarak 
ayarlanmis ve renkli baski izniniz yok. 



Yanh§ golgelendirme 




Tablo 8-29 Yanli§ golgelendirme 




Nedeni ve gozumii 




Neden 


Qoziim 


Ortam bu yazicmin ozellikleriyle uyumlu degildir. 


Ortam ozellikleri hakkmda bilqi ipin bkz: Desteklenen ortam 




aqirliklan ve bovutlari 



Yaziciyi asiri nemli kosullarda galistiriyorsunuz. Yazicmin kullanim alaninm, nem ozelliklerine uygun oldugunu 

dogrulaym. Bkz: Qevresel ozellikler . 




Not Renk kalitesi ile ilgili sorunlar hakkmda ayrmtili 
bilgi igin bkz: Baski kalitesi sorunlarini qiderme . 



Eksik renk 




Tablo 8-30 Eksik renk 




Nedeni ve cozumii 




Neden 


Qozum 


Bozuk HP baski kartusu. 


Kartusu degistirin. 


HP olmayan bir kartus takili olabilir. 


Gergek bir HP baski kartusu kullandigmiza emin olun. 
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Kartu§ hatasi 

Tablo 8-31 Baski kartu§unu taktiktan sonra tutarsiz renkler olu§uyor 



Nedeni ve gozumii 


Neden 


Coziim 


Diger bir baski kartusu bitmek uzere olabilir. 


Kontrol panelinde sarf malzemeleri miktarmi denetleyin veya 
sarf malzemeleri durumu savfasi vazdirin. Bkz: Yazici bilai 
savfalari. 


Baski kartuslan yanhs bir sekilde takilmis olabilir. 


Turn baski kartuslarimn diizgun sekilde takildigmi dogrulaym. 


HP olmayan bir kartus takih olabilir. 


Gergek bir HP baski kartusu kullandigmiza emin olun. 


Renk e§leme hatasi 




Tablo 8-32 Yazdinlan renklerle ekrandaki renkler birbirini tutmuyor 


Nedeni ve goziimii 




Neden 


Qoziim 


Cok agik ekran renkleri yazdinlmiyor olabilir. 


Yazihm uygulamasi, cok agik renkleri beyaz olarak 
degerlendirebilir. Sorun buysa, gok agik renkler kullanmaktan 
kagmm. 


Cok koyu ekran renkleri siyah olarak yazdinhyor. 


Yazihm uygulamasi, 50k koyu renkleri siyah olarak 
degerlendirebilir. Sorun buysa, cok koyu renkler kullanmaktan 
kaginm. 


Bilgisayar ekranmdaki renkler, yazici gikisindan farkh. 


Yazici surucusunun Color Control (Renk Denetimi) 
sekmesinde ekran ve basih sayfa arasmda renk eslesmesini 
etkileyen Color Themes (Renk Temalari) ve Color Themes 

(Renk Segenekleri) gibi birgok segenek vardir. Ayrmtih bilgi icin 
bkz: Renk eslestirme. 

Not Yazdinlan renklerin ekranmizdaki renklerle 

b I eslestirilmesini pek gok faktor etkileyebilir. Bu faktorler 

arasmda, yazdirma ortami, iistten isiklandirma, 
yazihm uygulamalan, isletim sistemi paletleri, 
monitorler ve video kartlan ve suruciileri bulunur. 
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Baski kalitesi sorunlanni giderme 



Bazen baski kalitesi ile ilgili sorunlar meydana gelirse, bu bolumde sorunu gozmeye yardimci olacak 
bilgileri kullamn. 

Ortam ile ili§kili baski kalitesi sorunlan 

Bazi baski kalitesi sorunlan, uygunsuz ortam kullamlmasindan kaynaklanir. 

• HP kagit ozelliklerini karsilayan kagitlar kullamn. Bkz: Desteklenen ortam agirliklan ve bovutlan . 

• Ortamin yuzeyi gok duz. HP kagit ozelliklerini karsilayan ortamlar kullamn. Bkz: Desteklenen ortam 
agirliklan ve boyutlan . 

• Yazici surucusu ayan yanlis olabilir. Kullanmakta oldugunuz kagit igin dogru surucu ayanm 
segtiginizden emin olun. 

• Yazdirma modu yanlis ayarlanmis olabilir veya kagit onerilen ozelliklere uymuyordur. Aynntili bilgi 
igin bkz: Desteklenen ortam agirliklan ve boyutlan 

• Kullandigimz asetatlar, tonerin yapisacagi sekilde tasarlanmamis Yalmzca HP Color LaserJet 
yazicilan igin tasarlanmis asetatlan kullamn. 

• Kagidin nem oram degisken, fazla yuksek veya fazla dusuk. Farkli bir kaynaktan veya agilmamis 
bir paketten kagit kullamn. 

• Kagidin bazi alanlan toneri reddediyor. Farkli bir kaynaktan veya agilmamis bir paketten kagit 
kullamn. 

• Kullandigimz antetli kagit puruzlu. Daha duz birfotokopi kagidi kullamn. Sorun gozulurse, antetli 
kagidimzda kullamlan kagidin bu yazicimn ozelliklerini karsiladigindan emin olmak igin antetli 
kagidin ureticisine basvurun. Bkz: Desteklenen ortam agirliklan ve boyutlan . 

• Kagit asm puruzlu. Daha duz bir fotokopi kagidi kullamn. 

Tepegoz asetati hatah 

Tepegoz asetatlan, asetatlara ozel olanlann yam sira, baska bir ortam turunun neden olabilecegi 
goruntu kalitesi sorunlan gosterebilir. Buna ek olarak, asetatlar yazdirma yolunda bukulebileceginden, 
ortam isleme bilesenleri tarafmdan lekelenebilirler. 

Not Yazdirdiktan sonra kullanmadan once asetatlann en az 30 saniye sogumasim saglayin. 



• Yazici surucusunun Kagit sekmesinde, Asetat segenegini ortam turu olarak segin. Aynca, tepsinin 
asetatlar igin dogru sekilde yapilandinldigmdan emin olun. 

• Asetatlann, bu yazicimn ozelliklerini karsilayip karsilamadigim denetleyin. Bkz: Desteklenen ortam 
agirliklan ve boyutlan . 

Siparis bilgisi igin bkz: Parga numaralan . 

• Asetatlan kenarlanndan tutun. Parmaklarimz asetatlann uzerinde yag lekeleri birakabilir. 

• Dolgulu sayfalann arka kenanndaki kuguk, rasgele koyu alanlar, gikis bolmesindeki asetatlann 
birbirine yapismasindan kaynaklanabilir. isi daha kuguk gruplar halinde yazdirmayi deneyin. 
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• Segilen renkler, yazdinldigmda guzel gikmiyor. Yazilim uygulamasinda veya yazici surucusunde 
farkli renkler segin. 

• Yansitici bir tepegoz kullaniyorsaniz, onun yerine standart bir tepegoz kullanm. 

Yazicinin kullanim ortami ile ili§kili baski kalitesi sorunlan 

Yaziciyi, asm nemli veya kuru kosullarda galistmyorsunuz. Yazicinin kullanim ortaminin izin verilen 
nem oranlan dahilinde oldugunu dogrulaym. Bkz: Cevresel ozellikler . 

Siki§malar ile ili§kili baski kalitesi sorunlan 

• Turn ortamm kagit yolundan temizlendiginden emin olun. Bkz: Kagit sikismasi qiderimi . 

• Yazicida yakm bir zamanda sikisma olustu. Yaziciyi temizlemek igin iki veya ug sayfa yazdinn. 

• Ortam fuzerden gegmiyor ve bu, sonraki belgelerde goruntu bozukluklarma yol agiyor. Yaziciyi 
temizlemek igin iki veya ug sayfa yazdinn. Sorun devam ederse bir sonraki bolume bakm. 

Baski kalitesi sorunlanni giderme sayfalan 

Baski kalitesi sorun giderme sayfalan, yazicinin baski kalitesini etkileyen yonleri hakkinda bilgi saglar. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. TANILAMA ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. TANILAMA ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YK SORUN GiDERME ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YK SORUN GiDERME ogesini segmek igin v dugmesine basin. 

Yazici baski kalitesi sorunlanni giderme bilgilerini yazdirmayi tamamlayincaya dek ekranda 
Yazdinhyor... YK sorun giderme iletisi goruntulenir. Yazici, baski kalitesi sorunlanni giderme bilgilerini 
yazdirdiktan sonra, HAZIR durumuna doner. 

Baski kalitesi sorunlanni giderme bilgileri, her renk igin bir sayfa (siyah, mor, cam gobegi ve sari), baski 
kalitesine iliskin yazici istatistikleri, bilgileri yorumlama yonergeleri ve baski kalitesi sorunlanni gozme 
konusuna ait yordamlar igerir. 

Baski kalitesi sorun giderme sayfalarmin onerdigi yordamlar baski kalitesini artirmazsa, 

http://www.hp.com/support/cli4700 adresini ziyaret edin. 

Baski kalitesi sorunlanni giderme 

Baski kalitesi sorun giderme araci HP Color LaserJet 4700 yazicisinin baski kalitesi sorunlanni 
tammlamaniza ve gidermenize yardimci olur. Ortak bir tani ortami saglamak igin standart resimler 
kullanan arag birgok baski kalitesi sorununa yonelik gozumler igerir. Arag, baski kalitesi sorunlanni 
gosteren ve olasi gozumlerini sunan sorun giderme sayfalanni yazdirmak igin sezgisel, adim adim 
yonergeler saglayacak sekilde tasarlanmistir. 

Baski sorunlanni giderme aracini bulmak igin lutfen asagidaki URL'yi kullanm: http://www.hp.com/go/ 
printqualitv/cli4700 . 
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Yaziciyi ayarlama 



HP Color LaserJet 4700 en yuksek baski kalitesini korumak igin farkli zamanlarda otomatik olarak 
ayarlanir ve temizlenir. Kullanici aynca yazicinm kontrol panelinden, AYARLAMA ve YAZDIRMA 
KALiTESi menusunde bulunan HIZLI AYARLAMA YAP veya SiMDi TAM AYARLA secenegini 
kullanarak da ayarlama gergeklestirebilir. HIZLI AYARLAMA YAP renk tonu ayan igin kullanilir ve 
yaklasik 65 saniye surer. Renk yogunlugu veya tonu yanlis gibi gorunuyorsa, Hizli Ayar kullanilabilir. 
Tarn Ayar, Hizli Ayar islemlerinin yam sira Tambur Asamasi Ayan ve Renk Yuzeyi Algilama (CPR) 
islemlerini de igerir. Bu islem yaklasik 4 dakika 20 saniye surer. Yazdinlan sayfadaki renk katmanlan 
(siyah, mor, cam gobegi ve sari) birbirine gegmis gibi gorunuyorsa, SiMDi TAM AYARLA 
gergeklestirilmelidir. 

HP Color LaserJet 4700 yazici, uygun oldugunda ayar islemini atlayarak yazicinm daha hizli bir sekilde 
hazir duruma gegmesini saglayan yeni bir ozellige sahiptir. Ornegin, yazici kapatilir ve hemen agilirsa 
(20 saniye iginde), ayarlama gerekmez ve atlanir. Bu durumda, yaklasik bir dakikada HAZIR durumuna 
geger. 

Yazici ayarlama ve temizlik yaparken, bu islemler igin gereken sure boyunca baski islemini duraklatir. 
Ayarlama ve temizleme islemlerinin gogunda, yazici baski islemini yanda kesmez, ancak ayarlama ve 
temizleme islemine baslamadan once isin tamamlanmasini bekler. 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. AYGIT YAPILANDIRMASI ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. YAZDIRMA KALiTESi ogesini segmek igin -/ dugmesine basin. 

6. HIZLI AYARLAMA YAP ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

7. HIZLI AYARLAMA YAP ogesini segmek igin ✓ dugmesine basin. 
VEYA 

Tarn ayar gergeklestirmek igin, 6 ve 7. adimlardaki HIZLI AYARLAMA YAP yerine SJMDi TAM 
AYARLA segenegini kullanm. 

Yinelenen hata cetveli 

Sayfada belirli araliklarla hatalaryineleniyorsa, hatanm nedenini bulmak igin bu cetveli kullanm. Cetvelin 
tepesini ilk hataya yerlestirin. Hatanm sonraki yinelemesinin yanmdaki isaret hangi bilesenin 
degistirilmesi gerektigini gosterir. 



258 



Bolum 8 Sorun giderme 



TRWW 



1 


Hatanm ilk ornegi (sayfanin tepesinden hataya kadar olan uzakhk) farkhhk gosterebilir. 


2 


Baski kartusu (34,3 mm) 


3 


Baski kartusu veya transfer rulosu (hata yalnizca bir renkte goruluyorsa, bozuk parca baski kartusudur; hata 
turn renklerde goruluyorsa, bozuk parca ETB'dir) (37,7 mm) 


4 


Baski kartusu (42,7 mm) 


5 


ETB (75 mm) 


6 


Fuzer (76,0 mm) 


7 


Fiizer (81 ,0 mm) 


8 


Baski kartusu (94,2 mm) 



Sorunun bir baski kartusunda oldugunu dogrulamak igin, yeni baski kartusu siparis etmeden once, varsa 
baska bir HP Color LaserJet 4700 yazicmin baski kartusunu takm. 

Hata 94,0 mm araliklarla yineleniyorsa, fuzeri degistirmeden once baski kartusunu degistirmeyi deneyin. 

Baski kalitesi hata tablosu 

Baski kalitesi hata tablosundaki ornekleri kullanarak, hangi baski kalitesi sorunuyla karsilastigmizi 
belirleyin ve sorunu gidermenize yardimci olabilecek bilgileri bulmak igin ilgili sayfalara bakm. En yeni 
bilgiler ve sorun gozme yordamlan igin http://www.hp.com/support/clj4700 adresini ziyaret edin. 
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Not Baski kalitesi hata tablosu igin, letter veya A4 boyutunda ortam kullanildigi ve bu ortamin 
yaziciya once kisa kenanndan (dikey yonlendirme) verildigi varsayilmi§tir. 



Hatasiz bir goruntu 





Yatay gizgiler veya izler 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalarmi 
yazdirm (bkz: Baski 
kalitesi sorunlarini 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
gahsmak igin ilk sayfada 
listelenen tani yordammi 
izleyin. 




Yanli§ hizalanmi§ renkler 

• Yaziciyi ayarlaym. 




Dikey gizgiler 

• Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalarmi 
yazdirm (bkz: Baski 
kalitesi sorunlarini 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
cahsmak igin ilk sayfada 
listelenen tani yordammi 
izleyin. 




Yinelenen hatalar 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalarmi 
yazdirm (bkz: Baski 
kalitesi sorunlarini 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
gahsmak igin ilk sayfada 
listelenen tani yordammi 
izleyin. 
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Turn renkler soluk 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Yaziciyi ayarlaym. 




Bir renk soluk 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Yaziciyi ayarlaym. 

• Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalarini 
yazdinn (bkz: Baski 
kalitesi sorunlarmi 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
gahsmak igin ilk sayfada 
listelenen tani yordammi 
izleyin. 




Parmak izleri ve ortam 
kmsmasi 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 

Kullanmakta oldugunuz 
ortamda, elle tutmaktan 
kaynaklanan herhangi 
bir kinsikhk veya 
gukurluk olmamasma ve 
ortamin gozle gorulur 
parmak izi veya baska 
yabanci maddelerle 
lekelenmemis olmasina 
dikkat edin. 




Yapismayan toner 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 

• Tepsi igin ortam turu ve 
boyut ayarmin kontrol 
panelinde, kullanmakta 
oldugunuz ortam igin 
dogru ayarlandigmi 
denetleyin. 



Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalarini 
yazdinn (bkz: Baski 
kalitesi sorunlarmi 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
gahsmak igin ilk sayfada 
listelenen tani yordammi 
izleyin. 



Ortamin dogru 
yiiklendiginden ve boyut 
kilavuzlarmin ortam 
yiginmin kenarlarma 
dokundugundan emin 
olun. 

Kullanmakta oldugunuz 
ortamda, elle tutmaktan 
kaynaklanan herhangi 
bir kinsikhk veya 
gukurluk olmamasma ve 
ortamin gozle gorulur 
parmak izi veya baska 
yabanci maddelerle 
lekelenmemis olmasina 
dikkat edin. 
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Toner bulasmasi 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 




Sayfa iizerinde beyaz 
alanlar (eksik yazdirma) 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 

• Kullanmakta oldugunuz 
ortamda, elle tutmaktan 
kaynaklanan herhangi 
bir kinsikhk veya 
gukurluk olmamasma ve 
ortamin gozle gorulur 
parmak izi veya baska 
yabanci maddelerle 
lekelenmemis olmasina 
dikkat edin. 



• Tepsi igin ortam turu ve 
boyut ayarmin kontrol 
panelinde, kullanmakta 
oldugunuz ortam igin 
dogru ayarlandigmi 
denetleyin. 

• Yaziciyi ayarlaym. 

o Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalanni 
yazdirm (bkz: Baski 
kalitesi sorunlarmi 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
gahsmak igin ilk sayfada 
listelenen tani yordammi 
izleyin. 




Ortamda hasar (kinsikhk, 
biikulme, katlanma, yirtik) 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 

• Ortamin dogru 
yuklendigini denetleyin. 

• Tepsi igin ortam turu ve 
boyut ayarmin kontrol 
panelinde, kullanmakta 
oldugunuz ortam igin 
dogru ayarlandigmi 
denetleyin. 

• Kullanmakta oldugunuz 
ortamda, elle tutmaktan 




Toner lekeleri veya 
bulasmalari 

• Yazici igin gahstirma ve 
yerlestirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 

• Tepsi igin ortam tiiru ve 
boyut ayarmin kontrol 
panelinde, kullanmakta 
oldugunuz ortam igin 
dogru ayarlandigmi 
denetleyin. 

• Yaziciyi ayarlaym. 

• Baski Kalitesi Sorun 
Giderme Sayfalanni 
yazdirm (bkz: Baski 
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kaynaklanan herhangi 
bir kinsikhk veya 
cukurluk olmamasma ve 
ortamm gozle gorulur 
parmak izi veya baska 
yabanci maddelerle 
lekelenmemis olmasma 
dikkat edin. 

• Asagidaki sarf 

malzemelerinin duzgun 

yerlestirildigini 

denetleyin: 



kalitesi sorunlarini 
giderme ) ve hatayi belirli 
bir bilesene indirgemeye 
cahsmak icin ilk sayfada 
listelenen tani yordamini 
izleyin. 



• fuzer 



• aktarim bandi 



Sikisma alanlarmi 
inceleyin ve 

algilanamayan sikismis 
veya yirtik ortam varsa 
cikann. 




Egik, kagida sigmayan veya 
ortalanmayan sayfa 

• Yazici \gm <jali§tirma ve 
yerle§tirme 
gerekliliklerinin yerine 
getirildigini denetleyin. 

• Desteklenen bir ortam 
kullandigmizdan emin 
olun. 

• Ortamm dogru 
yuklendigini denetleyin. 

a Sayfa egikligi 

sorunlannda, ortam 
yiginini ters cevirin ve 
yigmi 180 derece 
dondiirun. 



A§agidaki sarf 
malzemelerinin duzgun 
yerlestirildigini 
denetleyin: 



• fiizer 



• aktarim bandi 



• Sikisma alanlarmi 
inceleyin ve 

algilanamayan sikismis 
veya yirtik ortam varsa 
cikarin. 
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A Bellek ve yazdirma sunucusu kartlanyla 
gali§ma 
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Yazici bellegi ve yazi tipleri 



Yazicimn iki adet 200 pimli DDR SDRAM yuvasi vardir. Yuvalardan biri yaziciya bellek eklemek igin 
kullanilabilir. DDR SDRAM bellek, 128 ve 256 MB'lik moduller halinde bulunur. 

fzffi Not Bellek ozellikleri: HP Color LaserJet 4700 serisi yazicilar, 128 veya 256 MB RAM'i 
destekleyen 200 pimli kuguk gikis hatli ikili dogrudan bellek modulu (SODIMM) kullanir. 

Yazicimn aynca yazici urun yazilimi, yazi tipleri ve diger gozumler igin ug adet flash bellek karti yuvasi 
vardir. 

• ilk flash bellek karti yazici urun yazilimi igin aynlmistir. 

Not ilk flash bellek karti yuvasini yalnizca uriin yazilimi igin kullanm. Yuva "Firmware 
Slot" (Urun Yazilimi Yuvasi) olarak isaretlenmistir. 

• Diger iki flash bellek karti yuvasi, kullanicinin yazi tipleri, imza ve kimlikler gibi uguncu taraflara ait 
gozumler eklemesine olanak saglar. Yuvalar "Slot 2" ve "Slot 3" olarak isaretlenmistir. Kullanilabilir 
gozum turleri hakkinda ek bilgi igin h ttp ://ww w . h p . com/q o/q sc adresini ziyaret edin. 



jj^* Not Flash bellek kartlan Compact Flash teknik ozelliklerine ve boyutlanna uygundur. 

/\ DiKKAT Dijital kameralar igin tasarlanmis flash bellek kartlanni yaziciniza takmayin. Yazici 
dogrudan flash bellek kartmdan fotograf basmayi desteklemez. Kamera tipinde flash bellek karti 
takarsaniz, kontrol panelinde, flash bellek kartini yeniden bigimlendirmek isteyip istemediginizi 
soran bir ileti goruntulenir. Karti yeniden bigimlendirmeyi segerseniz, kartta bulunan turn veriler 
kaybolur. 

Sik sik karmasik grafikler veya PS belgeleri yazdinyorsaniz veya gok sayida yuklu yazi tipi 
kullaniyorsaniz, yaziciya bellek eklemek isteyebilirsiniz. Ek bellek aynca yazicimn en yuksek hizda 
birden gok, harmanlanmis kopya yazdirmasina olanak verir. 

&f Not Onceki HP LaserJet yazicilannda kullanilan tek sirali bellek modulleri (SIMM) / gift sirali 
'— ' bellek modulleri (DIMM) bu yaziciyla uyumlu degildir. 

Not SODIMM siparisi igin Sarf malzemeleri ve aksesuarlar adresini ziyaret edin. 

Ek bellek siparisi vermeden once, yapilandirma sayfasi yazdirarak su anda takili bellek miktanni 
saptayin. 

Yapilandirma sayfasi yazdirma 

1. MENULER menusune girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. BiLGi ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

3. BiLGi ogesini segmek igin </ dugmesine basin. 

4. YAPILANDIRMA YAZDIR ogesini vurgulamak igin ▼ dugmesine basin. 

5. Yapilandirma sayfasini yazdirmak igin -/ dugmesine basin. 
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Sabit disk, bellek takma ve yazi tipi yukleme 



Yaziciya ek bellek takabileceginiz gibi, yazicmin ornegin Qin veya Kiril alfabesi karakterlerini yazdirmasi 
igin yazi tipi karti da takabilirsiniz. 



/\ DiKKAT Statik elektrik, DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lere dokunurken antistatik bir bileklik 

takm veya sik sik DIMM antistatik paketin yuzeyine, sonra da yazici uzerindeki giplak metale 
dokunun. 

Sabit disk takma 

1, Yaziciyi kapatin. 




2. Turn gug ve arabirim kablolanni gikann. 
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3. Yazicinin arkasmda bigimlendirici kartmin yerini saptaym. 




4. Agik bir EIO yuvasi bulun. EIO yuvasimn kapagini tutan kalan iki vidayi gev§etip gikardiktan sonra 
kapagi gikann. Bu vidalara ve kapaga birdaha ihtiyaciniz olmayacaktir. Atabilirsiniz. 




Sabit diski EIO yuvasma bastirarak yerle§tirin. 
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6. 



Sabit diskle birlikte verilen vidalan yerlerine takip sikin. 




7. Kablolan ve elektrik kablosunu takin ve yaziciyi agin. 




DDR bellek DIMM'lerini takma 

1. Yaziciyi kapatin. 
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2. 



Turn gug ve arabirim kablolanni gikann. 
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4. Formatlayici karti kartinin ustune ve altina yakm yerlerde bulunan siyah tirnaklan kavrayin. 
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6. Takili olan bir DDR DIMM birimini degi§tirmek igin, DIMM yuvasimn iki kenanndaki mandallan 
yanlara gekin, DDR DIMM birimini agili olarak yukan kaldinn ve di§an gekin. 
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9. 



Her iki mandal DIMM'i kavraymcaya kadar DIMM'i asagiya bastinn. 




turde DIMM kullandiginizdan emin olun. 



10. Bigimlendirici kartini, yuvanin ust ve alt kismindaki isaretlere gore hizalayip karti yazicidaki yerine 
itin. 
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11. Gug ve arabirim kablolanni yeniden takm ve yaziciyi agin. 




DiKKAT Dijital kameralar igin tasarlanmis flash bellek kartlanni yaziciniza takmayin. Yazici 
dogrudan flash bellek kartmdan fotograf basmayi desteklemez. Kamera tipinde flash bellek karti 
takarsaniz, kontrol panelinde, flash bellek kartini yeniden bigimlendirmek isteyip istemediginizi 
soran bir ileti goruntulenir. Karti yeniden bigimlendirmeyi segerseniz, kartta bulunan turn veriler 
kaybolur. 
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2. 



Turn gug ve arabirim kablolanni gikann. 
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4. Formatlayici karti kartmin ustune ve altma yakin yerlerde bulunan siyah tirnaklan kavrayin. 




276 Ek A Bellek ve yazdirma sunucusu kartlanyla gali§ma 



TRWW 



6. Flash bellek kartinin yanmdaki yivi konektordeki centiklere hizalayin ve tarn oturuncaya kadar 
yuvanin igine itin. 




7. Bigimlendirici kartini, yuvanin ust ve alt kismmdaki isaretlere gore hizalayip karti yazicidaki yerine 
itin. 
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8. Gug ve arabirim kablolanni yeniden takm ve yaziciyi agin. 




Bellegi etkinle§tirme 

Bellek DIMM'i taktiysaniz, yazici surucusunu yeni eklenen bellegi taniyacak sekilde ayarlaym. 

Windows 98 ve Me'de bellegi etkinle§tirmek icin 

1. Basjat menusunde, Ayarlar uzerine gelin ve Yazicilar segenegini tiklatin. 

2. Yaziciyi sag tiklatip Ozellikler'i segin. 

3. Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatin . 

4. Toplam Bellek alanma, simdi yuklu olan toplam bellek miktanni girin veya segin. 

5. Tamam'i tiklatin. 

Windows 2000 ve XP'de bellegi etkinle§tirmek icin 

1. Ba§lat menusunde, Ayarlar uzerine gelin ve Yazicilar veya Yazicilar ve Fakslar segenegini 
tiklatin. 

2. Yaziciyi sag tiklatip Ozellikler'i segin. 

3. Aygit Ayarlari sekmesinde, Yazici Bellegi'ni (Yuklenebilir Secenekler bolumunde) tiklatin. 

4. §imdi takili olan toplam bellek miktanni segin. 

5. Tamam'i tiklatin. 



278 EkA 



Bellek ve yazdirma sunucusu kartlanyla galisma 



TRWW 



HP Jetdirect baski sunucusu karti takma 

Agik bir EIO yuvasma HP Jetdirect baski sunucusu takabilirsiniz. 

HP Jetdirect baski sunucusu karti takmak icin 

1. Yaziciyi kapatin. 




2. Turn gug ve arabirim kablolanni gikarm. 
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3. Yazicinin arkasmda bigimlendirici kartmin yerini saptaym. 




4. Acik bir EIO yuvasi bulun. EIO yuvasimn kapagini tutan kalan iki vidayi gevsetip gikardiktan sonra 
kapagi gikann. Bu vidalara ve kapaga birdaha ihtiyaciniz olmayacaktir. Atabilirsiniz. 




5. HP Jetdirect baski sunucusu kartini EIO yuvasma bastirarak yerlestirin. 
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Bellek ve yazdirma sunucusu kartlanyla calisma 
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6. 



Yazdirma sunucusu kartiyla birlikte verilen vidalan yerlerine takip sikin. 
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Bir yapilandirma sayfasi yazdinn ( Yapilandirma savfasi bolumune bakm). Yazici yapilandirma 
sayfasi ve Sarf Malzemeleri Durum sayfasma ek olarak, ag yapilandirmasi ve durum bilgilerini 
igeren bir HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da yazdinlmalidir. 

Yazici yazdirmazsa, yuvaya tamamen oturdugundan emin olmak uzere yazdirma sunucusu kartmi 
gikanp yeniden takin. 

10. Asagidaki adimlardan birini uygulayin: 

• Dogru baglanti noktasmi segin. Yonergeler igin bilgisayannizin veya isletim sisteminizin 
belgelerine bakin. 

• Yazici yukleme yazilimmi, bu kez ag yuklemesini segerek yeniden galistinn. 
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B Sarf malzemeleri ve aksesuarlar 



ABD'de sarf malzemeleri siparisi vermek icin http://www.hp.com/qo/ljsupplies adresini ziyaret edin. Turn 
dunyada siparis vermek igin http://www.hp.com/qhp/buyonline.html adresini ziyaret edin. Aksesuar 
siparisi igin http://www.hp.com/qo/accessories adresini ziyaret edin. 



TRWW 



283 



Yerle§ik web sunucusundan dogrudan sipari§ verme (ag 
baglantilan olan yazicilar igin) 

Yerlesik web sunucusundan dogrudan yazici sarf malzemeleri siparisi vermek igin asagidaki adimlan 
izleyin (bkz: Yerlesik web sunucusunu kullanma ) 

1. Bilgisayardaki web tarayicisinda, yazicinin IP adresini girin. Yazici durum penceresi goruntulenir. 
Veya, alarm e-postasinda saglanan URL'ye gidin. 

2. Diger Baglantilar'i tiklatin. 

3. Sarf Malzemeleri Siparif Edin secenegini tiklatin . Tarayici, yaziciyla ilgili bilgileri HP'ye 
gondermeyi segebileceginiz bir sayfayi agar. Aynca, yazici bilgilerini HP'ye gondermeden sarf 
malzemesi siparisi verme segeneginiz de vardir. 

4. Siparis vermek istediginiz parga numaralanni segin ve ekrandaki yonergeleri izleyin. 
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Parga numaralan 



Sarf malzemesi sipari§lerini yerle§ik Web sunucusundan vermek igin, istediginiz parga numaralanni 
segin ve ekrandaki yonergeleri izleyin. 

Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parga numaralan 



Par^a 


Parga numarasi 


Tiir/boyut 


Bellek 


J6073A 


EIO yazicisi sabit diski 




Q7721A 


DIMM 128 MB DDR 200 pimli SDRAM 




Q7722A 


DIMM 256 MB DDR 200 pimli SDRAM 




Q7723A 


DIMM 512 MB DDR 200 pimli SDRAM 


Aksesuarlar 


J7934A 


HP Jetdirect 620n hizh Ethernet 
yazdirma sunucusu 




J7960A 


HP Jetdirect 625n Gigabit Ethernet 
yazdirma sunucusu 




J7951A 


HP Jetdirect ew2400 kablolu/kablosuz 
yazdirma sunucusu (harici) 




Q7501A 


Yazici sehpasi 




Q7499A 


istege bagh 500 yaprakhk kagit 
besleyicisi (Tepsi 3, 4, 5 veya 6) 




Q7003A 


Zimbalayici/yiginlayici 

Not Harici dupleksleyici ile 
b_l donatilmis modellere 
zimbalayici/yig inlay ici 
eklenebilir. 


Yazici sarf malzemeleri 


C8091A 


Zimbalayici kartusunun yeniden dolumu 

irr c\r\r\ ^,„L n \ 

(b.UUU zimba) 




Q5950A 


Siyah yazici kartu§u 




05951 A 


rairi nohpni \/a7in karti i 

V~/ O 1 II VJ UUGU 1 y O^l V_/l l\ul LUyU 




05952A 

w w \J £-1 V 


Ran vayiri kartn^ii 

vJOl 1 yuZ.lwl l\Q 1 L U o 1*1 






Mnr \/n7iPi k^irti iqi i 
iviui y az. i l» i rvcii luou 




Q7504A 


Resim aktarim (ETB) seti 




Q7502A 


Resim kaynastinci seti (110 volt) 




Q7503A 


Resim kaynastinci seti (220 volt) 


Kablolar 


C2946A 


IEEE 1284-C uyumlu paralel kablo, 
3 metre uzunlugunda, 25 pimli erkek/ 
mikro 36 pimli erkek (C boyutlu) konektor 




C2947A 


10 metre paralel kablo 




C6518A 


HP USB 2.0 yazici kablosu a-b, 2 metre 


Ortam 


Q6541A 


HP Color Laser Yumusak Parlak Sunum 
Kagidi (letter), 200 yaprak 
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286 Ek 



Parga Parga numarasi 


Tiir/boyut 


Q6542A 


HP Professional 120 Yumusak Parlak 
Lazer Kagidi (A4), 200 yaprak 


Q1298A 


HP LaserJet Dayanikh Kagit (letter) 


Q1298B 


HP Superior 165 Saten Mat Lazer Kagidi 
(A4) 


HPU1132 


HP Premium Choice LaserJet Kagit 
(letter) 


CHP410 


HP Premium Choice LaserJet Kagit (A4) 


HPJ1124 


HP LaserJet Kagit (letter) 


CHP310 


HP LaserJet Kagit (A4) 


Q2413A 


HP Premium Kapak Kagidi (letter), 100 
yaprak 


Q6545A 


HP Laser Parlak Fotograf/Resim Kagidi 
(letter) 


Q6547A 


HP Professional 120 Parlak Lazer Kagidi 
(A4) 


Q6607A 


HP Color Laser Parlak Fotograf Kagidi 
(letter), 200 yaprak 


Q6614A 


HP Photo 220 Parlak Lazer Kagidi (A4), 
100 yaprak 


Q6610A 


HP Color Laser Brosur Kagidi (letter), 
250 yaprak 


Q6616A 


HP Superior 160 Parlak Lazer Kagidi 
(A4), 150 yaprak 


C2934A 


HP Color Laser Saydamlar (letter), 50 
yaprak 


C2936A 


HP Color Laser Saydamlar (A4), 50 
yaprak 


Basvuru malzemeleri Q7491 -90908 


HP Color LaserJet 4700 Kullamci 
Kilavuzu 

Yuklenebilen surumler icin, 
http://www.hp.com/support/clj4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigmizda, 
Manuals secenegini secin. 


Q7491 -90943 


HP Color LaserJet 4700 Baslarken 
Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen surumler icin, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigmizda, 
Manuals secenegini secin. 


Q7499-90901 


HP Color LaserJet 4700 500 Yapraklik 
Girls Tepsisi Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen surumler icin, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
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Parga 


Parga numarasi 


Tiir/boyut 


adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini segin. 




Q750 1-90902 


HP Color LaserJet 4700 Yazici Sehpasi 
Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/clj4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini segin. 




Q7504-90902 


HP Color LaserJet 4700 ETB Seti 
Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/clj4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini segin. 




Q7502-90902 


HP Color LaserJet 4700 1 10V/220V 
Fuzer Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini segin. 




Q7003-90903 


HP Color LaserJet 4700 Zimbalayici/ 
Yiginlayici Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini segin. 




Q7491-90951 


HP Color LaserJet 4700 Formatlayici 
Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/cN4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini belirleyin. 




5851-2562 


HP Color LaserJet 4700 Kagit Besleyici 
Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/clj4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini belirleyin. 




Q7491-90941 


HP Color LaserJet 4700 Yardim 
Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 
http://www.hp.com/support/cN4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigimzda, 
Manuals segenegini belirleyin. 




Q7491-90009 


HP Color LaserJet 4700 Silindir Seti 



Kurulum Kilavuzu 

Yuklenebilen siirumler igin, 

http://www.hp.com/support/cN4700 
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Par^a 


Parga numarasi 


Tiir/boyut 






adresini ziyaret edin. Baglandigmizda, 






Manuals secenegini belirleyin. 



Q7491-90949 HP Color LaserJet 4700 Yol Haritasi 



Yuklenebilen surumler igin, 
http://www.hp.com/support/cli4700 
adresini ziyaret edin. Baglandigmizda, 
Manuals secenegini belirleyin. 
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Hewlett-Packard sinirh garanti bildirimi 



HP URUNU SINIRLI GARANTi SURESi 

HP Color LaserJet 4700, 4700n, 4700dn, 4700dtn ve 4700ph+ yazici Bir yilhk sinirh garanti 



HP, size, yani son kullaniciya, HP donanim ve aksesuarlannda satin alma tarihinden itibaren yukanda belirtilen 
sureyle materyal ve isgilik bakimindan herhangi bir kusur bulunmayacagim garanti eder. Bu turden kusurlar garanti 
suresi iginde HP'ye bildirilirse, HP kusurlu oldugu kanitlanan urunleri kendi yapacagi tercihe gore onanr veya 
degistirir. Degistirilen urunleryeni veya performans bakimindan yeniye esdeger olabilir. 

HP, HP yazilimlarimn, gereken sekilde yuklendiginde ve kullanildigmda, satin almma tarihinden itibaren yukanda 
belirtilen sureyle, programlama yonergelerini yuruturken malzeme ve isgilik kaynakli kusurlar nedeniyle hata 
yapmayacagim garanti eder. Bu turden kusurlar garanti suresi iginde HP'ye bildirilirse, HP soz konusu kusurlar 
nedeniyle programlama yonergelerini yerine getirmeyen yazilimi degistirir. 

HP, HP urunlerinin galismasimn kesintiye ugramayacagimn veya hatasiz olacagmin garantisini vermez. HP, 
garanti edilen kosullardan birine tabi herhangi bir urunu makul bir sure igerisinde onaramaz veya degistiremez ise, 
urunu istendiginde geri getirmeniz kosuluyla satis bedelini iade alma hakkmiz dogar. 

HP urunleri, performans bakimindan yeniye esdeger yeniden imal edilmis pargalar igerebilir veya bu urunler gegici 
kullanima tabi olmus olabilir. 

(a) Uygunsuz veya yetersiz bakim ya da ayarlama, (b) HP tarafindan saglanmamis yazilim, arabirim, parga veya 
sarf malzemeleri, (c) onaylanmamis degisiklik veya yanlis kullanim, (d) urun igin yayinlanmis ortam ozellikleri 
dismda galistirma veya (e) uygunsuz yer hazirlanmasi veya yanlis bakimdan kaynaklanan kusurlar garanti 
kapsammda yer almaz. 

HP'nin verdigi smirli garanti, HP'nin bu urun igin destek sagladigi ve HP'nin bu urunu pazarladigi turn ulkelerde/ 
bolgelerde gegerlidir. Alacagmiz garanti hizmetinin duzeyi yerel standartlara gore degisiklik gosterebilir. HP, yasal 
veya duzenleyici nedenlerle, urunun belirli bir ulkede/bolgede galismasini saglamak igin bigimini, donammim veya 
islevini daha once tasarlanmamis bir amaca hizmet edecek sekilde degistirmez. YEREL YASALARININ iZiN 
VERDiGi OLQUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM GARANTiLERi OLU§TURUR VE GEREK YAZILI, GEREK 
SOZLU OLARAK BA§KA HiCBiR GARANTi iMA VEYA iFADE EDiLMEMEKTE OLUP, HP OZELUKLE 
SATILABiLiRLiK, TATMiNKAR KALiTE VE BELiRLi BiR AMACA UYGUNLUGU iMA EDEN TUM GARANTi 
VEYA KO§ULLARI REDDEDER. Bazi ulkeler/bolgeler, eyaletler/iller ima edilen garantinin suresine simrlama 
getirilmesine izin vermez; dolayisiyla, yukandaki simrlama veya harigtutma sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti 
belirli yasal haklannizi sunmaktadir ve ulkelere/bolgelere, eyaletlere veya illere gore degisiklik gosteren baska 
haklanniz da olabilir. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, BU GARANTi BiLDiRiMiNDE SUNULAN COZUMLER YEGANE 
VE SiZE OZGU gOZUM YOLLARIDIR. YUKARIDA BELiRTiLEN HALLER DI§INDA, HP VEYA BAYiLERi 
SOZLE§MEDEN KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FNL BiCiMiNDE OLU§AN YA DA BA§KA BiR BiCiMDE 
ORTAYA CI KAN (KAR VE VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE) DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE 
DOLAYLI VEYA DiGER ZARARLARDAN YA DA VERi KAYIPLARINDAN HiQBiR DURUMDA SORUMLU 
DEGiLDiR. Bazi ulkeler/bolgeler, eyaletler/iller anzi veya dolayli hasarlann harig tutulmasina veya sinirlanmasma 
izin vermez; dolayisiyla, yukandaki simrlama veya harig tutma sizin igin gegerli olmayabilir. 

YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DISINDA, BU BiLDiRiDEKi GARANTi KOSULLARI, URUNUN SiZE 
SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL HAKLARI DISLAMADIKLARI, S I N I RLAM AD I KLARI VE 
DEGiSTiRMEDiKLERi GiBi, BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR. 
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Yazici kartu§u igin sinirh garanti bildirimi 



HP Yazici Kartusu igin malzeme ve isgilikten dogan hatalann olusmayacagi garanti edilir. 

Bu garanti (a) yeniden doldurulmus, yenilenmis, yeniden uretilmis veya herhangi bir sekilde degisiklik 
yapilan, (b) kotu kullanim, uygunsuz saklama kosullan veya yazici urunu igin yaymlanan ortam 
ozelliklerine uymayan yerlerde kullanim nedeniyle sorunlara maruz kalan veya (c) kullanim nedeniyle 
eskimis yazici kartuslanna uygulanmaz. 

Garanti servisinden faydalanmak igin, lutfen urunu satin aldiginiz yere (sorunun yazili agiklamasi ve 
baski ornekleriyle birlikte) iade edin veya HP musteri destegine basvurun. HP kendi segimine bagli 
olarak kusurlu oldugu belirlenen urunleri degistirir veya size satis tutanni iade eder. 

YEREL YASALARININ iZiN VERDiGi OLCUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM GARANTiLERi 
OLU§TURUR VE GEREK YAZILI, GEREK SOZLU OLARAK BA§KA HiCBiR GARANTi iMA VEYA 
iFADE EDiLMEMEKTE OLUP, HP OZELLiKLE SATILABiURUK, TATMiNKAR KALiTE VE BELiRLi 
BiR AMACA UYGUNLUGU iMA EDEN TUM GARANTi VEYA KO§ULLARI REDDEDER. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, HP VEYA BAYiLERi SOZLE§MEDEN KAYNAKLANAN 
VEYA HAKSIZ FNL BiGiMiNDE OLU§AN YA DA BA§KA BiR BiGiMDE ORTAYA CI KAN (KAR VE 
VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE)DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE DOLAYLI VEYA 
DiGER ZARARLARDAN HiCBiR DURUMDA SORUMLU DEGiLDiR. 

YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DI§INDA, BU BiLDiRiDEKi GARANTi KO§ULLARI, 
URUNUN SiZE SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL HAKLARI D IS LAM AD I KLARI , 
SINIRLAMADIKLARI VE DEGiSTiRMEDiKLERi GlBl, BUNLARA EK OLARAK SAG LAN M AKTAD I R . 
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Fiizer ve aktarma birimi igin sinirh garanti bildirimi 



Bu HP urunu igin yazici kontrol panelinde dmur sonu gostergesini saglayana kadar malzeme ve isgilik 
kusuru igermeyecegi garantisi verilir. 

Bu garanti (a) yenilenmis, yeniden uretilmis veya herhangi bir sekilde degisiklik yapilan, (b) kotu 
kullanim, uygunsuz saklama kosullan veya yazici urunu igin yaymlanan ortam ozelliklerine uymayan 
yerlerde kullanim nedeniyle sorunlara maruz kalan veya (c) kullanim nedeniyle eskimis urunlere 
uygulanmaz. 

Garanti servisinden faydalanmak igin, lutfen urunu satin aldigmiz yere (sorunun yazili agiklamasiyla 
birlikte) iade edin veya HP musteri destegine basvurun. HP kendi segimine bagli olarak kusurlu oldugu 
belirlenen urunleri degistirir veya size satis tutarmi iade eder. 

YEREL YASALARININ iZiN VERDiGi OLCUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM GARANTiLERi 
OLUSTURUR VE GEREK YAZILI, GEREK SOZLU OLARAK BA§KA HiCBiR GARANTi iMA VEYA 
iFADE EDiLMEMEKTE OLUP, HP OZELUKLE SATILABiLiRLiK, TATMiNKAR KAUTE VE BELiRLi 
BiR AMACA UYGUNLUGU iMA EDEN TUM GARANTi VEYA KO§ULLARI REDDEDER. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLCUDE, HP VEYA BAYiLERi SOZLE§MEDEN KAYNAKLANAN 
VEYA HAKSIZ FML BiCiMiNDE OLU§AN YA DA BA§KA BiR BiGiMDE ORTAYA GIKAN (KAR VE 
VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE)DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE DOLAYLI VEYA 
DiGER ZARARLARDAN HiGBiR DURUMDA SORUMLU DEGiLDiR. 

YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DI§INDA, BU BiLDiRiDEKi GARANTi KO§ULLARI, 
URUNUN SiZE SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL HAKLARI DISLAMADIKLARI, 
SINIRLAMADIKLARI VE DEGiSTiRMEDiKLERi GlBl, BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR. 
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HP bakim sozle§meleri 



HP'nin genis kapsamli destek gereksinimlerini karsilayan gesitli turlerde bakim sozlesmeleri vardir. 
Bakim sozlesmeleri standart garantiye dahil degildir. Destek servisleri ulkelere/bolgelere gore 
degisebilir. Yararlanabileceginiz hizmetleri ogrenmek igin ulkenizdeki/bolgenizdeki HPyetkili saticisma 
basvurun. 

i§ yerinde servis sozle§meleri 

ihtiyacmiza en uygun duzeyde destek saglamak igin HP'nin ug farkli yanit suresine gore yerinde servis 
sozlesmeleri vardir: 

Oncelikli i§ yerinde servis 

Bu sozlesme kapsaminda, HP'nin olagan is saatleri igindeki gagrilanniza 4 saat iginde servis yaniti 
saglanir. 

Ertesi gun i§ yerinde servis 

Bu sozlesme kapsaminda, servis talebini izleyen is gununde destek saglanir. is yerinde sozlesmelerinin 
pek gogunda, genisletilmis servis saatleri ve HP'nin atanmis servis bolgelerinin/ulkelerinin disma yapilan 
genisletilmis servis seyahatleri bulunur. (ek ucrete tabidir). 

Haftalik (toplu) i§ yerinde servis 

Bu sozlesme, gok sayida HP urunu olan kuruluslar igin programli haftalik isyeri ziyaretleri saglar. Bu 
sozlesme, yazicilar, giziciler, bilgisayarlar ve disket suruculeri dahil olmak uzere en az 25 is istasyonu 
urunu kullanan yerler igin tasarlanmistir. 
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Fiziksel boyutlar 



Tablo D-1 Fiziksel boyutlar 



Uriin 


Yiikseklik 


Derinlik 


Genisjik 


Agirhk 


HP Color LaserJet 
4700 ve HP Color 
LaserJet 4700n 


582 mm 


598 mm 


521 mm 


47,7 kg 


HP Color LaserJet 
4700dn; dupleksleyici 
He 


628,6 mm 


598 mm 


521 mm 


48,9 kg 


HP Color LaserJet 
4700dtn; Tepsi 3 ve 4, 
dupleksleyici ve sehpa 
ile 


1.010,6 mm 


715 mm 


630 mm 


104,3 kg 


HP Color LaserJet 
4700ph+; Tepsi 3, 4, 5 
ve 6, dupleksleyici, 
zimbalayici/yiginlayici 
ve sehpa ile 


1.375,5 mm 


715 mm 


630 mm 


130,5 kg 


750 yaprakhk 
zimbalayici/yiginlayici 


305 mm 


476 mm 


500 mm 


8,4 kg 


istege bagh kagit 
tepsisi 


117 mm 


578 mm 


514 mm 


8,9 kg 


Yazici sehpasi 


148 mm 


715 mm 


630 mm 


37,6 kg 
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Elektrikle ilgili ozellikler 







110 Volt modeller 




220 Volt modeller 


Gug gereksinimleri 




100-127 V(+/-%10) 
50/60 Hz (+/- 2 Hz) 




220-240 V(+/-% 10) 
50/60 Hz (+/- 2 Hz) 


Nominal akim 




8 Amper 




4 Amper 


Tablo D-2 Enerji tuketimi (vat, ortalama) 1 


Enerji tuketimi (vat, ortalama) 


□run modeli 


Yazdirma (31 s/dk 
letter) 2 


Hazir 3 < 4 


Uyku 5 


Kapah 


HP Color LaserJet 
4700 


567 


55 


17 


0,3 


HP Color LaserJet 
4700n 


567 


55 


17 


0,3 


HP Color LaserJet 
4700dn 


567 


55 


17 


0,3 


HP Color LaserJet 
4700dtn 


591 


63 


18 


0,3 


HP Color LaserJet 
4700ph+ 


623 


66 


18 


0,3 



Not 1 Bu degerler degisebilir. Guncel bilgi igin http://www.hp.cpm/support/clj4700 adresini 
ziyaret edin. 

2 Bildirilen guc, turn standart voltajlar kullanilarak olgulen en yuksek degerdir. 
3 Hazir modunda maksimum isi kaybi turn modellerde 225 BTU/saattir. 
4 Hazir modundan Uyku moduna kadar varsayilan sure 30 dakikadir. 
5 Uyku modundan gikarak yazdirmayi baslatmak 15 saniyeden az zaman alir. 
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Akustik yayilma 



Ses Giicii Diizeyi 


ISO 9296'ya gore bildirilmi§tir 


Yazdirma (31 s/dk letter) 1 - 2 - 3 


L WAd =6,7 Bel (A) [67 dB (A)] 


Hazir 


L WAd =4,7 Bel (A) [47 dB (A)] 


Ses Basing Seviyesi - Yakindaki KisJ Agisindan 


ISO 9296'ya gore bildirilmistir 


Yazdirma (31 s/dk letter) 1 2 3 


L pAm =50 dB (A) 


Hazir 


L pAm =31 dB (A) 



[z^f Not 1 Bu degerler degisebilir. Guncel bilgi igin http://www.hp.com/support/clj4700 adresini 
ziyaret edin. 

2 Test edilen yapilandirma: Taban yazici, A4 kagitta simpleks (tek yuze) baski. 
3 HP Color LaserJet 4700 hizi: 31 s/dk letter ve 30 s/dk A4 kagit. 
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Ozellikler 






Onerilen 


izin Verilen 


Sicakhk 


17-25 °C 


15-30 °C 


Nem 


%30-70 goreli nem (RH) 


%10-%80 RH 


Yiikselti 


Bilgi Yok 


0 - 2600 m 
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FCC duzenlemeleri 



FCC regulations 

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant 
to Part 15 of the FCC rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful 
interference in a residential installation. This equipment generates, uses, and can radiate radio 
frequency energy. If this equipment is not installed and used in accordance with the instructions, it may 
cause harmful interference to radio communications. However, there is no guarantee that interference 
will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or 
television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is 
encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures: 

• Reorient or relocate the receiving antenna. 

• Increase separation between equipment and receiver. 

• Connect equipment to an outlet on a circuit different from that to which the receiver is located, 
o Consult your dealer or an experienced radio/TV technician. 

&f Not Any changes or modifications to the printer that are not expressly approved by HP could 
void the user's authority to operate this equipment. 

Use of a shielded interface cable is required to comply with the Class B limits of Part 15 of FCC 
rules. Hewlett-Packard shall not be liable for any direct, indirect, incidental, consequential, or 
other damage alleged in connection with the furnishing or use of this information. 
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Qevresel urun yonetimi programi 



Qevreyi koruma 



Hewlett-Packard Company, gevreye zarar vermeyen kaliteli urunler saglamayi ilke edinmistir. Bu urun, 
gevremiz uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi ozelliklerle tasarlanmistir. 

Ozon uretimi 

Bu urun, dikkate deger derecede ozon gazi (0 3 ) uretmez. 

Enerji tuketimi 

Uyku modunda, enerji tuketimi dogal kaynaklan koruyacak ve bu yazicmm yuksek performansmi 
etkilemeyecek sekilde onemli olgude duser. Bu urun, verimli enerji kullanimi saglayan ofis urunlerinin 
gelistirilmesini destekleyen gonullu bir program olan ENERGY STAR® (Surum 3.0) ile uyumludur. 



ENERGY STAR®, A.B.D. Cevre Koruma Dairesi'nin A.B.D.'de tescilli hizmet markasidir. Bir ENERGY 
STAR® ortagi olarak, Hewlett-Packard Company bu urunun ENERGY STAR® tarafmdan verimli enerji 
kullanimi igin belirlenen yonergelere uygun oldugunu saptami§tir. Aynntili bilgi igin bkz: 

http://www.energystar.gov/ 

Kagit kullanimi 

Bu urunun istege bagli, otomatik, dupleks ozelligi (iki yuze yazdirma, bkz: iki vuze vazdirma 
(dupleks) ) ve mizanpaj (bir sayfaya yazdinlan birden gok sayfa) yetenegi kagit kullammini ve dolayisiyla 
dogal kaynaklann tuketimini azaltabilir. 

Plastik Pargalar 

25 gramdan daha agir plastik parcalarda, urunun kullamm omrunun sonunda, plastik pargalann geri 
donusum igin tanimlanmasmi kolaylastiran, uluslararasi standartlara uygun isaretler bulunur. 

HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri 

Birgok ulkede/bolgede, bu urunun yazdirma sarf malzemeleri (yazici kartusu, kaynastinci ve aktarma 
birimi), HP Printing Supplies Returns and Recycling Program (HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve 
Geri Donusum Programi) araciligiyla HP'ye geri gonderilebilir. Bu kullanisli ve ucretsiz iade programi, 
30'den fazla ulkede/bolgede uygulanmaktadir. Turn yeni HP LaserJet yazici kartuslarmin ve sarf 
malzemelerinin paketlerinde birkag farkli dilde bilgi ve yonergeler bulunmaktadir. 

HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum Programi 
hakkinda Bilgi 

1992 yilmdan bu yana HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri Donusum Programi gergevesinde 
milyonlarca kullamlmis yazdirma kartusu toplanarak bunlarm gevreye atilmasi onlenmistir. HP LaserJet 
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yazdirma kartuslan ve sarf malzemeleri toplanmakta, kartuslan pargalarma aynstiran kaynak ve geri 
donusum kuruluslanna gonderilmektedir. Titizlikle gergeklestirilen kalite kontrollerinden sonra, segilen 
parcalaryeni kartuslarda kullanilmak uzere yeniden degerlendirilir. Geriye kalan pargalar, yararli urunler 
olusturmak amaciyla diger sanayiler tarafindan kullanilmak uzere aynlir ve hammaddeye donusturulur. 

• A.B.D. iadeleri — Kullanilmi§ kartuslann ve sarf malzemelerinin gevreye karsi daha duyarli bir 
sekilde iadesi igin HP bu iadelerin topluca gergeklestirilmesini desteklemektedir. iki veya daha fazla 
kartusu birbirine baglayip, paket iginde size ulastinlan odemesi yapilmis ve uzerinde adres yazili 
bir adet UPS etiketini kartuslann uzerine yapistirmaniz yeterlidir. A.B.D. 'de aynntili bilgi igin 
1-800-340-2445 numarali telefonu araym veya http://www.hp.com/qo/recycle adresindeki 

HP LaserJet Sarf Malzemeleri Web sitesini ziyaret edin. 

• A.B.D. difindaki geri donu§um iadeleri — A.B.D. dismdaki musterilerin, HP Sarf Malzemeleri 
iade ve Geri Donusum Programi'mn kullanimi hakkmda aynntili bilgi igin http://www.hp.com/qo/ 
recycle Web sitesini ziyaret etmeleri gerekmektedir. 

Geri donu§umlu kagit 

Bu urun, EN 12281 :2002'ye uygun olarakgeri donusturulmus kagitlan kullanabilecek ozellige sahiptir. 
HP, %5'in uzerinde agag igermeyen geri donusumlu kagit kullanilmasini onerir (ornegin, HP Office Geri 
Donusumlu kagit). 

Malzeme kisitlamalari 

Bu HP urununde pil bulunmaktadir ve kullanim suresi tamamlandiginda ozel bir islem gerektirebilir. Bu 
urunde bulunan pil asagidaki ozelliklere sahiptir: 

• Tiiru: Karbon monoflorur lityum pil 

• Agirlik: 0,8 gram 

• Yeri: Formatlayici karti 

Kullanici tarafindan gikanlabilir: Hayir 




Batterij niet 
weggooien, 
maar inleveren 
als KCA. 




Bu urune civa eklenmemistir. 
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Geri donusum hakkinda bilgi igin http://www.hp.com/qo/recycle adresini ziyaret edin, ulkenizdeki/ 
bolgenizdeki yetkili kuruluslara basvurun veya Electronics Industries Alliance (Elektronik Endustrileri 
Birligi) Web sitesini ( http://www.eiae.org ) ziyaret edin. 

Avrupa Birligi'nde ev kullanicilan igin kullanilmis aygitlan atma 
yontemi 

Urun veya ambalajinm uzerindeki bu simge bu urunun diger ev atiklarmizla atilmamasi gerektigini 
belirtir. Bunun yerine, kullanilmis aygitinizi elektrikli ve elektronik aygitlarm geri donusumu igin 
belirlenmis bir toplama noktasina teslim etmeniz gerekmektedir. Kullanilmis aygitmizm atilma zamani 
geldiginde toplanmasi ve geri donusturulmesi dogal kaynaklan korumaya yardimci olur ve insan 
sagligmi ve gevreyi koruyacak sekilde geri donusturulmesini saglar. Kullanilmis aygitinizi geri 
donusturme igin nereye teslim edebileceginizle ilgili daha fazla bilgi igin, sehrinizdeki yerel ofisinize, ev 
atiklan imha servisine veya urunu satin aldigmiz magazaya basvurun. 




Malzeme Guvenligi Teknik Verileri (MSDS) 

Malzeme Guvenligi Teknik Verileri (MSDS), http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/ 
productinfo/safety.htm adresindeki HP LaserJet Sarf Malzemeleri Web sitesine basvurarak edinilebilir. 

Aynntih bilgi igin 

HP'nin asagidaki gevresel programlan hakkinda ayrintili bilgi igin, 

• Bu urun veya pek gok ilgili HP urunu igin urun gevresel profili sayfasi 

• HP'nin gevreye verdigi onem 

• HP'nin gevre yonetim sistemi 

• HP'nin kullamm omru sona eren urunler igin iade ve geri donusum programi 

• Malzeme Guvenligi Teknik Verileri (MSDS) 

Bkz: http://www.hp.com/qo/environment veya http://www.hp.com/hpinfo/community/environment 
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Uygunluk Bildirimi 



Uygunluk Bildirimi 

ISO/IEC Kilavuz 22 ve EN 45014'e gore 
Uretici Adi: 
Uretici Adresi: 

bu uruniin 
Uriinun Adi: 



Yasal Model Numarasi 4 : 
Uriin Secenekleri: 



Toner Kartu§u: 
A§agidaki Urun Ozelliklerine uygun oldugunu agiklar: 



Hewlett-Packard Company 
11311 Chinden Boulevard, 
Boise, Idaho 83714-1021, A.B.D. 

HP Color LaserJet 4700, 4700n, 4700dn, 4700dtn, 4700ph+ 
Uriin numaralari: Q7491A, Q7492A, Q7493A, Q7494A, Q7495A 
su aksesuarlar dahil: Q7499A, Q7033A, Q7505A 
BOISB-0404-00 
Tumii 

Q3673A- istege bagh 500 Yaprakhk Giris Tepsisi 
Q5950A, Q5951A, Q5952A, Q5953A 



Guvenlik: IEC 60950-1 :2001 / EN60950-1 :2001 

IEC 60825-1:1 993 + A1 + A2 / EN 60825-1 : 1994 + A1 1 + A2 (Smif 1 Lazer/LED Urunu) 
GB4943-2001 

EMC: CISPR 22:1997/ EN 55022:1998 Smif B 1 ' 3 

EN 61000-3-2:2000 
EN 61000-3-3:1995 + A1:2001 
EN 55024: 1998+A1 degisikligi 

FCC Bashk 47 CFR, Bolum 15 Smif B / ICES-003, Sayi 4 
GB9254-1998 

Tamamlayici Bilgiler: 

Bu uriin, EMC Direktifi 89/336/EEC, Diisiik Voltaj Direktifi 73/23/EEC ve R&TTE Direktifi 1999/5/EC (Ek II) tarafmdan belirlenen sartlara 
uygundur ve buna gore CE isareti tasimaktadir. 

1 Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri He normal bir yapilandirma kullanilarak test edilmistir. 

2 Bu Aygit, FCC kurallarinm 15. boliimiine uygundur. isletim, asagidaki iki kosula baghdir: (1) bu aygitzararh girisime sebep olmayabilir, ve 
(2) bu aygit alman her tiirlii girisimi, istenmeyen isleme sebep olabilen girisim de dahil olmak iizere kabul etmek zorundadir. 

3 Heniiz yururlukte olmayan 9.5 bendi dismda. 

4 Yasal amagla, bu iirune bir Yasal model numarasi atanmistir. Bu numara urun adi veya urun numaralari ile kanstinlmamalidir. 

Boise, Idaho 83714-1021, A.B.D. 



05.01.05 

Yalnizca yasal konular igin: 

Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia, Ltd., 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130, 
Avustralya 

Ulkenizdeki/bolgenizdeki Yerel Hewlett-Packard Satis ve Servis Ofisi veya Hewlett-Packard Gmbh, Department HQ- 
TRE/Standards Europe, Herrenberger StraBe 140, D-71034 Boblingen, Almanya, (FAKS: +49-7031-14-3143) 

A.B.D. Basvuru adresi: Product Relations Manager, Hewlett-Packard Company, POBox 15, Mail Stop 160, Boise, Idaho 83707-001 5, A.B.D., 
(Telefon: 208-396-6000) 



Avustralya Basvuru 
adresi: 

Avrupa Basvuru 
Adresi: 
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Lazer guvenligi 

U.S. Food and Drug Administration kurumunun Center for Devices and Radiological Health (CDRH) 
birimi, 1 Agustos 1976 tarihinden bu yana uretilen lazer urunleri igin yonergeleryaymlamistir. ABD iginde 
satilan urunler igin bu yonergelere uyulmasi zorunludur. Bu yazici, Radiation Control for Health and 
Safety Act of 1968 (1968 yili Saglik ve Guvenlik igin Radyasyon Denetimi Duzenlemesi)'ne gore U.S. 
Department of Health and Human Services Radiation Performance Standard (DHHS) (A.B.D. Saglikve 
insana Yonelik Hizmetler Departmam Radyasyon Performansi Standardi) altmda "1. Sinif" bir lazer 
urunu olarak onaylanmistir. Yazici iginde yayilan radyasyon koruyucu yuvalar ve dis yuzey tarafindan 
tamamiyla hapsedildiginden, lazer isini, normal kullanici isleminin higbir asamasinda disan kagamaz. 



UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler disindaki denetimlerin, ayarlarm veya yontemlerin 
uygulanmasi zararli radyasyonun agiga gikmasina neden olabilir. 



Kanada DOC duzenlemeleri 

Complies with Canadian EMC Class B requirements. 

« Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilite electromagnetiques « CEM ». » 

EMI bildirimi (Kore) 

xi « oil /Hb me ebxi^oiiAH A[§m ^ sioua. 



VCCI bildirimi (Japonya) 



AC kablo tertibati bildirimi (Japonya) 
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Finlandiya Lazer Beyani 



Luokan 1 laserlaite 

Klass 1 Laser Apparat 

HP Color LaserJet 4700, 4700n, 4700dn, 4700dtn, 4700ph+ laserkirjoitin on kayttajan 
kannalta turvallinen luokan 1 laserlaite. Normaalissa kaytossa kirjoittimen suojakotelointi 
estaa lasersateen paasyn laitteen ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty 
standardin EN 60825-1 (1994) mukaisesti. 

VAROITUS! 

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttoohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan 
turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattomalle lasersateilylle. 

VARNING! 

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren 
utsattas for osynlig laserstralning, som overskrider gransen for laserklass 1. 

HUOLTO 

HP Color LaserJet 4700, 4700n, 4700dn, 4700dtn, 4700ph+ -kirjoittimen sisalla ei ole 
kayttajan huollettavissa olevia kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen 
huoltamiseen koulutettu henkilo. Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin 
vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan 
tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka voidaan suorittaa ilman erikoistyokaluja. 

VARO! 

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattomallelasersateilylle laitteen 
ollessa toiminnassa. Ala katso sateeseen. 

VARNING! 

Om laserprinterns skyddsholje oppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for 
osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen. Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin 
sateilyominaisuuksista: Aallonpituus 775-795 nm 

Teho 5 m W 

Luokan 3B laser 
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ag Bilgi paylasimi saglamak uzere telefon kablolan veya baska yollarla birbirine baglanmis bilgisayarlardan 
olusan bir sistem. 

ag yoneticisi Agi yoneten kisi. 

aktarim birimi Ortami yazicinin igine ve toneri yazici kartusundan ortamin uzerine tasiyan siyah plastik bant, 
bellek etiketi Ozel bir adrese sahip bellek bolumu. 
bit taramah goriintu Noktalardan olusan bir goruntu. 

BOOTP (Onyukleme Protokolii) Agdaki bir bilgisayarm veya gevre biriminin kendi IP yapilandirmasim BOOTP 
sunucusundan otomatik olarak almasina olanak taniyan Internet iletisim kuralmi tanimlayan "Bootstrap 
Protocol" (Onyukleme iletisim Kurali) teriminin kisaltmasi. 

bolme Yazdinlmis sayfalan tutan bolum. 

chooser (segici) Bir aygit segmenize olanak taniyan Macintosh aksesuan. 

CMYK "Cyan, magenta, yellow ve black" (Cam gobegi, macenta, sari ve siyah) sozcuklerinin bas harfleridir. 
gevresel aygit Yazici, modem veya depolama sistemi gibi bir bilgisayarla birlikte galisan yardimci aygit. 
gift yonlii iletifim iki yonlu veri aktarimi. 

goklu kopya "multiple original prints" (birden gok kopya yazdirma) ozelligini belirten HP terimi. 
DDR Double data-rate (gift veri hizi) sozcuklerinin bas harfleridir. 

DHCP "Dynamic host configuration protocol" (dinamik ana bilgisayar yapilandirma iletisim kurali) sozcuklerinin 
bas harfleridir. DHCP, biraga bagli her bilgisayarm veya gevresel aygitm, IP yapilandirmasim DHCP 
sunucusundan almalarina olanak tanir. 

DIMM "Dual in-line memory module" (gift hat igi bellek modulu) sozcuklerinin bas harfleridir. Bellek yongalanni 
tutan kuguk bir devre karti. 

dupleks Kagidm her iki yuzune de yazdirmaya olanak veren bir ozellik. 

EIO "Enhanced Input/Output" (Genisletilmis Giris/Cikis) sozcuklerinin bas harfleridir. HP yazicilan igin dahili 
baski sunucusu, ag bagdastiricisi, sabit disk ve diger eklenti islevleri eklemek igin kullanilan bir donanim arabirimi. 

Flash bellek karti Kuguk boyutlu, yuksek kaliteli, gikanlabilir bellek karti. 

fotokopi kagidi Fotokopi veya lazer yazicilarda kullanilan kagidm genel tammi. 

fiizer Toneri kagida veya diger ortamlara isiyla uygulayan birim. 

G/C "Input/output" (giris/gikis) sozcuklerinin bas harfleridir ve bilgisayar baglanti noktasi ayarlariyla ilgilidir. 
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gri tonlama Cesitli gri tonlan. 

HP Jetdirect Ag yazdirmasi igin tasarlanmis bir HP urunu. 

HP Web Jetadmin Web tarayicisi kullanarak, tek bir yaziciyi yada birden gok yaziciyi yonetmenize olanak 
taniyan HP ticari markali aygit. 

IP adresi Aga bagli bir bilgisayar aygitma atanan benzersiz numara. 

IPX/SPX "Internetwork packet exchange/sequenced packet exchange" (Aglar arasi paket degisimi/sirali paket 
degisimi) sozcuklerinin bas harfleridir. 

ki§ilik Bir yazicinin veya yazici dilinin ayirt edici ozellikleri veya karakteristikleri. 

kontrol paneli Yazicinin uzerinde yer alan, dugmeler ve bir ekran igeren bolum. Yazici ayarlanni belirlemek ve 
yazicinin durumu hakkinda bilgi edinmek igin kontrol panelini kullanm. 

makro Bir dizi eylemle veya yonergeyle sonuglanan tek bir tus vurusu veya komutu. 

MIME Multipurpose Internet Mail Extensions (Cok Amagli Internet Posta Uzantilan) sozcuklerinin bas harfleridir. 
ortam Yazicinin goruntuyu yazdirdigi kagit, etiket, asetat veya diger malzemeler. 

Oykunulmus PostScript Yazdinlacak sayfanm gorunumunu tanimlayan bir programlama dili olan Adobe 
PostScript'e oykunen bir yazihm. 

paralel baglanti noktasi Paralel kabloyla baglanan bir aygitin baglanti noktasi. 

paralel kablo Yazicilan ag yerine dogrudan bir bilgisayara baglamak uzere sikga kullanilan bir bilgisayar kablosu 
turu. 

PCL "Printer Control Language" (Yazici Kontrol Dili) sozcuklerinin bas harfleridir. 

PDF Portable Document Format (Tasinabilir Beige Bigimi) sozcuklerinin bas harfleridir. Adobe Systems 
Incorporated kurulusunun Acrobat yazilimimn ozgun dosya bigimidir. PDF, belgeleri ozgun uygulama 
yazilimindan, donanimdan ve bu belgeleri olusturmada kullanilan isletim sisteminden bagimsiz bir sekilde temsil 
etmeye yonelik dosya bigimidir. 

piksel Bir goruntunun ekranda goruntulenen en kuguk alan birimi olan "resim ogesi" teriminin kisaltmasi. 
PJL "Printer Job Language" (Yazici is Dili) sozcuklerinin bas harfleridir. 
PostScript Sayfa agiklama dilini tanimlayan ticari marka. 

PPD "PostScript Printer Description" (PostScript Yazici Tammlamasi) sozcuklerinin bas harfleridir. 

RAM Degisebilecek verileri saklamak igin kullanilan bir bilgisayar bellek turunu tanimlayan "random access 
memory" (rasgele erisim bellegi) sozcuklerinin bas harfleridir. 

RARP Bilgisayann veya gevresel bir aygitin kendi IP adresini belirlemesini saglayan bir protokolu tanimlayan 
"Reverse Address Resolution Protocol" (Ters Adres Cozunurlugu Protokolu) sozcuklerinin bas harfleridir. 

RGB Red, green ve blue (kirmizi, yesil ve mavi) sozcuklerinin bas harfleridir. 

ROM Degistirilmemesi gereken verileri saklamak igin kullanilan bir bilgisayar bellek turunu tanimlayan "read-only 
memory" (salt okunur bellek) sozcuklerinin bas harfleridir. 

sarf malzemeleri yazicinin kullandigi, tuketilen ve yenilenmesi gereken malzemeler. HP Color LaserJet 4700 
yazicismin sarf malzemeleri, dort yazici kartusunu, biraktanm bandmi ve bir kaynastinciyi kapsar. 
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sayfa arabellegi Yazici, sayfanin goruntusunu olustururken sayfa verilerini tutmak igin kullanilan gegici yazici 
bellegi. 

sunma Metin veya grafik gikisi verme islemi. 

TCP/IP ABD Savunma Bakanligi tarafindan gelistirilmis ve iletisimin kuresel standardi haline gelen Internet 
iletisim kurali. 

tek renkli Siyah-beyaz. Rengin olmamasi. 
tepsi Bos ortami tutan bolum. 

toner Yazdinlmis ortamdaki goruntuyu bigimlendiren ince siyah veya renkli toz. 

iiriin yazihmi Yazicidaki salt okunur bellek biriminde saklanan programlama yonergeleri. 

varsayilan Donanim veya yazilim igin normal veya standart ayar. 

XHTML Extensible Hypertext Markup Language (Genisletilebilir Kopru Metni Bigimlendirme Dili) sozcuklerinin 
bas harfleridir. 

yarim ton deseni Bir yanm ton deseni, fotograf gibi surekli bir ton goruntusu uretmek igin farkli boyutlarda 
murekkep noktalan kullanir. 

Yazdirma Gorevi Hizh Ayan Yazici surucusunun, gegerli yazici surucusu ayarlanni yeniden kullanmak uzere 
kaydetmenize olanak veren bir ozelligi (ornegin: sayfa yonlendirme, iki yuze yazdirma ve kagit kaynaklan). 

yazi tipi Bir yazi turundeki harflerden, sayilardan ve simgelerden olusan eksiksiz bir kume. 

yazici surucusu Bir bilgisayann, yazici ozelliklerine erismesini saglayan bir yazilim programi. 

yerlesik Web sunucusu Tumuyle bir aygit iginde yer alan bir sunucudur. Yerlesik Web sunuculari aygit hakkinda 
yonetim bilgileri saglar. Kuguk aglarda tek aygitlan yonetmek igin yararlidirlar. Ag kullanicilan bir Web tarayicisiyla 
yerlesik Web sunucusuna eriserek, ag yazicisi durum guncellestirmelerini alabilir, basit sorun giderme islemleri 
yapabilir, aygit yapilandirma ayarlanni degistirebilir ve gevrimigi musteri destegine baglanabilirler. Cok sayida ag 
aygiti yonetmeniz gerekirse, HP Web Jetadmin gibi tumlesik bir Web sunucusu yonetim araci kullanmamz daha 
etkili olur. 
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A 

a 117 
adres, yazici 

Macintosh, sorun giderme 
248, 251 
adresi goster 66 
aglar 

alt ag maskesi 83 
DLC/LLC'yi devre disi birakma 
85 

iletisim kurallanni devre disi 

birakma 84 
IP adresi 82 

IPX/SPX'i devre disi birakma 
85 

TCP/IP parametreleri 82 
varsayilan ag gegidi 84 
yapilandirma 82 
yazilim 16 

yerlesik Web sunucusuyla 
yapilandirma 150 

yonetim araglan 18 
aksesuar baglanti noktasi 88 
aksesuarlar 

sabitdisk 8 

siparis verme 283 
alt ag maskesi 83 
ana makine USB 88 
arkaplanda yazdirma, sorun 

giderme 249 
ayarlar 

hizli ayarlar 115 

surucu on ayarlan 123 

yerlesik Web sunucusu 149 

B 

baglanti 

bilgi 2 
baglanti noktalan 



Macintosh'ta sorun giderme 
249, 252 
bakim 

sozlesmeler 293 
baski isini iptal etme 136 
baski kalitesi 

baski kalitesi hatalan 259 

sorunlan tanilama 259 

yinelenen hata cetveli 258 
baski kartusu 

degistirme 166 

dogrulama 164 

HPdisi 164 

kullamm omru 165 

orijinal HP 164 

saklama 164 

toner duzeylerini denetleme 
165 

yonetme 164 
baski sunuculan 

yapilandirma 149 
belgeleri buyume 116 
belgeleri kugultme 116 
belgeleri olgeklendirme 116 
belgeleri yeniden boyutlandirma 
116 

Belgeyi Yazdirma 116 
bellek 

ekleme 142, 265 

etkinlestirme 278 

yonetme 142 
bilgi menusu 52 
bilgi sayfalan 

CMYK ornekleri sayfasi 146 

deneme sayfasi 146 

dosya dizini 147 

kullamm sayfasi 145 

menu haritasi 144 

olay gunlugu 147 

PCL yazi tipleri listesi 147 



PS yazi tipleri listesi 147 
RGB ornekleri 146 
sarf malzemeleri durumu sayfasi 
145 

yapilandirma sayfasi 144 
Bluetooth 91 

C 

cihazi yapilandirma menusu 48, 
54 

CMYK ornekleri 
yazdirma 146 

Q 

gevresel ozellikler 8 

D 

dahili saat 150 
deneme sayfasi 
yazdirma 146 

dil 

degistirme 77 
secme 77 

yerlesik Web sunucusu 149 
DIMM (gift hat igi bellek modulleri) 

yukleme 267 
dosya dizini sayfasi 

yazdirma 147 
dupleks yazdirma 

ciltleme segenekleri 129 

el ile 129 

kontrol paneli ayarlan 128 
durum 

e-posta uyanlan 149 
duzenlemeler 

FCC 302 

E 

e-posta uyanlan 149 
ekran parlakligi 
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ayarlama 72 
EPS dosyalan, sorun giderme 
249, 252 

F 

Farkli Kagit/Kapak Kullanma 117 
FCC duzenlemeleri 302 
filigran 116 
filigranlar 

kapak sayfasi 123 
flash bellek karti 

yukleme 274 

G 

G/C (giris/gikis) menusu 61 
G/C yapilandirmasi 

ag yapilandirmasi 82 
garanti 

aktanm birimi 292 

urun 289, 290 

yazici kartusu 291 
geri donusum 

yazici kartusu 303 
giris tepsileri 

kapasiteler 34 

yapilandirma 53, 67, 99 
gri tonlamali yazdirma 158 
gri tonlanyla yazdirma 161 
guvenlik beyanlan 

AC kablo tertibati (Japonya) 
307 

Finlandiya lazer guvenligi 

beyani 308 
Japon VCCI 307 
Kanada DOC 307 
Kore EMI 307 
lazer guvenligi 307 
guvenlik sayfasi 149 

H 

hatalar 

oto devam 74 
hizli ayarlar 115 
Hizmetler sekmesi 122 
HP Easy Printer Care Software 

kullanim 17, 151 

toner duzeyini denetleme 165 
HPihbarhatti 164 
HP Jetdirect yazdirma sunuculan 

yapilandirma 149 

yukleme 279 



HP musteri hizmetleri iii 
HP OpenVMS suruculeri 19 
HP Web Jetadmin 

toner duzeyini denetleme 165 
uyanlan yapilandirmak icin 
kullanma 177 

I 

IBM OS/2 suruculeri 19 
IEEE 802.11b standardi 91 
IP adresi 

goruntuleme 66 

Macintosh, sorun giderme 
248, 251 
isiklar 42,43 

i 

iki tarafli baski 118,119 
iki tarafli baski aksesuan 

yukleme 118 
iki tarafli yazdirma 124, 125 
iki tarafli yazdirma aksesuan 

yukleme 124 
iki yuz, yazdirma 118,124 
iki yuze yazdirma 

el ile 129 

kontrol paneli ayarlan 128 
iki yuze yazdirma 127 
ileti turleri 185 
iletiler 

durum 185 

hata 185 

kritik 185 

uyan 185 
ilk sayfa 

bos 117 

farkli kagit kullanma 117 
ilk sayfa, farkli kagit kullan 123 
istege bagli tepsilerden yazdirma 

104 

is depolama 137 

is depolama smiri 65 

isofseti 131,133 

is saklama alani 7 

is saklama zaman asimi 65 

isi alma menusu 51 

isleri depolama 

hizli kopyalama 140 

ozel isler 138 



prova yazdirma ve isi bekletme 
137 

saklama 140 
silme 138 
yazdirma 137 

J 

Jetdirect baski sunuculan 
yapilandirma 149 

K 

kablosuz yazdirma 

802.11b standardi 91 

Bluetooth 91 
kagit 

beige boyutu, secme 116 
ilk sayfa 117,123 
kagit basina sayfa 117 
ozel boyutlar, ayarlama 117 
yaprak basina sayfa 124 
kagit basina birden fazla sayfa 
117 

kagit basina sayfa 117 
kagit ozellikleri 34 
kagit yolu test sayfasi 

yazdirma 182 
kagit yonlendirmesi 

zimbalayici/yiginlayici 134 
kagit yukleme 8 
kagit yukleme menusu 53 
kapak sayfalan 117,123 
kapaklar 123 
katistinlmis Web sunucusu 

toner duzeyini denetleme 165 
kayit sayfasi 

yazdirma 183 
kisilik 

ayarlama 73 
kitapciklar 

yazdirma 130 
kontrol paneli 

bilgisayardan erisim 39 

bos ekran 240 

dugmeler 38, 41 

ekran 38 

genel bakis 37, 38 

isiklar 38, 42 

menuler 46, 47 

paylasilan ortamlarda kullanma 
79 
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sorunlar 243 
yapilandirma 65 
yazici kisilikleri 73 

kontrol paneli ekrani 
segenekler 72 

kontrol paneli iletileri 186 

kullanici arabirimi 7 

kullanim sayfasi 
agiklama 52 
yazdirma 145 



Linux suruculeri 19 
M 

Macintosh 

arkaplanda yazdirma 249 
sorunlar, sorun giderme 248 
suruculer, erisim 21,23 
suruculer, erisme 23 
suruculeri, sorun giderme 250 
USB karti, sorun giderme 249, 
252 

yazi tipleri, sorun giderme 249 
Masaustu Yazici izlencesi, sorun 

giderme 248 
menu haritasi 

agiklama 52 

yazdirma 144 
menuler 

baski kalitesi 56 

bilgi 52 

cihazi yapilandirma 54 

G/C (giris/cikis) 61 

hiyerarsi 47 

isi alma 51 

kagit yukleme 53 

sifirlayicilar 63 

sistem kurulumu 58 

tamlama 64 

yazdirma 54 

zimbalayici/yiginlayici 61 
mizanpaj 124 
mopier modu 139 



olay gunlugu 

goruntuleme 149 
yazdirma 147 

ortam 

agirlik 8 



beige boyutu, segme 116 

ilksayfa 117,123 

kagit basma sayfabirden gok 

sayf 117 
maksimum boyut 8 
otomatik algilama 97 
ozel boyutlar, ayarlama 117 
Tepsi 2'ye ve istege bagli 

tepsilere yukleme 105,107, 

109 
tur 8 

yaprak basma sayfa 124 
OS/2 suruculeri 19 
oto devam 74 
otomatik ortam algilama 97 

O 

on ayarlar 123 

On yapilandirma 12 

ozel isler 

silme 139 

yazdirma 138 
ozel kagit boyutlari 

surucu ayarlan 117 
ozel kosullar 

bos arka kapak 135 

farkli ilk sayfa 135 

ozel boyutlu ortam 135 

yazdirma 135 
ozel ortam 

yazdirma 111 
ozellikler 

akustik 298 

boyutlar 296 

elektrik 297 

nem 299 

sicaklik 299 

P 

paralel yapilandirma 87 
parolalar 

ag 149 
PCL suruculeri 

segme 20 
PCL yazi tipleri listesi 147 
PIN (kisisel tammlama numarasi) 

ozel isler 138 
PostScript Yazici Tanimi (PPD) 
dosyalan 

sorun giderme 248 



PPD 

sorun giderme 248 
PS suruculeri 
segme 20 

R 

RAM (rasgele erisim bellegi) 7 
RAM diski 

davranisi ayarlama 77 
renk 

ayarlama 158 

CMYK murekkep seti oykunmesi 
155 

dort renkli baski 155 
eslestirme 156 
gri tonlamayla yazdirma 158 
gri tonlannda yazdirma 161 
HP ImageREt 3600 154 
kenar denetimi 159,162 
kullanim 154 
notrgriler 160,161 
numune katalogu ile renk 

eslestirme 156 
Pantone® eslestirme 156 
renk ornekleri basma 157 
secenekler 154 
secenekleri yonetme 158,161 
sRGB 154 

yanm ton segenekleri 159, 
161 

yazdinlmis gikti / ekran 156 
renk segenekleri 

yapilandirma 66 
Renk sekmesi ayarlan 121, 126 
renkli baskiyi kisitlama 150, 160, 
254 

renkli sarf malzemelerini degistirme 

raporlama 74 
renkli sarf malzemesi bitti 

gozum 254 

raporlama 76 
renkli/siyah karma 66 
RGB ornekleri 

yazdirma 146 

S 

saat 

ayarlama 150 
sarf malzemeleri 

degistirme 169 
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degistirme araliklan 170 

durum 149 

durum sayfasi 149 

konumlandirma 169 

siparis verme 283 
sarf malzemeleri az 

siparis verme animsaticisi 75 

uyanlan yapilandirma 177 
sarf malzemeleri durumu sayfasi 

agiklama 52 

yazdirma 145 
sarf malzemeleri tukendi 

uyanlan yapilandirma 177 
servis 

sozlesmeler 293 
sifirlayicilar menusu 63 
sikisikliktan kurtarma 

ayarlama 76 
sikismalar 

giderim 214 

sik rastlanan nedenler 215 
uyanlan yapilandirma 177 
ust kapak alani 220 
yerler 213 
zarflar 238 
zimbalar 231 
zimbalayici/yiginlayici 224 
zimbalayici/yiginlayici dupleks 
yolu 225 
sikismalan temizleme 220, 222, 
224 

silinebilir uyanlar 

goruntuleme suresini ayarlama 
73 

siparis verme noktasi 
sarf malzemeleri 75 

sistem kurulumu menusu 58 

siyahla otomatik devam et 254 

sorun giderme 
asetatlar 237 
baski kalitesi 256 
dupleksleme 239 
EPS dosyalan 249, 252 
hatali yazici gikisi 244 
kontrol paneli sorunlan 243 
Macintosh sorunlan 248 
onay listesi 180 
ortam kullamminda karsilasilan 

sorunlar 234 
renkli yazdirma sorunlan 254 



sikismalar 213 

tepegoz asetatlan 256 

yazici yaniti 240 

yazilim uygulamalan 246 
sunucular 

yapilandirma 149 
surucu otomatik yapilandirma 12 
suruculer 

erisme 20, 23 

hizli ayarlar 115 

Macintosh, sorun giderme 
250 

on ayarlar 123 
se?me 20 
Yardim 20 

S 

Simdi Guncellestir 12 

T 

tamlama menusu 64 
temizleme sayfasi 

kullamm 174 
tepsi 1 119,125 
Tepsi 2'den yazdirma 104 
tepsi davranisi 67 
tepsiler 

iki tarafli baski 119 

iki tarafli yazdirma 125 
tepsileri yapilandirma 

kagit yukleme menusunden 
100 

ozel kagit boyutu 101 

U 

UNIX suruculeri 19 
USB baglanti noktasi 

Macintosh'ta sorun giderme 
249, 252 
USB yapilandirmasi 88 
uyanlar 

e-posta 149 

yapilandirma 177 
Uygunluk Bildirimi 306 
uyku gecikmesi 

ayarlan degistirme 70 

devre disi birakma 71 

etkinlestirme 71 

sure 70 
uyku modu 70 
uykudan uyanma saati 



ayarlama 71 
Uykudan uyanma saati 
degistirme 71 

U 

urun yonetimi 303 
W 

Windows 

suruculeri, erisme 20 

Y 

yanlis yazici, gonderme 248 
yapilandirma 

uyanlar 177 
yapilandirma sayfasi 
yazdirma 144, 182 
Yerlesik web sunucusuyla 
goruntuleme 149 
yaprak basma birden fazla sayfa 
124 

yaprak basma sayfa 124 
Yardim, yazici surucusu 20 
yardimci baglanti yapilandirmasi 

89 
yazdirma 

iptal etme 136 

kitapciklar 130 

ozel kosullar 135 

ozel ortam 111 
yazdirma gorevleri 93 
yazdirma istegini durdurma 136 
yazdirma islerini denetleme 94 
yazdirma kalitesi menusu 56 
yazdirma menusu 54 
yazdirma ortami 

agir kagit 112 

antetli kagit 113 

asetatlar 111 

desteklenen agirliklar 34 

desteklenen boyutlar 34 

desteklenen turler 34 

etiketler 112 

geri donusumlu kagit 114 

hazirformlar 113 

Kaba kagit 113 

kagimlmasi gereken ortam 96 

kullamlmamasi gereken ortam 
96 

ozellikler 34 
parlak kagit 111 
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renkli baski igin 154 
renkli kagit 112 
segme 96 

Tepsi 1'den yazdirma 102 
zarflar 112 
yazdirma sunucusu karti 

yukleme 279 
yazi tipleri 

EPS dosyalan, sorun giderme 

249, 252 
Macintosh, sorun giderme 
249 

yazi tipleri listesi 

yazdirma 147 
yazic 

suruculeri 23 
yazici 

aksesuarlar 8 

baglanti 9 

bakim 163 

kisilikler 7 

performans 7 

suruculeri 19 

yazi tipleri 8 

yonetme 143 
Yazici 8 
yazici ayarlan 

yapilandirma 54 
yazici bilgileri sayfalan 

sorun giderme 182 
yazici hakkinda bilgiler 

erisim 2 
yazici kisilikleri 73 
yazici ozellikleri 

yazicmizi kesfedin 10 
yazici sarf malzemeleri 9 
yazici surucusu 

Hizmetler sekmesi 122 
yazici yapilandirmalan 4, 65 
yazici yazilimi 12 
yazicmm bilesenleri 

konumlandirma 10 
yazicmiz hakkinda temel bilgiler 
1 

yazilim 
aglar 16 

HP Easy Printer Care 17 
kaldirma 15 
macintosh 25 
uygulamalar 18 



yardimci programlar 17 
yukleme 13 
yerlesik Web sunucusu 
agiklama 17 
kullanim 148 

sarf malzemeleri siparisi 284 
uyanlan yapilandirmak igin 
kullanma 177 



zarflar 

sikismalar 238 

Tepsi 1'e yukleme 103 

yazdirma 103 

zarflara yazdirma 103 

zimba 

kontrol panelinden segme 133 

uygulamadan segme 132 
zimba kartusu 

degistirme 171 
zimbalama 

uygulamalarda 132 
zimbalama segenekleri 120 
zimbalayici 

sikismalar 231 
zimbalayici/yiginlayici 

gosterge lambalan 43 

isofseti 133 

kagit yonlendirmesi 134 

menu 61 

sikismalar 224, 225 
yapilandirma 131 
yazdirma 132 
zimbalama 131 
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